TEKSTIL VE MUHENDIS

(Journal of Textiles and Engineer)

http://www.tekstilvemuhendis.orqg.tr

Termofiksaj Islem Parametrelerinin Gipe Iplik Kullamlarak Uretilmis Orme
Kumaslarda Esneklik ve Boyutsal Kararhhga Etkisi

Effect of Thermosetting Process Parameters on Extensibility and Dimensional Stability
of Viscose/Elastan Knitted Fabrics

Ahmet CAY, Nida OGLAKCIOGLU, Burak SARI
Ege Universitesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye

Online Erisime Agildigi Tarih (Available online):30 Haziran 2019 (30 June 2019)

Bu makaleye atif yapmak i¢in (To cite this article):
Ahmet CAY, Nida OGLAKCIOGLU, Burak SARI (2019): Termofiksaj Islem Parametrelerinin Gipe

Iplik Kullanilarak Uretilmis Orme Kumaslarda Esneklik ve Boyutsal Kararlihga Etkisi, Tekstil ve
Muhendis, 26: 114, 149-155.

For online version of the article: https://doi.org/10.7216/1300759920192611404

Sorumlu Yazara ait Orcid Numarasi (Corresponding Author’s Orcid Number) :
https://orcid.org/0000-0002-5370-1463



http://www.tekstilvemuhendis.org.tr/
https://doi.org/10.7216/1300759920192611404
https://orcid.org/0000-0002-5370-1463

TMMOB Tekstil Miihendisleri Odast

UCTEA Chamber of Textile Engineers Y.ll () 8 Z0ICH2
5 . q Cilt (Vol) :26

Tekstil ve Miihendis Sayi (No) : 114

Journal of Textiles and Engineer o :

Arastirma Makalesi / Research Article

TERMOFIKSAJ iSLEM PARAMETRELERININ GIiPE IPLIK KULLANILARAK
URETILMIiS ORME KUMASLARDA ESNEKLIK VE BOYUTSAL
KARARLILIGA ETKIiSi

Ahmet CAY*
https://orcid.org/0000-0002-5370-1463

Nida OGLAKCIOGLU

https://orcid.org/0000-0002-5085-7606
Burak SARI

Ege Universitesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, izmir, Tiirkiye

Gonderilme Tarihi / Received: 13.08.2018
Kabul Tarihi / Accepted: 14.05.2019

OZET: Bu cahismada, gipe iplik kullanilarak iiretilmis viskon 6rme kumaslarin termofiksaj islemi dncesi ve sonrasi esneklik, kalict
uzama ve yikama sonrast ¢ekme Ozellikleri incelenmistir. Bu kapsamda, endiistriyel 6lgekli uygulanan termofiksaj iglemindeki
sicaklik, hiz ve avans gibi parametrelerin etkisi degerlendirilmistir. Sonuclar, iglem hizinin kumas 6zelliklerine belirgin bir etkisi
olmadigint; diger yandan sicaklik ve avans degerlerinin kumaslarin esneklik ve boyutsal degisimini dnemli oranda etkiledigini
gostermistir. Bu sonuglardan hareketle, sicaklik ve avansin arttirilmasi ile iyi bir esneme yeteneginin yani sira yiiksek boyutsal
kararlilik saglanabilecegi belirlenmistir.
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EFFECT OF THERMOSETTING PROCESS PARAMETERS ON EXTENSIBILITY AND
DIMENSIONAL STABILITY OF VISCOSE/ELASTAN KNITTED FABRICS

ABSTRACT: In this study, the extensibility, permanent elongation and shrinkage properties of the viscose knitted fabrics including
covered elastane before and after the thermosetting process were investigated. In this context, the effects of thermosetting parameters
such as temperature, speed and overfeeding were revealed in industrial scale. The results showed that the process speed had not a
significant effect on fabric properties; on the other hand, the temperature and the overfeeding values significantly affected the
extensibility and dimensional stability of the fabrics. From these results, it was determined that by increasing the temperature and the
overfeeding, it is possible to provide a good stretchability as well as high dimensional stability.
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Orme Kumaslarda Esneklik ve Boyutsal Kararliliga Etkisi

1. GIRiS

Bir giysinin rahatligi, viicuda oturusuna, zorlanma altinda ne
kadar esneyecegine ve bunun ne kadarmin geriye donecegine
baglidir. Dolayisiyla fiziksel hareket sirasinda giysilerin esneme
ozelligi ile diisiik direng gostermesi ve kuvvet ortadan kalkti-
ginda orijinal boyut ve sekillerine hizli bir sekilde geri donmesi
onemlidir. Orme kumaslar yapisindaki ilmek formu sayesinde
viicut hareketlerine gore 6lgiilerini kolaylikla degistirebildikleri
icin giinliik ve spor giysilerde siklikla tercih edilmektedir. Ayrica
yiiksek elastikiyete sahip ipliklerin kumas yapisina dahil
edilmesiyle esneme yetenekleri daha da gelistirilebilmektedir. Bu
ipliklerin kumas yapisina dahil edilmesi ile kalici esneklik yani
sira kumaslarda geri doniis 6zelligi de saglanmis olmaktadir [1-
4].

Elastan liflerinin yapisini, birbirini sira ile izleyen sert ve yumu-
sak molekiiler segmentlerden olusan kopolimerler olusturmakta-
dir. Sert bolgeler, erime noktas: yiiksek ve kristalin poliliretan
yapisindadir. Elastan lifine esneklik 6zelligi kazandiran alifatik
poliester veya polieterlerden olusan yumusak segmentlerdir [5,
6]. Elastan iceren kumaslarin, istenilen en ve gramajda yeterli
boyutsal kararliliga ulagmasi i¢in termofiksaj islemine gereksi-
nim duyulmaktadir. Termofiksaj islemi ile elastan liflerindeki
polimer zincirleri tekrar diizenlenmekte ve kumasi olusturan
zemin ipligine tutunmasi artmaktadir. Sonu¢ olarak elastanin
esnekligi azalmaktadir. Diger yandan, iplik ve kumas tretimi
sirasinda ortaya ¢ikan i¢ gerilimler de ortadan kalkmaktadir.
Tim bu faktorler sayesinde kumas yapisinin dengelenmesiyle
elastan igeren kumaslarin esneklik ve ¢ekme ozellikleri kontrol
altina almabilmektedir [7, 8]. Termofiksaj islemi genellikle
boyama Oncesinde, elastan liflerinin camlagma noktasinin iize-
rindeki sicakliklarda uygulanmaktadir. Termofiksaj sicakliginin
yani sira iglem siiresi ve kumasa uygulanan gerilim ya da avans
da elde edilen kumas 6zelliklerini etkileyen 6nemli parametreler-
dir. Bu parametrelerdeki ufak bir degisim kumas ozellikleri
iizerinde biiyiik bir etkiye neden olabilmektedir [6]. Ozellikle
esneklik ve boyutsal kararlilik bu islemden dogrudan etkilen-
mektedir. Yetersiz termofiksaj diisiik boyutsal kararlilik ile
sonuglanirken, asir1 sartlarda termofiksaj esneme sonrasi geri
donme yetenegini azaltmakta ve renk solma problemlerine yol
acabilmektedir [8].

Elastanli 6rme kumaslarin 6zellikleri iizerine yapilan ¢aligmalar
[6rn., 4, 9-21] incelendiginde, kumasg ozelliklerinin ya kuru/yas
relaksasyon ya da standart bir termofiksaj (ve/veya terbiye isle-
mi) yapildiktan sonra test edildigi goriilmektedir. Diger yandan,
termofiksaj isleminin elastan iceren kumaslarin ozelliklerine
etkisinin incelendigi Onceki c¢aligmalarda c¢ogunlukla elastan
(ciplak elastan) iceren pamuklu siiprem kumas yapilarina
yogunlagilmistir. Senthilkumar ve Anbumani [22], termofiksaj
sicakligmin pamuk ve elastan 6rgii kumaslarin esneme sonrasi
geri donme Ozelliklerine etkisini incelemistir. Bu amagla 180-
220 °C araliginda termofiksaj islemi uygulanmis ve sonrasinda
farkli oranlarda esnetilen (%20-50) kumaslarin geri donme
davraniglar1 test edilmistir. Termofiksaj sicakliginin g¢ubuk
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yoniinde geri toplamaya etkisinin oldugu ancak sira yoniindeki
geri toplama agisindan Onemli bir etkisinin olmadig1 tespit
edilmistir. Diger bir ¢aligmada, Sentilkumar vd. [23] farkli
elastan numaralari, zemin ilmek iplik uzunluklari ve elastan
besleme gerginlikleri kullanarak iiretilen pamuk/elastan siiprem
orme kumaslarm kuru relaksasyon, termofiksaj, agartma ve
sanfor islemleri sonrasinda dinamik geri doniis is oranlarmi ve
boyutsal &zelliklerini incelemiglerdir. Dinamik geri doniis is
oraninin (DWR), belirli bir oranda gerdirilen (%20, 30, 40, 50)
kumaslarin elastiki geri doniis enerjisi ile toplam gerdirilme
enerjisi arasindaki oran oldugunu ve yiiksek DWR degerinin
yiiksek elastiki geri doniisi ifade ettigini belirtmislerdir. Analiz
sonuglarina gore, islemsiz kumaslar her iki yonde yiikksek DWR
degerleri gosterirken; termofiksaj islemi ile bu degerin diistii-
glinii belirtmislerdir. Nazir vd. [6], pamuk/elastan kumaglarda
termofiksaj isleminin etkisini yanit ylizey metodolojisi ile
modellenmigstir. Bu amagla termofiksaj siiresi, sicakligi, avans
orant ve kumas eni boyunca uygulanan gerdirme orani tahmin
degiskenleri olarak alinmig, yikama sonrasi ¢ekme orani ve
kumas gramaji ise yanit degiskenleri olarak secilmistir. Caligma
laboratuvar tipi bir gergefli kurutucuda gergeklestirilmistir. Tim
tahmin degiskenlerinin kumasin boyutsal kararliligina etkisinin
oldugu saptanmistir. Termofiksaj sicakligi ve siiresi arttikca,
yliksek avans ve enine gerdirme uygulandiginda yikama sonrasi
¢cekmenin azaldig1 belirtilmistir. Diger yandan sicaklik ve siirenin
etkisinin daha belirgin oldugu ortaya konmustur. El-Ghezal vd.
[24], digerlerinden farkli olarak 6zlii iplik egirme teknigi ile
drettikleri pamuk/elastan (6z: elastan, manto: pamuk) denim
kumaslarda merserizasyon, termofiksaj ve sanfor igleminin elas-
tikiyet ve yikama sonrasi ¢ekme Ozelliklerine etkisini incele-
mislerdir. Termofiksaj isleminin elastanin ¢ekme potansiyelini
biiyiik oranda azalttigin1 vurgulamiglardir. Islam vd. [25] termo-
fiksaj sicakliginin pamuk/elastan siiprem kumaslarin yikama
hasligy, siirtme hasligi, yikama sonrasi ¢ekme, donme ve patlama
mukavemeti gibi 0Ozellikleri iizerine etkilerini arastirmistir.
Termofiksaj sicakliginin haslik degerlerine belirgin bir etkisi
olmazken, ¢ekme, déonme ve mukavemet iizerine etkisi oldugu
belirtilmistir.

Ozellikle rejenere seliiloz icerikli kumaslarda yikama sonrasi
¢ekmenin biiyiik problem oldugu bilinmektedir. Yikama sonrasi
¢ekmenin baslica nedenlerinden birisi, sulu ortamda liflerin
sismesi sonucunda iplik ¢apinin bityiimesidir. iplik capr biiyii-
diigiinde kumas en ve boydan kisalmakta, kurudugunda tekrar
eski haline donememektedir. Rejenere seliiloz liflerinde su ile
sisme ¢ok daha yiiksek oldugundan, bu kumaslarda ¢ekme orant
diger liflere gore ¢ok daha yiliksek olmaktadir [26]. Bu nedenle,
bu ¢aligma kapsaminda viskon 6rme kumas secilmigtir. Ayrica,
orgii yapisi olarak piyasada gelikli interlok olarak bilinen, punto
di roma kullanilmistir. Bu kumas yapist yaygin olarak spor
giysilerde ve ozellikle viicudu saran tayt gibi iiriin gruplarinda
tercih edildiginden, bu yapilar yiiksek oranda elastan iplik
icermektedir. Bu ¢aligmanin konusu olan termofiksaj isleminin
etkisinin daha iyi goriilebilecegi diisiiniildiigiinden kumaslar bu
Orgii yapisinda tiretilmistir.
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Literatiir aragtirmasinda goriildiigii gibi tim termofiksaj proses
parametrelerini igeren ¢alisma sayisi kisithidir. Ayrica ¢alismalar
biiyiik oranda pamuklu kumaslar iizerine gerceklestirilmistir.
Gergeklestirilen bu ¢alisma ile, baslica termofiksaj islem
parametrelerinin bir arada incelenmesi ve viskon esasli kumasglar
tizerinde etkilerinin ortaya konmasi agisindan literatiire katki
saglanacagi diisiinilmektedir.

2. MATERYAL VE YONTEM

Calismada, Sekil 1’deki igne diyagraminda gosterildigi gibi
elastan igeren viskon O6rme kumaslar iiretilmistir. Bu amagcla,
inceligi E18 olan yuvarlak 6rme makinesi kullanilmistir. Viskon
iplik numarast Ne28/1 olarak secilmistir. Elastan iplik olarak
6zde 40 denye elastan bulunan, disinda 70 denye poliamid 6.6
kapl gipe iplikleri kullanilmistir. Uretilen kumaslar iic farkl
sicaklik (170, 180 ve 190 °C), gegis hiz1 (20, 25 ve 30 m/dk) ve
besleme orani (%50, %65 ve %80) ile termofikse edilmistir. Bu
islemler isletme ortaminda altt kamarali bir ramdzde
gergeklestirilmisgtir. Denemelerde, sicaklik, hiz veya avanstan
biri degistirilirken diger iki islem parametresi sabit tutulmustur
(Tablo 1).

Termofiksaj isleminin etkisinin incelenmesi amaciyla kumaslara
gramaj, siklik, kalinlik, esneklik, kalict uzama ve yikama sonrasi
¢cekme testleri uygulanmistir. Kumaslarin gramaj ve sikliklari,
sirastyla TS EN 12127 ve TS EN 14971°e gore Olgiilmiistiir.
Kalinlik olgiimii SDL Atlas dijital kalinlik 6lgme cihazinda
(M034A) TS 7128 EN ISO 5084 standardina uygun olarak
yapilmustir. Esneklik ve kalici uzama testleri ASTM D2594-
04:2016 standardina gore aski sisteminde gergeklestirilmistir.
Yikama sonrasi boyut degisimi testleri Wascator yikama
makinesinde deterjansiz olarak yapilmistir (numune hazirlama
TS EN ISO 3759; yikama islemi TS EN ISO 6330 ve kurutma
islemi TS EN ISO 6330 islem F).

Elde edilen verilerin degerlendirilmesi, istatistiksel olarak SPSS
paket programu ile tek yonlii varyans analizi kullanilarak %95

D £ CIEC) () Gipe

2y (OO aipe

giiven aralifinda gergeklestirilmistir. Termofiksaj islem para-
metreleri olan sicaklik, hiz ve avans bagimsiz degisken olarak
secilmis ve her bir degisken ayr1 grup altinda incelenmistir. Her
bir grup degerlendirilmesine, islemsiz kumaslar da bagimsiz
degisken olarak dahil edilmistir. Uygulanan degerlendirme
yonteminde 0=0.05"c gore istatistiksel olarak birbirinden farkli
olan kumas numuneleri, ayri alt gruplar altinda toplanmaktadir.

3. BULGULAR VE TARTISMA

Tablo 2’de termofiksaj islemi sonrasinda islem parametrelerine
bagli olarak kumas gramaji, kalinligi ve sikligindaki degisim
gosterilmektedir.  Termofiksaj sicaklign  arttikca, kumas
gramajindaki artisin daha az oldugu saptanmistir. Bu durum,
yiiksek termofiksaj sicakliginda sabitlemenin daha iyi olmasi
nedeniyle islem sirasinda avanshi olarak beslenen kumastaki
boyuna yonde toplamanin azalmasindan kaynaklandig
diistiniilmektedir. Yiiksek termofiksaj sicakligina bagl olarak
kumas sikligindaki azalma da bunu dogrulamaktadir.

Termofiksaj sirasinda kumas gecis hizinin etkisi belirgin
degildir. Diger yandan, beklendigi iizere, uygulanan avans
miktar1 arttikca, kumasin islem sirasinda boyuna ¢ekme orani
arttigidan siklik, gramaj ve kalinligin arttig1 gozlenmistir.

Termofiksaj isleminin kumaglarin esneklik 6zelliklerine etkileri
Sekil 2°de gosterilmektedir. Islemsiz kumaslara nazaran islem
sonrasi tim kumaslarin boyuna yonde esneme yeteneginin arttigi
goriilmiistiir. Bu artis, termofiksaj prosesi ile saglanan boyuna
yondeki cektirme ile iligkilidir. Diger yandan, iglem sirasinda
enine yonde gerdirme sebebiyle termofiksaj sonrasi kumaslarin
enine yondeki esneklikleri azalmistir. Termofiksaj islem
parametrelerinin ~ degisiminin ise, besleme oran1 harig,
istatistiksel olarak 6nemli bir etkisi tespit edilmemistir (Tablo 3).
Islem sirasinda verilen avansin artirilmasi, kumaslarda daha fazla
toplanmaya neden oldugu icin boyuna yonde esnekligin
iyilesmesini saglamaktadir.

Viskon

Viskon

Sekil 1. Celikli interlok 6rgii igne diyagrami

Tablo 1. Termofiksaj islem parametreleri

Avans (Besleme orani)
(180°C, 25 m/dk)

Sicaklik Hiz
(25 m/dk, %65 avans) (180°C, %65 avans)
170°C 20 m/dak
180°C 25 m/dak
190°C 35 m/dak

%350

%65
%380
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Tablo 2. Termofiksaj isleminin gramaj, kalinlik ve sikliga etkisi

Termofiksaj islem Parametreleri

Gramaj  Kahnbk Sirasikhgi  Cubuk sikhg:

Sicakhk Hiz Avans 2 . .
/ mm Imek/ Imek/
©0) (m/dk) (%) (g/m”) (mm) (ilmek/cm) (ilmek/cm)
Islemsiz 304,80 1,07 28 14
170 25 65 335,43 1,06 32 13
180 25 65 324,17 1,08 32 13
190 25 65 307,10 1,04 30 12,5
180 20 65 319,43 1,07 32 13
180 35 65 329,75 1,07 32 13
180 25 50 311,93 1,03 30 13
180 25 80 330,60 1,12 34 13
ilmek sirasi yoniinde flmek cubuk yoniinde

100 100
80 80

= =

= =
= 60 = 60

Z Z
= a0 " a0
20 I 20
0 0

= £ % = & 4% 28 &% . s o o o nmow > w o

islems
islems

Termofiksaj Termofiksaj Termofiksaj

stcakligt (°C) hezt (m/dk) avanst (%) Termofiksaj Termofiksaj Termofiksaj

sicaklig (°C) hizi (m/dk) avanst (%)

Sekil 2. Termofiksaj isleminin esneklige etkisi

Tablo 3. Islem parametrelerinin esneklige etkisinin istatistiksel analizi

ilmek siras: yoniinde ilmek ¢cubugu yéniinde
,05’e gore alt gruplar ,05’¢ gore alt gruplar
islem Sicakhgi (°C) 1 2 1 2 3
170 46,70 90,77
180 43,30 86,67
190 45,13 88,70
1$lemsiz 61,80 68,47
Onemlilik ,409 1,000 1,000 211
islem hiz1 (m/dak)
20 41,80 84,13
25 43,30 86,67
35 42,27 90,27
Islemsiz 61,80 68,47
Onemlilik ,164 1,000 1,000 ,074
islem avansi (%)
80 40,53 93,33
65 43,30 86,67 86,67
50 45,37 84,63
1$lemsiz 61,80 68,47
Onemlilik ,050 1,000 1,000 ,507 ,052
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Termofiksaj isleminin kalict uzamaya etkisi Sekil 3’de
gosterilmektedir. 1 saatlik kalici uzama testleri sonucu edilen
oranlar, termofiksaj iglemi ile uzama deformasyonun %4 ile %6
araligma geriledigini gostermektedir. Diger yandan, termofiksaj
islem parametrelerinin kalic1 uzamaya istatistiksel olarak énemli
bir etkisi olmadigi saptanmistir (Tablo 4). Bu sonug,
pamuk/elastan stiprem kumaslarda termofiksaj sicakligimnin geri
toplamaya etkisinin incelendigi Senthilkumar ve Anbumani’ye
ait caligmanin [22] sonugclar ile ortiismektedir.

Ilmek siras1 yoniinde

10
& 8
<
W
= 6
=
5 4
=
g
S 2
0
™ fal f=d = [=1 wy Al f=4 Dl =
@ -~ o & I = B L7 )
Z = 2 2
B
Termofiksaj Termofiksaj Termofiksaj
sicakhgi (°C) hiz: (m/dk) avanst (%)

Sekil 3. Termofiksaj isleminin kalici uzamaya etkisi

Sekil 4’de termofiksaj isleminin yikama sonrast ¢ekme deger-
lerine etkisi gosterilmektedir. Kumaslarin ¢ekme testlerinden
elde edilen veriler, termofiksaj islemi sonrasinda kumaslarda
boyuna yonde ¢ekme degerlerinin iyilestigini ortaya koymustur.
Bu durumun baglica nedeni islem sirasinda uygulanan avansla
kumasin boyuna yonde ¢ektirilmesidir.

Diger yandan, enine ¢ekme degerlerinde islemsiz kumasa kiyasla
arti goriilmiistiir. Isletme 6lcekli yapilan bu uygulama sirasinda
Tablo 2°deki g¢ubuk sayisi degerlerinden de anlasilacag iizere,
ramozde enine yondeki olast germe nedeniyle kumaglarda olugsan
i¢ gerilimler yikama sonra kumasin enine yonde daha fazla
toplanmasina yol agmustir. Boyuna ¢ekme degerlerindeki kadar
belirgin olmayan bu etki, ramozde yapilan islem sirasinda uygun
en ayart ile kolaylikla elimine edilebilir.

35 Imek siras1 yoniinde
= 30
=
iz 23
50
= 20
=
£ 15
=
=]
~ 10
5
0
N = = = = sy Ll =] [l o
= e ® 3 I IS w0 ®
5
Termofiksaj Termofiksaj T ermofiksaj
sicakhigi (°C) hizi (m/dk) avanst (26)

/
0

15im, ¢

Boyutsal de
o

Tablo 4. islem parametrelerinin kalict uzamaya etkisinin istatistiksel

analizi
Islem Sicakhgi (°C) 1’05 ¢ gore alt gmplazr
170 4,76
180 4,76
190 3,96
Islemsiz 10,00
Onemlilik ,053 1,000
islem hizi (m/dk)
20 5,20
25 4,76
35 6,00
Islemsiz 10,00
Onemlilik ,263 1,000
islem avansi (%)
80 4,00
65 4,76
50 5,20
Islemsiz 10,00
Onemlilik ,164 1,000

Istatistiksel degerlendirmeler, islem sicaklig1 ve avans degerinin
boyutsal kararlilikta 6nemli seviyede etkili oldugunu gostermistir
(Tablo 5). Bu sonuglar Nazir vd. [6] ve Islam vd. [25]’nin elde
ettigi sonuglar1 desteklemektedir. Diger yandan, termofiksaj
hizinin (diger bir deyisle termofiksaj siiresinin) etkisinin olma-
dig1 anlagilmigtir. Segilen kumasin, literatiirdeki g¢aligmalarda
kullanilan pamuklu siiprem kumaslara kiyasla daha agir gramajli
olmasi nedeniyle siirenin etkisinin belirsiz ¢iktig1 disiiniilmek-
tedir. Sicaklik arttikga kumas sikliklarinin degismemesine karsin,
yikama sonrasi ¢ekme degerleri azalmistir. Bu durumun, daha
yiiksek sicakliktaki islem sonucunda kumas yapist igerisindeki
elastanin daha iyi sabitlenmesi nedeniyle oldugu disiiniilmek-
tedir. Diger yandan, yiiksek kumas besleme avansi ile kumaglarin
boyuna yonde c¢ektirilmesi arttirildigindan, yikama sonrasi
meydana gelen boyutsal degisim biiylik oranda azalmaktadir.

35 [lmek gubugu yoniinde

g

10
5
0
~ = = = f= vy W (=] s =
= [ IS w00
B
Termofiksaj T ermofiksaj Termofiksaj
sicakhgi (°C) hizi (m/dk) avanst (26)

Sekil 4. Termofiksaj isleminin yikama sonrasi boyut degisimine etkisi
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Tablo 5. Islem parametrelerinin boyutsal degisime etkisinin istatistiksel analizi

Ilmek siras: yoniinde

,05’e gore alt gruplar

ilmek cubugu yoniinde

,05’e gore alt gruplar

Islem Sicakhgi (°C) 1 2 3 1 2 3 4
Islemsiz 11,39 34,56
170 12,44 15,72

180 13,33 12,84

190 13,11 10,78

Onemlilik 1,000 ,086 1,000 1,000 1,000 1,000
Islem hiz1 (m/dk)

Islemsiz 11,39 34,56

20 13,22 12,89

25 13,33 12,84

35 14,00 13,33

Onemlilik 1,000 ,145 ,380 1,000

islem avansi (%)

Islemsiz 11,39 34,56

65 13,33 12,84

80 14,45 11,61

50 14,78 14,72

Onemlilik 1,000 1,000 ,495 ,145 1,000 1,000

Elde edilen minimum ¢ekme degerinin %10 seviyelerinde ol-
dugu goriilmektedir. Ancak burada yalnizca termofiksaj sonrasi
degerlerin incelendigine dikkat edilmelidir. Normal c¢aligma
kosullarinda, boyama ve son islem olarak sanfor da uygulan-
diginda, viskon kumaslarin ¢ekme oranlar1 disiiriilebilmektedir.
Ancak goriildiigii gibi, termofiksaj parametreleri diizgiin
secilmediginde, izleyen terbiye islemleri sonucunda da yeterli
cekmezlik degerlerine ulasilabilmesinin miimkiin olamayacagi
aciktir.

4. SONUCLAR

Bu calismada, gipe iplik iceren viskon Orme kumaslarda
termofiksaj isleminin ve islem parametrelerinin gesitli kumas
ozelliklerine etkisi endiistriyel 6lgekli olarak incelenmistir. Elde
edilen bulgular termofiksaj islemi sonrasinda kumaslarin boyuna
yonde esneklik yeteneginin arttigini, kalict uzama ve c¢ekme
degerlerinin  iyilestigini  goOstermistir. Termofiksaj islem
parametreleri incelendiginde ise kumas gecis hizinin incelenen
ozelliklere onemli bir etkisi olmadig1 tespit edilmistir. Diger
yandan, termofiksaj sicaklig arttikca ¢ekme degerleri azalirken;
avans artist ile hem esneklik hem de ¢ekme degerlerinde
iyilesme goriilmiistiir. Bu sonuglarla, termofiksaj isleminin son
kumas kalitesine etkisinin bulundugunu, dolayisiyla istenen nihai
kumas ozelliklerine bagli olarak islem parametrelerinin dogru
seciminin 6nemli oldugu ortaya konmustur. Aksi halde, {iriinlerin
kullanim1 sirasinda yetersiz esneklik veya yikama sonrasi agiri
cekme gibi problemlerle karsilasilmasi s6z konusudur. Ayrica bu
sonuglar, termofiksaj islemi sirasinda proses siiresince 6zelikle
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sicaklik ve avansta meydana gelebilecek sapmalarin en aza
indirilmesinin, ayni lotta veya lotlar arasinda ortaya ¢ikabilecek
farklarin engellenmesi agisindan oldukca ©nemli oldugunu
gostermistir.
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