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Ozet

Bu calismada, Bodrum’da bulunan bir su iiriinleri isleme ve paketleme tesisinde TS 18001 Is Saghg1 ve Gii-
venligi Sistemi cercevesinde pilot bir risk analizi uygulamasi gerceklestirilerek sonuclar: degerlendirilmis-
tir. Calisanlarin kendilerini glivende hissetme gereksinimi ile dogrudan ilgili olan is saghgi ve giivenligi ko-
nusu, giiniimiizde tiim sektorlerde oldugu gibi su tirtinleri isletmeleri i¢in de rekabet edilebilirlik, verimli-
lik, sosyal sorumluluk ve iilke ekonomisi agilarindan {izerinde 6nemle durulmasi gereken bir konu haline
gelmistir. TS 18001 Is Saglig1 ve Giivenligi Sistemi bir isletmede insan saglig1 ve giivenligini saglamaya, can
ve mal kayiplarini 6nlemeye, bu konudaki riskleri azaltmaya odakli dinamik ve esnek bir sistemin kurulma-
sin1 amaglar. Sistemin amag ve hedeflerine ulasilmasi ve etkinliginin siirekli iyilestirilebilmesi ise gercekgi
bir risk analizinin yapilmasina baghdir. Risk analizinin sonuglar1 degerlendirilerek, isletmede can giivenli-
gi ve maddi kayiplarin 6nlenmesine yonelik 6nleyici tedbirlerin alinmasi yoniinde 6nemli bir adim atilmig
olmakta, boylelikle faaliyetlerle ilgili risklerin azaltilmasi ve ortadan kaldirilmasi olanakli hale gelmektedir.

Anahtar kelimeler: {5 sagligy, is giivenligi, gida giivenligi, su iiriinleri isleme, TS 18001, OHSAS, risk analizi

APPLICATION OF OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
RISK ANALYSIS IN A FISHERY PROCESSING PLANT

Abstract

In this study, a pilot application of occupational health and safety risk analysis was conducted in a fishery
processing and packaging plant in Bodrum, according to TS 18001 Occupational Health and Safety System
Standard and results were evaluated. The issue of occupational health and safety which is directly related
with the necessity of workers being in confidence, has become an important subject in fishery processing
plant as in the other sectors in terms of compatibility, productivity, social accountability and contribution
to the national economy and it should be paid attention TS 18001 Occupational Health and Safety System
aims to establish a dynamic and flexible system in order to ensure human health and safety and reduce oc-
cupational risks and losses of life and property. Continuous improvement of the system and achievement of
determined targets depend on conduction of a realistic risk analysis. By evaluating the results of such a risk
analysis, protective measures can be taken in order to reduce losses of life and property in the enterprise.
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GIRIS

Su triinleri isleme sektortiniin de dahil oldugu ku-
ruluslarda karsilasilan en 6nemli insan kaynaklar:
sorunlarindan biri, ¢alisanlarin emniyetli ve saglik-
I1 bir galisma ortamina sahip olmamalaridir. Kuru-
luslarin daha iyi rekabet kosullarina ulasabilmesi,
verimlilik, karlilik ve gida giivenligi icin calisanla-
rin is saghgi ve giivenligi konusunda planl ve sis-
temli caligmalar ytiriitmeleri gerekmektedir (1, 2).

Is yerlerinde, isin yiiriitiilmesi ile ilgili olarak olu-
san tehlikelerden, sagliga zarar verecek kosullardan
korunmak ve daha uygun bir is ortami olusturmak
icin gerceklestirilen metotlu calismalar “Is giivenli-
gi” olarak adlandirilmakta ve is¢i giivenligi, isletme
giivenligi ve tiretim giivenligi kavramlarini da kap-
samaktadir. Is Saghgi ve Giivenligi (ISG) Yonetim
Sistemi; is saglig1 ve giivenligi faaliyetlerinin kuru-
luslarin genel stratejileri ile uyumlu olarak sistema-
tik bir sekilde ele alinip siirekli iyilestirme yaklasi-
mi1 cercevesinde ¢oziimlenmesini amaglayan dina-
mik bir aractir. ISG Yénetim Sistemi, kurulusun fa-
aliyetleri ile ilgili is saghg1 ve giivenligi risklerinin
yonetimini kolaylastiran tiim yonetim sisteminin
bir pargasidir (1, 2).

TS 18001 ISG Yonetim Sistemi, isletmelerde kar-
lilig1 arttirmak, ISG calismalarini diger faaliyetle-
re entegre ederek kaynaklarin korunmasini sagla-
mak, yonetimin taahhiidiintin saglandigini goster-
mek, motivasyon ve katilimi arttirmak, ulusal yasa
ve diinya standartlarina uyum siiresini ve maliyeti-
ni azaltmak, paydaslarin istek ve beklentilerini kar-
silayarak rekabeti arttirmak amaciyla kurulmakta-
dir (1, 2).

TS 18001 iSG yonetim sistemi standardi

1993 yilinda Ingiliz Standartlar Enstitiisi’niin
(BSI), BS 8750 Spesifikasyonunu ve 1996'da BS
8800 Mesleki Saglik ve Guivenlik Yonetim Sistemi
Rehberini yayinlanmasinin ardindan diinyada ayni
konuda yayinlanmis cesitli dokiimanlar ve gelisme-
ler temel alinarak 2001'de Tiirk Standardlar1 Ensti-
tusit (TSE) tarafindan TS 18001 Standard: yayin-
lanmustur.

Is saglig1 ve giivenligi konusunda yayinlanan Stan-
dartlardan TS 18001; Is Sagligi ve Giivenligi De-
gerlendirme Serisi-Is Saghgi ve Giivenligi Yone-
tim Sistemi sartlari, kuruluslarin belgelendirilme-
si amaciyla kullanilmakta olup; OHSAS 18002: Is
Sagligi ve Guivenligi Yonetim Sistemleri-OHSAS
18001 Uygulama Rehberi ise sistem kurma calis-
malarinda kuruluslara yardimci olmak amaciyla

hazirlanmustur.

TS 18001 ISG Yénetim Sistemi; kurulus organizas-
yonunu, faaliyet planlarini, sorumluluklari, dene-
yimleri, prosesleri, prosediir ve talimatlar1 iceren
dokiimantasyonu, isG politikasinin ve hedeflerin
belirlenerek uygulanmasini, sistem performansi-
nin siirekli olarak iyilestirilmesini, sistemin siste-
matik olarak gézden gecirilmesini ve sistemin siir-
diiriilmesi ve siirekli iyilestirilmesi i¢in gerekli tiim
kaynaklari kapsar.

TS 18001 ISG Yénetim Sistemi standardi temel
olarak; genel sartlar, ISG politikasi, planlama, uy-
gulama ve c¢alistirma, kontrol ve diizeltici faaliyet,
yonetimin gozden gecirmesi bolumlerinden olus-
maktadir ve bu bolimler ayni zamanda ISO 22000
Gida Giivenligi Yonetim Sistemi ile de entegre edi-
lebilmektedir (1, 2).

Su iiriinleri isleme sektoriinde meslek
hastaliklar1

Su trinleri isleme sektoriinde meslek hastalikla-
r1; agir bedensel calisma ve tekrarlayan hareketle-
re bagh olarak omurga rahatsizliklari, tendonit ve
karpal tunel sendromu gibi kronik iskelet-kas sis-
temi hastaliklary, somon, alabalik ve kabuklula-
rin iglenmesi sirasinda ortaya ¢ikan protein yapi-
sindaki maddelerin yol actig1 astim, alerjik reaksi-
yonlar, enfeksiyonlar, giiriiltitye bagli duyma kay-
b1, uzun siireli soguk ve nemli ortamda ¢aligmak-
tan kaynaklanan hastaliklar ve dermatit gibi cilt
hastaliklar1 olmak tizere siniflandirilabilirler (3, 4,
6-8, 11-20).

Su iiriinleri isleme sektoriinde kazalar

Et, kanatli ve balik isleme endistrilerindeki is kaza-
lar1 ve hastaliklarina, yapilan isin dogas: geregi di-
ger imalat sektorlerine gore daha sik rastlanmakta-
dir. Su trtinleri isleme sektoriindeki kaza orani ek-
mek ve sekerleme sektoriindekilere gore 2 kat, ice-
cek sektoriindekilere gore 5 kat fazladir. Sektor, 19
gida sektorii icinde en riskli altinci sektordiir. Su
drtinleri endistrisindeki kaza oranlari, gida disi
endiistri kollarina gore 2 kattir. Et ve balik sektor-
lerinde yaralanma sebepleri arasinda kesikler, ezil-
meler, burkulmalar, kiriklar bildirilmektedir. Sek-
tordeki kazalarda; parmak, el, ayak bilegi, ayak, kol,
el bilegi ve gozler en ¢ok etkilenen organlar olmus-
tur. Su iirtinleri isleme sektoriinde gerekli 6nlemler
alindig1 takdirde kazalarin %851 6nlenebilmekte-
dir. Diisme kaynakli kazalarin yarisinin merdiven-
den diisme, nakliye/ tasima kazalarinin ise agirlik-
11 olarak forklift kaynakli oldugu saptanmis ve on-
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lem olarak arag yollarinin ayrilmasi, uygun forklift
secimi ve forklift kullanicilarinin egitilmesi gerek-
tigi belirtilmistir (4, 5, 13).

Su iiriinleri isleme sektorii icin is sagligi ve gii-
venligi 6nlemleri

Su tirtinleri sektoriinde kaza ve hastaliklarin 6nlen-
mesine yonelik 6nlemler; kisisel koruyucu ekip-
man ve giysiler, makine ve mithendislik 6nlemle-
ri, ergonomik 6nlemler, calisma ortamuyla ilgili 6n-
lemler ve idari kontrol 6nlemleri olarak siniflandi-
rilabilir (3, 4).

is saglhig1 ve giivenligi risk analizi

Zarar kavrami; insanlarin yaralanmasi, hastalan-
masl, malin, ¢alisilan yerin zarar gérmesi veya
bunlarin birlikte gerceklesmesine neden olabile-
cek potansiyel kaynak ve durum olarak tanimlanir-
ken; “Tehlike’, insanlarin yaralanmasi, hastalanma-
s1, malin, calisilan yerin zarar gérmesi veya bunla-
rin birlikte gerceklesmesine neden olabilecek po-
tansiyel kaynak veya durum olarak tanimlanmak-
tadir. Firmadaki tehlikeler; calisanlarin tecriibesi,
isletmede ge¢cmiste yasanan olaylar, yerinde goz-
lem ve miilakatlar, prosediir, is talimatlar1 ve kayit-
lar gibi birim doktimanlart ile literatiir bilgisi temel
alinarak ve tiim birimlerdeki ¢alisanlarin katilimi-
nin en st diizeyde olmasina 6zen gosterilerek be-
lirlenmeye calisilmistir. Bu sayede, sistemdeki tiim
tehlikelerin eksiksiz belirlenmesi amaglanmistir

Risk analizi; TS 18001 gerekliliklerine gore organi-
zasyondaki tiim proseslerde tehlikelerin tanimlan-
masl, risklerin bilyiikliigiinii tahmin ederek riske
tahammiil edilip edilemeyecegine ve risklerin kont-
rol altina alinmasi i¢in uygun yontemlerin belirlen-
mesine karar verme islemidir. “Onemli” olarak de-
gerlendirilen her tiirlii risk, [SG yénetim sistemi al-
tinda kontrol edilebilmelidir. Bu da isletme is prose-
diirleri veya s6z konusu 6nemli risk ile ilgili amag ve
hedeflerin belirlenmesi gibi ISG performansini ge-
listirecek calismalar vasitasiyla gerceklesmektedir.

MATERYAL VE YONTEM

Calismanin yapildig1 tesiste, yetistiricilik yoluyla
tiretilmis olan cipura, levrek gibi baliklar icleri te-
mizlenerek biitiin halde ve fileto seklinde sogutul-
mus ve dondurulmus olarak, denizlerimizden av-
cilik yoluyla saglanan iiriinlerden ahtapot, kalamar,
siibye ve karides ise dondurulmus olarak islenip
paketlenerek, tirtin i¢ ve dis piyasaya arzedilmek-
tedir. (9).

Yapilan ¢alismada; risk analizinin isletme biinye-
sinde gercgeklestirilen rutin ve rutin olmayan faali-
yetleri (bakim ve montaj), is yerindeki tiim perso-
nelin faaliyetlerini (taseron ve ziyaretciler dahil), is
yerinde isletme ici veya isletme dis1 bir kaynak ta-
rafindan saglanan olanaklari ve is yerindeki tiim te-
sisleri kapsamasina dikkat edilmistir.

Risk analizi ¢alismasinda, prosesler ve tehlikeler si-
niflandirilarak listeler olusturulmus, ayrica, daha
once gerceklesen ve atlatilan kazalara bakilarak za-
rarin olasihigl, siddeti, tehlikeye maruz kalabilecek
personel sayisi, kontrol edilme seviyesi, insan kay-
nakl faktorler, fiziksel faktorler ve ¢aligma ortami
gibi unsurlar dikkate alinmistir. Mal kayiplari; teh-
likelerin degerlendirilmesi sirasinda, is siirekliligi-
nin durmasi seklinde degerlendirilmistir.

Tehlikelerin degerlendirmesi yapilirken, Cizelge
1'de verilen “ISG Tehlikeleri Degerlendirme ABC
Analiz Matriksi’nden yararlanilmigtir. Bu mat-
rikste, tehlikelerin yasal zorunluluklar, tehlikenin
kontrol edilme seviyesi, 6nceki kazalar, risk altin-
daki kisi sayisi, zararin olasilig1 ve zararin siddeti
olmak {izere 6 degisik parametreyle olan baglan-
tilar1 incelenmektedir. Bu sekilde riskler “Onemli,
Az Derecede Onemli, Onemsiz” olarak ayrilabil-
mektedir. Bu degerlendirme sonucunda Risk De-
gerlendirme Tablosu olusturulmustur. Burada il-
gili tehlike hangi degerlendirmeye uyuyorsa, tehli-
kenin karsisina ilgili degerlendirmenin harfi (A, B,
C’den birisi) girilmistir.

Toplam degerlendirme, her tehlike 6 degisik pa-
rametre icin incelenerek Risk Degerlendirme
Tablosu'nda yapilmistir. Degerlendirme asagidaki
kriterler cercevesinde gerceklestirilmistir.

A : Cizelge 1'deki 6 parametreye gore en az 2 adet
A mevcut veya 4 adet B mevcut ise

B: Cizelge 1'deki 6 parametreye gore 1 adet A mev-
cut ve/ veya 3 adet B mevcut ise

C : Cizelge 1'deki 6 parametreye gore hi¢ A yok
veya 1-2 adet B, digerleri C ise

A (Onemli Risk) : Onemli olarak belirlenen ve tole-
re edilebilir tiim riskler i¢in prosediir veya talimat
yazilarak, etkileri kontrol altina alinmaya calisilir.
Tolere edilemeyecekler icin gerekli hedefler belir-
lenir. Bu hedeflere ulagsmak icin zaman, personel
ve finansman faktorleri dikkate alinarak i¢in neler
yapilacagi belirlenmelidir. Hedeflere ulasmak icin
yapilacak aktivitelere yonelik Diizeltici ve Onleyi-
ci Faaliyetler baslatilmalidir. Sonucta tolere edile-
bilir seviyeye indirilirse ilgili uygulama veya pro-
seste caligmalara baslanabilir.
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Cizelge 1 -ISG Tehlikeleri degerlendirme ABC analiz matriksi

1 Yasal Zorunluluk
A; -Yasal zorunluluklara uyum yok; -Sinir degerler asiliyor

B; -Kismi olarak yasal zorunluluklara uyum yok; -Sonuglar sinir degerin %70 ‘i ile %100’0 arasinda; -Yasal degerlerde iyilestirme

planlaniyor ise

C; - Yasalara uyumsuzluk yok; -Sonuglar sinir degerin %70’inin altinda

2 Kontrol

A; -Kontrol yok

B; -Kontrol var, yetersiz.
C; -Kontrol var, yeterli

3 Onceki Kazalar / Olaylar

A; -Olimle sonuglanan kaza var; -Uzuv kaybi var; -Is sirekliliginin durmasi

B; -is kaybi 5 adam/ giiniin tizerinde ise

C; -is kaybi 5 adam /giiniin altinda ise; -Kayba ramak kalma; -Kaza yok ise

4 Risk Altindaki Kisi Sayisi (Calisanlar+Stajyer+Taseron+Ziyaretci)

A; -5 kisi Uzerinde ise
B; -1-5 kisi arasinda ise

5 Zararin Olasiligi

A; -Zararin olasilig yuksek ise (Normal sartlar altinda gergeklesebilir)
B; -Zararin olasiligi orta ise (Operator egitimsiz, ekipman hatali ise gerceklesebilir)
C; -Zararin olasiligi distk ise (Sadece olaganusti durumlarda gerceklesebilir)

6 Zararin Siddeti

A; -Zararin siddeti yiksek ise (Organ kaybi, 6lumcul yaralanmalar, mesleki kanser, yasam siresini kisaltici diger hastaliklar,
olimcul hastaliklar, beyin sarsintisi, buytk kiriklar, sagirlik, cilt hastaliklar, astim, kalici kiiclik is gérmezlige yol acan saglk

problemleri)

B; -Zararin siddeti orta ise (Hastanede tedavi gerektiren ciddi burkulmalar, kiigik kiriklar, orta ve kisa sureli ise gelmeme, kisa

sureli rahatsizliklar)

C; -Zararin siddeti dusuk ise (KUguk kesikler, hafif yaralanmalar, ¢lrukler, sikisma, tozdan dolay! géz problemleri)

B (Az Derecede Onemli Risk) : Bu riskler icin de ge-
rekli olanlara prosediir ve talimat gibi dokiimanlar
hazirlanabilir. Ayrica siirekli gelisim dikkate alinarak
gerek duyulursa hedefler belirlenebilir. Bu da 1SG
konusunda tedbirli davranildiginin gostergesidir.

C (Onemsiz Risk) : Herhangi bir faaliyet gerektir-
meyen risklerdir. Bunlar i¢cin mevcut kural ve pro-
sediirlerin takip edilmesi yeterlidir.

Risk analizi, olusan kazalar, kayba ramak kalmalar
da dikkate alinarak proses ve sistem degisiklikle-
rinde ve sistematik olarak Yonetimin Go6zden Ge-
¢irme Toplantilarinda gézden gecirilmelidir (10).

SONUC VE TARTISMA

Firmada gerceklestirilen risk degerlendirme c¢alis-
masinda elde edilen sonuglar, Cizelge 2'de yer alan
risk degerlendirme tablosunda verilmistir.

Calisma sonuglar1 degerlendirildiginde, isletmede
saptanan 43 adet tehlikeden 3 adedinin A katego-
risinde (Onemli risk), 4 adedinin B kategorisinde
(Az derecede 6nemli risk), 36 adedinin C kategori-
sinde (Onemsiz risk) oldugu gériilmektedir.

Risk Degerlendirme Cizelgesinde A Kategorisinde
yer alan 9 Numarali tehlike olan kaygan zemin ne-

deniyle meydana gelen kazalarin, yapilan isin do-
gas1 geregi siirekli kaygan ve 1slak zeminde ¢alig-
maktan kaynaklandigi acgiktir. S6z konusu tehli-
ke ile ilgili yasal yiikiimliiliikler agisindan herhan-
gi bir sorun bulunmamakta; kaymaz tabanli botla-
rin kullanilmasi ve zemindeki artiklarin hemen te-
mizlenmeye c¢alisilmasi yoluyla tehlike onlenme-
ye calisiilmaktadir. Kaygan zemin kaynakl kazalar-
da is giicii kayb1 5 adam/giin seviyesinin iizerinde
olup, isletmenin temel faaliyet konusunu olusturan
ve sayica en fazla personelin calistig1 isleme ve am-
balajlama sahalarinda calisan ¢ok sayida persone-
lin bu tehlikeye maruz kalmas: dogal bir sonugctur.
Zararin olasiligl normal sartlar altinda her kosul-
da meydana gelebileceginden yiiksek olarak deger-
lendirilmistir. Zararin siddeti ise; hastanede tedavi
gerektiren ciddi burkulmalar, kii¢iik kiriklara, kisa
ve orta siireli ise gelememeye yol agabileceginden
orta seviye olarak siniflandirilmistir.

23 Numarali ve A kategorisindeki bir tehlike olan
elektrik carpmasi dikkate alindiginda, firmanin ye-
rine getirmekle sorumlu oldugu yasal ytikiimlilik-
lerin yerine getirildigi, gerekli kontrol onlemleri-
nin alindigy, is kaybinin 5 adam/giin seviyesinin al-
tinda oldugu, yine isletmenin temel faaliyet konu-
sunu olusturan isleme ve ambalajlama sahalarinda
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Cizelge 2- ISG risk degerlendirme tablosu

Onceki Kazalar /

Olaylar

Risk Altindaki
Kisi Sayisi

(Calisanlar+
Taseron+ Ziyaretci)

Degerlendirme

Toplam

Merdiven, platform ve iskele gibi ylksek yerlerden disme
nedeniyle yaralanma

O | Yasal Zorunluluk

O | Kontrol

(@)

>

O | Zaranin Olasilgi

O | Zararin Siddeti

(@)

Uygun olmayan el aletlerinin ve aletlerin (Bigak dahil) uygunsuz
kullanimi sirasinda yaralanma

>

Tasinabilir gii¢ kaynakl aletlerin kullanimi sirasinda yaralanma

Sabit tezgah kullanimi sirasinda yaralanma

OO0 w

Kimyasal madde igeren tanklardan sizinti ve yayilma (Sogutma
amagch amonyak gazi)

s

Tehlikeli atiklar nedeniyle yaralanma

s

Kimyasal Maddelerin bosaltiimasi depolanmasi / kullaniimasi

&

Yakit bosaltiimasi kullanimi/depolanmasi sirasinda yaralanma

O00| O

s

Kaygan zemin nedeniyle kazalar

Forklift kullanimi sirasinda yaralanma

(@)
@UJ

Tesis ici trafik kazalar nedeniyle yaralanma

Tesis digi trafik kazalar nedeniyle yaralanma

Malzemenin hatali depolanmasi

[os]

Bedenen kaldirma-tasima sirasinda yaralanma

Tesislerin hatali tasarimi /bakimi nedeniyle yaralanma

Engellere takilma nedeniyle yaralanma

Hijyen tesislerinin (Lavabo, WC) yetersizligi

Konveydr, serit testere ve ambalajlama ekipmani ile ilgili kazalar

Personelin periyodik saglik kontrollerinin yapilmamasi

(@)

Boya ve endustriyel temizlik sirasinda yaralanma

Catilarda galisma/cikis sirasinda yaralanma

Sinirlandiriimis alanlarda ¢alisma sirasinda yaralanma

=

Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma

o0

Uygun olmayan zemin nedeniyle yaralanma

Kompresor bakimi sirasinda yaralanma

Asir sicak ve soguktan yaralanma

Basingl kap kazalari

Sabit cisimlere carpma nedeniyle kazalar

Aydinlatma yetersizligi nedeniyle yaralanma

Gurulth nedeniyle olusan hastaliklar

(@)

Deprem nedeniyle yaralanma

32

Sicak veya tehlikeli maddelerle temas nedeniyle kazalar (Temizlik
maddeleri ve amonyakli sogutucular)

O 0|z |0|® |0 |W |0 |0 |5|5|00|g 0000w |5 0|0

33

Sel nedeniyle yaralanma

(@]
=

34

Yangin nedeniyle yaralanma

35

Balik proteini partikillerine bagh astim

36

Bomba, suikast nedeniyle yaralanma

37

Pestlerle micadele sirasinda yaralanma

O0000] O [O000I00|00|0000000000I00I00I0I0I0I0O1 O OO0 O

(@]
O@OO

OO0 I0] O O00|O|OjBOOIOCO0OO00O00OI00OI00I0TOO0O|0O] O O T

OO0 000] O OO0 00|ZI0000000000BIOTIZ>ZO0O0O O O|T

OO000 O O00BIOZI0BI>Z 000000000 |W(W(OO0[(>Z0|00] 0 OO0

OO0O00 O Oj00000|0jB|I>00000|00I00|I00O0(BIO|IOIO| O OO0 T
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38 Ziyaretgilerin yaralanmasi C C C C cC C C
39 Yemekhane kaynakl hastaliklar / olaylar C C B B Cc C C
40 Revirde uygun olmayan ekipman kullanimi C C C C cC C C
41 Koruyucu malzemenin uygun kullaniimamasi nedeniyle yaralanma C  C (a) C C cC C C
42 Uriin imhasi sirasinda yaralanma C C C C cC C C
43 llkyardim imkanlarinin yetersizligi C C C C Cc C C

Toplam Degerlendirme

A : En az 2 adet A mevcut veya 4 adet B mevcut ise / 6 parametre; B : 1 adet A mevcut ve / veya 3 adet B mevcut ise /
6 parametre; C : Hic A yok veya 1-2 adet B, digerleri C ise / 6 parametre

a: gerekli prosedir ve talimatlar uygulanmaktadir; b: Glvenli slrls egitimleri dizenli olarak her yil verilmektedir; c:
Guvenli slirts egitimi ve istif dizeni ile ilgili bilgi aktanimaktadir; d: Gerekli prosedirler mevcuttur, sinirlandirimis alanlara
giris izni ile bu alanlarda calisiimaktadir; e: Gerekli prosedirler mevcuttur ve koruyucu ekipmanlar kullaniimaktadir; f:
Fabrikanin yagmur suyu ve drenaj kanal sistemi yeterlidir; g: Gerekli tedbirler uygulanmaktadir.

nemli ortamlarda calisan ve gerektiginde pul te-
mizleme cihazlar1 gibi elektrikli cihazlar1 kullanan
personelin bu tehlikeye maruz kaldigi, zararin nor-
mal sartlar altinda gerceklesebilecegi ve meydana
geldigi takdirde verecegi zararin siddetinin 6lim
veya agir yaralanma gibi ytksek olacag belirlen-
mistir. Asir1 sicak ve soguk nedeniyle rahatsizlik-
lar dikkate alindiginda, yasal sartlara uyum konu-
sunda herhangi bir sorun olmadigy, kontrol 6nlem-
lerinin mevcut, ancak gelistirilmeye agik oldugu, is
kaybinin 5 adam/giin tizerinde oldugu, risk altin-
daki kisi sayisinin 5’in tizerinde oldugu, kalic1 has-
taliklara neden olabilecegi sonucuna varilmistir.

B Kategorisindeki 2 Numarali tehlike olan uygun ol-
mayan el aletlerinin ve aletlerin yanlis kullanimi so-
nucu yaralanmalarla ilgili olarak yasal sorumluluk-
lar yerine getirilmekte, kontrol 6nlemleri mevcut ol-
makla birlikte gelistirilmeye gereksinim géstermek-
tedir. Is kaybinin 5 adam/giin’iin, risk altindaki kisi
sayisinin 5'in iizerinde oldugu, s6z konusu riskin
olasiliginin orta seviyede oldugu yani galisanin egi-
timsiz veya ekipmanin hatali olmast durumunda or-
taya gikabilecegi, zararin siddetinin ise orta seviye-
de oldugu belirlenmistir. 12 Numarali risk olan tesis
dis1 trafik kazalar, iirtinlerin sevkiyat asamasini ilgi-
lendiren bir risk olup, bu konuda yasal zorunluluk-
lar agisindan bir problem olmadigy, kontrol 6nlem-
lerinin yeterli olduguy, is kaybinin 5 adam/giin sevi-
yesinin altinda gerceklestigi, risk altindaki kisi say1-

sinin en fazla 5 kisi ile sinirh oldugu, zararin olasili-
ginin orta, zararin siddetinin ise 6lim ve agir yara-
lanma gibi yiiksek olacag1 degerlendirilmistir.

B Kategorisinde yer alan 24 Numarali tehlike olan
uygun olmayan zemin nedeniyle meydana gelen
kazalarda, yasal zorunluluklar agisindan bir sikin-
t1 olmadig1, kontrol 6nlemlerinin yeterli oldugu, is
giici kaybinin 5 adam/gtin’tin altinda oldugu, risk
altindaki kisi sayisinin 1-5 kisi arasinda oldugu, za-
rarin ortaya ¢ikma olasiliginin orta seviyede, sidde-
tinin ise yiiksek olabilecegi belirlenmistir. 28 Nu-
marali sabit cisimlere ¢arpma nedeniyle yaralanma
riski degerlendirildiginde, yasal zorunluluklar aci-
sindan bir uygunsuzluk olmadig, kontrol 6nlem-
lerinin mevcut, ancak daha gelistirilebilecekleri, is
kaybinin 5 adam/giin tizerinde, risk altindaki kisi
sayisinin 5'in {izerinde oldugu, zararin ortaya ¢ik-
ma olasiliginin orta seviyede, siddetinin ise disiik
seviyede olabilecegi sonucuna ulasilmistur.

Risklerden biiyiik bélimiiniin C kategorisinde ol-
masinda firmanin bu risklere karsi almis oldu-
gu onlemlerin varlig: etkili olmustur. Firmada TS
18001 ISG Yonetim Sisteminin zaman icinde firma
yapist ile daha da uyumlu hale gelmesi ve sistem
performansinin siirekli iyilestirilmesi sonucunda
A ve B kategorisindeki risklerin de zaman i¢inde
C kategorisine doniismeleri ve sayilarinin azalaca-
g1 sdylenebilir.



Bir Su Uriinleri isleme Tesisinde is Sagligi...

Uygulanan risk analizi yénteminin, TS 18001 ISG
Yonetim Sistemi cercevesinde isletmedeki tim
risklerin dogru ve eksiksiz olarak belirlenmesin-
de sistematik bir yaklasim icin temel olarak kulla-
nilabilecegi, uygun diizeltici ve 6nleyici faaliyetle-
rin gerceklestirilmesi durumunda ISG risklerinin
ortadan kaldirilmasi ve azaltilmasi yoluyla stirek-
li gelisme amacina hizmet eden etkin bir arag ola-
bilecegi degerlendirilmektedir. Calismanin yapildi-
g1 firma 6rneginde oldugu gibi, TS 18001 ISG Y-
netim Sistemi; ISO 22000 Gida Giivenligi Yonetim
Sistemi, ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi ve ISO
14001 Cevre Yonetim Sistemleri gibi diger yonetim
sitemleri ile entegre edilebilmekte ve bu entegras-
yon sinerjik etki olusturarak yonetim sistemlerin-
den beklenen faydalarin saglanmasinda hizlandiri-
c1 bir etki yapmaktadir.

TS 18001 is Saghg1 ve Giivenligi Sistemleri ve bu
cercevede gerceklestirilen risk analizi uygulamala-
rinin, firmalar icin is saghg ve giivenligi riskleri-
ni kontrol etmek amaciyla kullanabilecekleri etkin,
dinamik, esnek ve 6nleyici yonetim araglar1 oldu-
gu, kazalarin 6nlenmesi yoluyla can ve mal kayip-
larini azaltarak hem isletme hem de iilke ekonomi-
lerine 6nemli katkilar saglayabilecegi aciktir.

TESEKKUR

Bu calismaya katkilarindan otirtt Kilig Sirketler
Grubu yonetimi ve ¢alisanlarina tesekkiirii bir borg
biliriz.
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