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Ozet - Bu calisma, 1150 °C ile 1250 °C arasinda mat
vitrifiye sir1 elde etmek icin yapilan aragtirmalarin
sonuclarimt  icermektedir. Mat sirin  olugmasinda
AL Oy’ in etkisi detayh olarak incelenmistir.

Abstract - This study contains the results of various
tests which were carried out in order to provide a
matt sanitaryware glaze at temperatures between
1150 °C and 1250 °C. The effect of ALO; has been
studied in detail.

LGIRIS
Seramik sirlar seramik biinyeleri kaplamak i¢in
tasarlannus kompleks silikat ve borat

kombinasyonlandlrm ve bu tasarimlar silarm farkls
fonksiyonlarindan dolayi, sofra esyas:, yer karosa ve
saglik gerecleri gibi farkli endiistrilerde beklenilen eu
performansina gore degismekiedir.

Ulkemiz son yillarda 6zel sektoriin yaptig1 yatwmlaria
Diinya’ da 6nemli bir konuma gelmistir. Srnek vermek
gerekirse yer ve duvar karosu endiistrilerinde Ulkemiz
Diinya’ da ilk swralara girmektedir. Bunu yine saghk
geregleri iiretimi olarak vitrifiye sektorii takip
etmektedir. Buna en giizel 6rnek Vitra’ min ve Topravit’
in ortaya koydugu gelismelerdir. Kalite bakimindan 6zel
iiretim  sektorimiiz Diinya  kalitesini  yakalamms
durumdadir. Ulkemiz’ de son zamanlarda yapilan teknik
fuarlarda bu gelismenin en giizel oOrneklerini
gormekteyiz. Kalitenin yaninda yeni gesit ve dizaynlar
g6z oksamaktadir. Giinlimiize kadar vitrifiye sektériinde
istenen sirlarmn dzellikleri parlak ve piiriizsiiz olmalariyla
tammmustirlar. Fakat son yillardaki estetik degigimler bu
kamy: yavas yavas ortadan kaldirmaya baglarmstir,

Parlak sirlardan ziyade, daha mata yakm, insanin
goziinde ipeksi oksama hissi veren yeni tiir sirlar
dekoratif amagh tercih edilmeye baslanmustir. Bu
cergevede Nisan 2001 tarihinde uluslar arasi katilimh
SERAMIKTEK2001 fuarinda bu mekler bol miktarda
sergilenmeye ¢aligiimgtir,
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Bu makale, son yillarda daha ¢ok kullamlan mat vig;
sirlarmimn  gelistirilmesi  ¢aliymalarinin
icermektedir.

fiye
sonuglarny

ILDENEYSEL CALISMALAR

Bilindigi iizere tim gelencksel sir kompozisyom
hesaplarinda SEGER formillasyonu kullamilmaktady,
Proje  gahsmalannuzda  firmalarimzin liretimde
kullandiklan hammaddeler ve miktarlan istatistiki olarak
incelenmistir. Genel bir Seger formiilasyonu ortaya

gikartilmugtir.  Firmalanmz = Seger  formiilasyonunda
asagidaki yaklagik kompozisyonlan kullanmaktadr,
0,00-0,07 K,O

" o NTAN "y

3,281,064 N2V 3,70 510,
' 05-0,17 70 0.2 Y ( 077 7+0)
V000,10 Mo ( )02 B0
),45.0.70 CalC »
Yapilan 6n deneme gahgmalaru nathk  &zelipi
vermede en etkili oksidin Al,O; o yzlenmistir. Bu
nedenle degisik AlLO,; nuktarlannda 5 ayn s
kompozisyonu hazirlanmigtir. Bu kompozisyonlan
Tablo 1'de  goriilmektedir. Kullamlan  Seger

formiilasyonu firmalanmzin pratik kompozisyonlarina

yakin seg¢ilmigtir. Kompozisyonlarda sadece AlL0,
miktarlari  defismektedir.  Diger  oksitler  sabit

tutulmugtur. Sirlann hazirlanmasinda  kullanilan sir
hammaddeleri Tablo 2’ de verilmektedir

Tablo 1. Hazirlanan sir kangimlaninin seger agilimlan

Sir | Na;O | K;0 | CaO

{ ZnO | MgO | ALO, | Si0; | Z1O;
kodu ) T‘
M-1 ] 020 | 0,05 | 0,55 | 0,16 | 0,08 | 0,30 | 3,40 | 0,25
M-2 | 0,20 | 0,05 | 0,55 | 0,16 | 0,08 | 0,35 | 3,40 | 0,25
M-3 1 0,20 | 005 | 0,55 | 0,16 | 0,08 | 0,40 | 3,40 | 0,25
M4 | 0,20 | 005 [ 0,55 | 0,16 | 0,08 | 0,45 | 3,40 [ 025

M-5 | 020 | 0,05 | 0,55 | 0,16 | 0,08 | 0,50 | 3,40 [ 0,25

Sir kompozisyonlanimin hazirlanmasinda 2 kg kuru
malzeme Ogiitme kapasiteli U.S. Stoneware marka
alimina astarh ve bilyali sir degirmeni kullamlimugtr.
Ogiitme, 50 devir/dakika hizinda her sir kompozisyonu
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5 dakika olarak yapilmugtir. Her kanigim 1 kg kuru
me olacak sekilde hazirlanarak o6itiilmiigtiir.
girlamada 4x4x15 cm ebatlarinda ve piramit seklinde
snceden dokiilmiis ve kurutulmus standart vitrifiye

camuru kullanlmugtir.

igin 4
malze

tiin sir kangimlari hazirlandiktan sonra her sicaklik
piramit olmak iizere tiim kompozisyonlar teker
teker sirlanmuglardir. Sirlama islemi daldirma yontemiyle
yapllm.l$ ve sin kalmbhk almasi igin bir siire
bekletilmistir. Yag sir kalmhg: yaklagik 2 mm civarinda
olmustur. Sirlanmus piramitler etiivde nemini atmas
suretiyle kurutulmuglardir. Kuruyan piramitler 1160 °C,
1180 °C ve 1200 °C sicakliklarinda % saat olmak iizere
igirilmislerdir. Pigirme firm olarak Nabertherm marka

finn kullanilmugtar.

Bii
jgin bir

[ILDENEY SONUGLARI ve IRDELEME

Pisirmeler sonunda tiim sirflarin  ergimig bir ylizey
aldiklan gozlenmigtir. Sir yiizey durumlann 8 smifa
ayrilarak degerlendirilmigtir. Bunlar sirasiyla :

Ergimemis sir yiizeyl =1
g ol i §
Kismen ergimi§ Sir yuzeyl =)
. R 9
Gelismemig mat sir yiizey: ==
Kismen geligmis mat sir yiizeyi = 4~
Gelisinis mat sir yiizeyi =5
Gelismis parlak sir yiizeyi =6
K avnamug Su yiizeyt =]
T =5 %

mamen kaynamig Sir yuzeyl

cak giriilen gelisim sonugian

Sicakhiklara gére sirlazda
Tablo 3’ de verilmisgtir.

Tablo 3. Sicakliga gore sir gelisim sonuglari

Sir Kodu Firm ¢ikis sir yiizeylerinin durumu
M-1 3 6 6
M-2 5 5 5
M-3 5 5 3
M-4 4 5 5
M-5 4 5 5

Sicaklik (°C) 1160 1180 1200

Sonug olarak sirmn ticari kalitede matlik kazanmasi 1¢in
sir  kompozisyonlarindaki A0y’  in ?’tlr'llr.nam
gerekmektedir. Tablo 3’ den de gérﬁlec;gl .glbll hgr
iic sicaklik iginde mat sir yiizeyi elde edilebilmigtir.
Fakat endiistride istenilen mat sirn parlak sir
sicakliginda gelismesidir. Yani mat sit ile parlak sir aym
finnda pigirilmelidir. Bu sartlara en uygun  sIr
kompozisyonu M-5 olmustur. En uygun sir pigme
sicaklign ise 1180 °C ve 1200 °C sicakliklar olmgsgn.

M-5 mat sm, Adapazar’ nda bulunan ve vitrifiye
iiriinleri iireten bir firmada (Celebi Seramik') pilot ¢apta
denenmigtir. S ylizeyi ve kalitesi ~ tamamen

Vitrifiye Porselenine Uyumlu Mat Sirlarin
Gelistirme Caligtirmalar:
S.Karakag,N.Yal¢m, Y.Karakas

laboratuvarda hazirlanan piramit gibi ¢ikmustir. Bu da
deneysel sonuglarin endiistriyel iiretimlerde de aym
sonuglar verecegini gostermistir.
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Tablo 2. Sir kompozisyonlarinda kullanilan hammaddelerin kimyasal analizleri

%
Hammaddeler | % % % % % % % % % AZ Uretici Fj
$i0, | ALO; | Ca0 | MgO | Na0 | K0 | zn0 | z0, | B0, 5 i
Digerleri
Kaolen 52,1 33,8 5 = : i = 3 & 14,1 Kale Maden/ Canakkale
Cinko Oksit . . - - - < 99,8 = = 0,2 Metal Oksit/ Istanbul
Zirkon 34,1 3 - - : : 64,4 T z 1,5 Esan-Eczacibasy/ Istanby]

S 98,6 % = 2 E - - - 1,4 Etiler Madencilik/ Istanbu]

Na-Feldspat | 70,6 18,5 - - 9,8 - - - i 1,1 Kale Maden/ Canakkale
K-Feldspat 65,1 19,5 - - 3,0 11,0 - - = 1,4 Esan-Eczacibagy Istanb]
Kalsit . ESD by . : : : - 44,9 | Etiler Madencilik/ Istanbul ]
Dolomit - - 300 [ 21,7 ] - - - - . 48,3 | Etiler Madencilik/ Istanbul
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