Hayvansal Uretim 39-40: 24-29 (1999)

Karayaka Erkek Toklularinin Yapag Verim Ozellikleri

Mehmet Koyuncu Serdar Duru Erdogan Tuncel

Uludag Universitesi Ziraat Fakiiltesi Zootekni Boliimii, Bursa

Ozet: Bu arastirma Uludag Universitesi Ziraat Fakiiltesi Aragtirma ve Uygulama Ciftligi'ne
getirilen 46 bas Karayaka erkek toklunun yapagi verim ozelliklerini belirlemek amaciyla
yapilmustir.

Karayaka erkek toklularda kirkim sonu canli agirligi 49.0 kg bulunmustur. Kirli yapagi verimi, lif
inceligi, lif uzunlugu, medullali elyaf orani, kemp kil1 oran1 ve yapagi randimani ortalama olarak
sirastyla; 2.0 kg, 42.0 mikron, 21.4 cm, %10.7, %44.5 ve %68.9 olarak tespit edilmistir.

Anahtar sozciikler: Karayaka koyunu, yapagi verim 6zellikleri
The Wool Production And Characteristics of Karayaka Male Hoggets

Abstract: This study was conducted to determine the wool production and characteristics of 46
male hoggets which were brought to Research and Implementation Farm of Uludag University
Agricultural Faculty.

Average live weight (after shearing) was found 49.0 kg at Karayaka male hoggets. Total greasy
wool yield, fiber diameter, fiber length, medullation amount, kemp amount and clean wool
percentage were determined as 2.0 kg, 42.0 micron, 21.4 cm, 10.7%, 44.5% and 68.9%
respectively.
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Giris

Karayaka koyunu yerli koyun irklarimizdan birisidir. Bu wrk Sinop'tan Karadeniz'e
kadar uzanan Karadeniz sahil seridi ile Tokat ve Amasya'da yetistirilmekte olup mevcut
koyun varligimizin %3'0 bu wrktan olusmaktadir. Yagsiz, ince-uzun kuyruklu koyun
irklarindan olan Karayakalarin viicutlar1 beyaz olup bas, kulak ve bacaklarda siyah
lekeler vardir. Kivircik koyunu gibi iyi kalitede et fakat kaba ve uzun bir yapagi

iretmektedir. Bu 1rk, oncelikle et daha sonra siit ve yapagisi i¢in yetistirilir (Kaymake1
ve Sonmez, 1996).

Karayakalar yerli koyunlar arasinda en kaba yapagiya sahip wrktir. Yapag diiz ve
uzundur. Ondiilasyon yok denecek kadar azdir; hatta ¢ok zor farkedilir. Medullasyon
tiim killarda goriilmekte olup, yalmiz tek sirali degil iki ve ii¢ siralilara da ¢ok rastlanir.
Bu tip killardan olusan yapagida kegelesme ve yigilma olmadigindan, Karayaka
yapagisi yatak ve yorgan i¢ malzemesini olusturmakta kullanilir. Yatakta deformasyon
olmamasi, yaylanma ve esneme 6zelliinin iyi olmasindan dolay: halk tarafindan ¢ok
tutulmaktadir. Bu yonde talebin fazlaligindan dolay: fiyat diger koyun yapagilarina gore
bu bolgede oldukea yiiksektir.

Yapagi, diger liflerin hi¢birinde bulunmayan incelik, uzunluk, mukavemet, elastikiyet
ve kivrim gibi 6zelliklerin yaninda, 1s1y1 iyi tutma, rutubet alma ve kegelesme yetenegi
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gibi {istiin giyim tekstil ozelligi gosteren ve viicut ¢evre iligkilerini en iyi sekilde
ayarlayan bir dokuma ham maddesidir (Sar1, 1982).

Dokuma sanayiinde kullanilan yapagilar hali ve kumas tipi olarak ikiye ayrilir.
Ulkemizde iiretilen yapagilarin ¢ok biiyiik bir boliimii hali dokumacilig1 icin uygun olan
kaba-karisik tipte olup yaklasik 50.000 tonluk iiretimi ile iilkemiz Diinya yapagi
iiretiminde énemli bir yere sahiptir (Anonim, 1997). Bu iiretim {ilkemizin kamgarn-ince
kumas iiretimine uygun yapagi ihtiyacinin ancak %10'n gibi ¢ok az bir kismini
karsilamaktadir.

Karayakalar Romanya, Macaristan ve diger balkan iilkelerinde yetistirilen ve Cakkel
denilen bir koyun 1rkina benzerlik gosterip ortalama 45 kg canli agirhifindadir (Tuncel,
1992). Bu koyun wkinda viicut beyaz renkli kaba yapag: ile ortiiliidiir. Siyah ve
kahverengi olanlara da rastlanir. Esas 1rki temsil eden beyaz grupta iki tip goriiliir; Bu
iki tip Cakrak ve Karagéz olarak adlandirilir (Sénmez 1978, Ozcan1990, Tuncel 1992).

Karayaka ana¢ koyunlarinda canli agirlik 35-40 kg, kirli yapag: verimi 2.0-2.5 kg liile
uzunlugu 20-30 cm, yapag: kalitesi 32-36 'S (E-F) ve yapagi randimani %64-68'dir
(Akgapinar, 1994).

Bu arastirmada Karayaka erkek koyunlarinin yapagi verim 6zelliklerinin belirlenmesi
amaglanmustir.

Materyal ve Yontem

U.U. Ziraat Fakiiltesi Arastirma ve Uygulama Merkezi'nde yiiriitiilen bu arastirmanin
materyalini 1997 yili Ekim ayinda Amasya'dan getirilen 46 bag Karayaka erkek toklu
olusturmustur. Kirkimlar Nisan ayi iginde yapilmig ve her toklunun kirli yapagi verimi
100 g duyarlilikta tartilarak kaydedilmistir. Kirkim sirasinda toklularin son kaburga iistii
bolgesinden yapagi ornegi alinarak her hayvan igin ayri torbalarda analizlere kadar
muhafaza edilmistir. Alinan bu 6rneklerde lif inceligi, lif uzunlugu, medullali ve kemp
kil miktar1 ve randiman saptanmistir. Ayrica kirkim sonunda her hayvanin kirkim sonu
canli agirhgr belirlenmistir. Ele alman yapag: zellikleri Bursa 11 Kontrol Miidiirliigii
Yapag1 Laboratuvari’nda ve Fakiilte’de Sonmez (1963) tarafindan belirtilen metodlara
gore incelenmisgtir.

Lif ¢apmin belirlenmesinde enine kesit metodu (cross-section) kullanilmistir. Bu
metodda Hardy'nin makta aletindeki kesit 500 defa biiyiilten mikro projeksiyon altinda
incelenmistir. Islem sirasinda makta aleti preparat tablasmna yerlestirilerek goriintii
bulunmus ve 6l¢ii kagidinin tizerindeki goriintliniin netlik ayari yapilmigtir. Daha sonra
preparattaki ii¢ ayr1 bélgeden sayim yapilmis ve sayma islemi 6l¢ii kagidindaki ¢izgi ile
belirlenmis kare seklindeki alan {izerinde yapilmistir. Ayrica bu islem esnasinda elyaf
adedi yaninda, kemp ve medullali elyaf sayisi ile birlikte preparatin siklik derecesi ve
tecaniis (birorneklilik) ortaya ¢ikmaktadir. Preparattaki elyaf kalinligi bir 6rnek ise
tecantiis "iyi", iki ornek ise "iyice", li¢ ornek ise "orta" ve iigten fazla kalinlik derecesi
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varsa "bozuk" denmektedir. Preparatta siklik durumu ise sirastyla sik, normal, normal
alt1 ve gevsek seklindedir.

Sonugta preparatta yapilan ii¢ sayimin elyaf adedi ortalamasi alinmis ve bu saymin
karsilik geldigi lif inceligi (mikron olarak) cizelgeden bulunmustur. Bunun yaninda
kemp ve medullali elyaf adetlerinin ortalamalar1 bulunduktan sonra bunlarin toplam
elyaf icindeki orani hesaplanmigtir.

Liflerin gercek uzunlugunun Olgiimiinde, yan bdlgeden almman yapagi Orneklerinde
kivrimlar diizeltildikten sonra diiz bir zemin iizerine konulan bir cetvel yardimiyla her
ornekten alian 100 kilin uzunlugu dl¢iilmiistiir.

Randiman, yapagimin ¢esitli yontemler ve maddelerle yikanip temizlenmesinden sonra
elde edilen yiin miktarinin, yapagi miktarina oranlanmasi ile bulunmustur.

Temiz ylin agirligi + (Temiz yiin ag. x 0.14)

Randiman (%) = x 100

Kirli yapag: agirlig

Sonuglarin istatistiki hesaplanmasinda Diizgiines ve ark. (1983) tarafindan bildirilen
yontemlerden yararlanilmustir.

Bulgular ve Tartisma

Karayaka erkek toklularinin kirkim sonu canlt agirligi, kirli yapagi verimi, lif ¢ap1, lif
uzunlugu, kemp ve medullali kil miktar1 ve randimana ait degerler Cizelge 1'de
gosterilmistir.

Cizelge 1. Karayaka Erkek Toklularinda Canli Agirlik ve Yapagi Verim Ozellikleri.

Ozellik n Xt Sf C.V. Min. Max.
Kirkim Sonu C.A.(kg) 46 49.0+£0.97 12.8 37.0 66.0
Kirli Yapag: Verimi (kg) 46 2.0£0.07 225 1.4 2.7
Lif Inceligi (mikron) 46 42.0+0.47 7.6 37.7 47.8
Lif Uzunlugu (cm) 46 21.4+0.50 15.5 17.3 27.0
Medullali K1l Miktar1 (%) 46 10.7 £ 1.65 72.0 22 26.7
Kemp Kil Miktar (%) 46 44.5+£5.53 80.1 2.8 96.0
Randiman (%) 46 68.9+1.21 - - -

Kirkim sonu canli agirligi erkek toklu siiriisiinde ortalama 49.0 kg bulunmustur. Bu
koyun 1rki i¢in verilen canli agirlik degerlerinin (ayni yas civarindaki hayvanlar igin)
40-50 kg arasinda oldugu bildirilmektedir (Sénmez 1978, Ozcan 1990, Tuncel 1992,
Kaymakg¢1 ve Sonmez 1996).

Kirli yapag: verimi 1.4-2.7 kg arasinda ortalama 2.0 kg bulunmustur. Bu konuda verilen
1.8-2.4 kg, 2.0-3.0 kg, 2.0-2.5 kg, 1.5-2.0 kg degerleri arastirmada elde ettigimiz
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sonuglara benzerlik gostermektedir (Kaymakgi ve Sonmez 1996, Ozcan 1990,
Akgapinar 1994, Tuncel 1992).

Yapaginin morfolojik 6zelliklerinden en 6nemlisi olan incelik tekstil sanayiinde 6n
planda yer almaktadir. Arastirmada ele alinan Karayaka erkek toklulari yerli koyun
wklart icinde en kaba yapagiya sahip irk olarak tanmmaktadir. Yapagi 36-40 'S
kalitesinde olup E-F sortimanindadir (Tuncel, 1992).

Arastirmada bulunan incelik degeri Kaymak¢1 ve Sonmez’ in (1996) belirttigi 39-43
mikron degerine olduk¢a yakindir. Diger yandan Akcapinar'in verdigi 32-36 'S'lik deger
arastirma sonucundan oldukga yiiksektir. Aragtirmadan elde ettigimiz 44-48 'S'lik deger
bu yapag tipinin hali endiistrisinde de kullanilabilecegini gostermektedir. Cilinkii 36 'S
ile 56 'S arasinda bulunan yapagilar hali endiistrisinde fazla miktarda kullanilmaktadir
(Tellioglu, 1983).

Genel olarak yapagmnin uzun olmasi arzu edilir. Fakat tek basmna uzunluk kalite
bakimindan bir anlam ifade etmez. Soyle ki; Karayaka irki yerli koyunlarimiz i¢inde en
uzun yapagiya sahip olsa da dokuma endiistrisi bakimindan bir 6nem tagimamaktadir.
Lif uzunlugu 17.3-27.0 cm arasinda ortalama 21.4 cm bulunmustur. Bu konuda
Kaymake1 ve Sonmez (1996), Akgapinar (1994) ve Ozcan (1990) lif uzunluk degerlerini
sirasiyla 21.0-28.0, 20.0-30.0 ve 25.0-30.0 cm olarak bildirmektedirler. Goriildiigl gibi
verilen degerler ile arastirma sonuglari arasinda dnemli bir farklilik bulunmamaktadir.

Genellikle 30 mikrondan daha kalin liflerde goriilen medullasyon zaman zaman bir
yapag1 kusuru olarak goriilmiistiir. Buna karsilik hali tipi yapagilarda belirli oranlarda
medullasyon istenir. Bu oran %15-30 arasinda degismektedir (Tellioglu, 1983).
“Killarda medulla bulunmasi hali ve kilim yapimina elverisli kaba karisik yapagilar i¢in
uygundur. Medulla nedeniyle killar dik duracagindan halilarda aginma killarin ug
kismindan olmaktadir. Ancak; kumas yapiminda kullanilan yapagilarda medullali kil
bulunmasi bir kusurdur ve istenmez. Arastirmada bu deger ortalama %10.7 olarak
bulunmustur. Medullali kil sortiman degeri 50 'S'den diisiik olan (yapag: inceligi 30
mikrondan fazla) yapagilarda goriiliir (Onions, 1962). Yapagilarda goriilen medullali kil
orani koyunun irkina gore degismektedir. $oyle ki; Joria (Hindistan) koyununun
yapagisinda medullali kil orani ortalama %27.20 olmasina karsilik, Morkaraman
yapagilarinda bu oran ortalama %3.16 olarak bulunmustur (Tellioglu, 1975). Medullali
killar sert ve kuru olmakta ayrica bu killar boyay1 iyi bir sekilde tutamamaktadirlar.

Kemp killar kalin sivri uglu parlak renkli ve hacminin %85'i medulladan olusan
killardir. Bu nedenle kolay kirilir, boya maddesi kabul etmez ve iplik i¢inde parlak
beyaz renkte goriiliir. Yerli irklarimizin yapagilan ile tiftikte bulunmaktadir. Hali
yapimi yoniinden bu lif ¢esidinin herhangi bir 6nemi olmadigi i¢in bulunmamasi yada
cok diigiik oranlarda bulunmasi arzu edilir. Arastirmada kemp kili oran1 oldukga yiiksek
olup, ortalama %44.5 olarak bulunmustur. Hali iretimi yoniinden bazi ozellikler
bakimindan uygun ise de 6zellikle kemp miktarinin olduk¢a yiiksek olmasi bu yapagi
¢esidinin hali iiretiminde kullanimini kisitlamaktadir.
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Aragtirmada Karayaka erkek toklularmin yapagilarinin randimani ortalama %68.9
olarak saptanmigtir. Yapagilarda randiman ekonomik bir 6nem tagimaktadir. Bu nedenle
de yapagiya fiyat bigilirken randiman esas faktor olarak ele alinir. Randiman, kumas tipi
yapagilarda hali tipi yapagilara gore daha diigiiktiir. Bunun nedeni kumas yapagilarinda
yaghtinin fazla olusudur. Aymi sartlarda Merinos yapagilarinda randiman %59.6
olmasina karsilik yerli Morkaraman yapagisinda bu oran %72.4 olarak tespit edilmistir
(Tellioglu, 1975).

Sonug¢

Karayaka koyunlarinin yapagi killar1 uzun, kalin olup yapag: gémlegi cesitli kalinlikta
killardan olusmustur. Killar uzun oldugundan yilda iki kirkim bile yapilabilir.

Bu ozelliklerine karsilik yukarida belirttigimiz gibi Karayaka koyununun belli bir
bolgede yayilmig olmasi ve yapagisinin yalnizca bdlge halki tarafindan daha iyi
taniniyor olmasi bu 1rk ile yapilan calismalar1 oldukga sinirli kilmistir. Bu irkin yapagisi
ile ilgili bilgiler ¢ok onceleri yapilmig bazi ¢aligmalara dayanmaktadir. Karayakalar ile
yapilan ¢aligmalar daha ¢ok bu irkin saf yetistirme ve melezleme ile 1slahi, besi giicii ve
karkas 6zelliklerinin belirlenmesine yonelik olmustur.

Sonu¢ olarak bu aragtirmada Karayaka erkek toklularinda yapagi verimi, incelik,
uzunluk, randiman, kemp kil ve medullali kil orami belirlenmistir. Bu o&zellikler
Karayaka koyununun tanimlanmasi yoniinden olduk¢a Onemlidir. Diger yandan
ilkemizde elde edilen yapaginin biiyiik bir kismi kaba-karisik dolayisiyla; hali
iiretimine uygun bir yap1 gostermektedir. Karayaka koyunlarinin yapagilarindaki kemp
kili oraninin azaltilmasi ile hali iiretiminde kullanilabilme sans1 dogabilecektir. Bu da
iilkemizin yerli gen kaynagi olan Karayaka koyun yetistiriciligine farkli bir boyut
kazandiracaktir. Ozellikle hali iiretimi yoniinden de uygunlugunun arastirilacag1 birgok
caligmaya ihtiya¢ bulunmaktadir.
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