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OzZET

Tekstil ylzeyleri; liflerin, ipliklerin ya da liflerle ipliklerin bir arada kullaniimasiyla elde edilmektedirler. Bu
malzemeler, dokuma, érme veya farkl tekniklerle elde edilmektedirler.

Calismada model uygulamali dokuma tekstil yizeylerinin olusturulmasi, biyenin yuzey tasariminda uygulanmasi
ile elde edilen sonuglarin gosteriimesi ve giysi Uzerinde denenmesi amaglanmistir. Bu dogrultuda hazir giyimde
giysilerin degisik bolumlerini temizlemek ve/veya sislemek amaciyla kullanilan biye Gzerinde odaklaniimistir.
Olusturulacak yeni tekstil ylzeylerini elde etmek igin ana kumas olarak ipekli buldan dokuma kullaniimistir. Bu
islem igin basit bir dokuma tezgahi olusturularak dokunun ¢6zgi yoninde biyeler kullaniimigtir. Atki yoniinde ise
yine ayni kumastan ve/veya renklendiriimis kumastan hazirlanan serit, firfir, fiyonk, vb. tasarimlar kullaniimistir.
Ayrica ana kumas, kumas boyasiyla boyanmis, ¢bézglu ve atki yonlnde kullanilan biye ve tasarimlar
renklendirilerek tekstil ylizeyine farkll bir gérinim kazandirilmaya ¢ahlisiimistir. Elde edilen tekstil yizeyleri 38
beden dlgllerinde temel kadin bluzu olarak dikilmistir.

Uygulama sonucunda biye kullanimi ile olusturulan tekstil yizeyleri gérinim agisindan olumlu sonuglar vermis
ancak biyelerin hazirlanmasi oldukga fazla zaman almigtir. Ayrica ¢dzgl yoninde kullanilan biyeler siki ve tok
bir ylzey elde edilmesini saglamis, bu durum da yeni tekstil ylzeyinin tusesini ve dokimini olumsuz
etkilemistir. Uygulama sonuglari farkh tekstil ylzeylerinin tasarlanarak Uretiimesinde ve giysi tasarimlarinda
kullanilabilirligi agisindan 6nem tagimaktadir.

Anahtar Kelimeler: Biye, Dokuma, Tasarim, Tekstil ylzeyi, Ylzey tasarimi.

SURFACE DESIGN OF WEAVING TEXTILE AND MODEL APPLICATION

ABSTRACT

Textile surfaces are made of fibres, threads or threads and fibres together. These materials are produced via
weaving, knitting or other different techniques.

In this study, it is aimed to produce model applied textile surfaces, to demonstrate the results obtained by
surface application of piping and to try it on the garments. Within this context, it was focused on piping used to
clean and/or decorate various parts of the ready wear garments. Buldan silk fabric was used as the main fabric
in order to produce new textile surfaces. A simple weaving loom was acquired and piping was used in the weft
direction of the fabric. Designs such as tapes, ruffles, tieknot, etc. produced with the same fabric and/or coloured
fabric was used in the direction of warp. In addition, main fabric was dyed with fabric dye, and piping and
designs used in the direction of weft and warp were coloured to create a different appearance on the textile
surface. The textile surfaces acquired were sewed as a basic woman waist of size 38.
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At the end of the application, textile surfaces produced by using piping yielded positive results however
preparation of piping took considerable time. In addition, the piping used in warp direction ensured a tight and
firm fabric which affected the touching and drape of the new textile surface negatively. The results of the
application are essential in terms of production of various textile surfaces and their use in garment designs.

Keywords: Piping, Weaving, Design, Textile surface, Surface design.

1. GIRIS

Metrelerce uzunluktaki bir ipligin, giyilebilir bir
kumasa donuasturilebilmesi igin bir yapilandirma
surecinden gegmesi gereklidir. Dokuma ve 6rme, iki
temel kumas yapilandirmasidir. Diger turlere, t1g isi,
dantel yapimi ve makrome dahil edilebilir. Kumas
ayrica, dogrudan liften ve sollisyonlardan da elde
edilebilir. Tyvek, kagit benzeri bir kumastir; liflerin
bir arada kecelestiriimesi yoluyla elde edilir. Seri
Uretimi yapilan omuz vatkalari, bir sollisyondan elde
edilen kopukten yapilir. Deri ve kirk, muhtemelen
insanoglunun giyinmek igin kullandigi ilk “kumas”
turleridir ve yapilandirma islemiyle degdil hayvandan
kesilerek elde edilir (Udale, 2014).

Kumas vyapisini incelerken belirli bir teknigin
kumasa kazandiracagi ozellikleri ve tamamlanmis
kiyafeti distinmek 6nemlidir. Orme kumas, esnekligi
ve oturusundan dolayi tercih edilebilir. Dokuma
kumas, bir giysi yapi ve statige ihtiyag duydugunda
kullanilabilirken, dantelli kumas dekoratif 6zellikle-
rinden dolayi kullanilir. Dokuma bir kumasa da likra
eklenerek esnek ve rahat hale getirilebilir veya jakar
tezgdhinda dokunarak dekoratif 6zellikler kazandiri-
labilir (Udale, 2014).

1.1. Kumasin Yapisi (Dokuma)

Doku bir Grinidn goérsel ve dokunsal 6zelliklerini
zenginlestirir.  Bir kumagin  nasil  hissettirdigi
gercekten 6nemlidir; giysi tene giyilir ve giin boyu
hissedilir. Doku bir Griintin, detay kullanmaya gerek
kalmadan cazip bir hale gelmesini saglayabilir
(Udale, 2014).

Bir dokuma kumas, kumas boyunda devam eden
¢6zgu iplikleri ve kumas eninde dokumay! olusturan
atki ipliklerinden meydana gelir. Atki ve ¢dzguler
ayni zamanda “‘kumasin diz ipi” olarak da bilinir
(Udale, 2014). Cozgu, dokumadan 6nce tezgéha
yerlestirilir ve bdylece yeterince esnemesi saglanir.
Kumasin eni boyunca daha rahat islenmesini
saglayan da budur (Sorger and Udale, 2013). Eger
atki ve ¢ozguler 90 derece acili degillerse, duz ipi
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kaymistir. Bu durumda kumasin dizgin bir durusu
ve dokimi olmayacaktir. Cézgu iplikleri dokumadan
evvel tezgaha cgekilir ve kumas eni boyunca atkilarin
dokuyabilecegi alan vyaratiir. Geleneksel bir
dokuma tezgéhinda, ipligi ¢odzgulerin altindan ve
Uzerinden, ileriye ve geriye tasiyan bir mekik
bulunur. Gindmuzin uretim metotlarinda bu sistem
halen mevcuttur (Udale, 2014).

Atki ve ¢bzglinin bir araya gelisi ve dokuma sekliyle
ortaya ¢ok cesitli kumaslar ¢ikar. Dokuma
kumasglarda kullanilan ve birbirlerinden farkl
Ozelliklere sahip olan U¢ temel dokuma teknikleri,
diuz (bezayagi), gabardin (dimi) ve saten dokumadir
(Gurcim, 2010; Udale, 2014).

1.2. Duz (Bezayagi) Dokuma (Plain)

Diz dokuma, benzer kalinhklarda atki ve ¢6zgu
ipliklerinden olusur. Dokuma esnasinda atki ipligi,
birbirini izleyen ¢6zgl ipliklerinin sirasiyla altindan
ve Uzerinden gegerek, genellikle siki bir dokumayla
kumas! olusturur. Diiz ylzeye sahip olduklarindan,
baski, pili veya blzgu tekniklerinin kullanimi igin
elveriglidirler. Farkh iplik agirliklari ve ayarlari diz
dokuma cesitlerini olusturur (Udale, 2014). Patiska,
flanel, sifon diz dokumalara &rnek olup fitilli
dokuma ve kadifeler diiz dokuma cesitleridir (Sorger
and Udale, 2013).

1.3. Gabardin (Dimi) Dokuma (Twill)

Gabardin dokumada, atki ipligi bir ya da daha fazla
¢ozgu ipliginin altindan gegmeden 6nce, en az iki
¢6zgl ipliginin Uzerinden yurur. Bu kumas boyunca
¢apraz dokuma efekti olusturur. Olusan cizgilere
“dimi cizgileri” adi verilir. Dimi cizgileri cesitli
acilarda olabilir; siradan bir gabardin dokumada
cizgiler 45 derece acihdir; daha dik dokumalarda agi
45 dereceden fazla olabilir. Gabardin dokumalar,
dimi gizgilerinin yénine gére, sag dimi ve sol dimi
olarak adlandirilir. Cizgiler soldan sada dogru
ilerliyorsa “sag dimi”; sagdan sola dogru ilerliyorsa
“sol dimi” adi verilir. Dimi ¢izgiler kumasin sadece
bir ylzinde veya esit olarak hem 6n hem arka
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yuzinde goérinebilir. Gabardin dokuma genellikle
sik dokunmustur, dayanikli ve uzun &émurludir
(Udale, 2014). Gabardin, kaba pamuklu kumas, kot
kumasi, tuvit ve baliksirtt dokumalar gabardin
dokumaya gizel o6rneklerdir (Sorger and Udale,
2013).

1.4. Saten Dokuma

Saten dokuma, ipligin kumasin ylzeyinde kalmasini
saglayan siki dokuma yapisi sayesinde, pirtzsiz
bir yapiya ve parlak bir gériinime sahiptir. C6zgu,
atkinin Uzerinde veya tam tersi, atki ¢dzgunin
Uzerinde olacak sekilde dokunur. Saten dokuma
kumasglar, diger giysiler Gzerinden ¢ok kolay kaydigi
icin cogunlukla astar olarak kullanilir (Udale, 2014).

1.5. Yiizey islemleri

Tasarim; bir kimsenin yapmayi dusindigi sey,
olmasi ya da yapilmasi istenen bir seyin zihinde
aldigi  bicim olarak tanimlanabilir. Tasarim,
meydana getirilecek bir Grlnun gizimini, kalibini ve
planini yaparak gelistirmektir. Zihinde olusan fikrin
gorsel 6gelerden faydalanarak hayata geciriimesi
icin bir konunun olmasi, ana fikrin yakalanmasi, bir
planin olugmasi, planin denetimi ve geligtirme
calismalari gereklidir. Her ne kadar bazi tasarimlara
sanatsal gozle bir anlam katilsa da Urinin iglevsel
ve 6zgun olmasina dikkat edilmelidir (Moda gezgini,
2014).

Dokuma isleminde kumas meydana getirilirken,
¢6zgu ve atki ipliklerinin belirlenen dizende baglanti
yapmalariyla kumas ylzeyinin deseni olusur
(Glrcum, 2010). Bir kumas yapilandirildiginda farkli
tirde ylzey islemleriyle degistirilebilir veya
iyilegtirilebilir. Kumasa desen, renk ve doku bu cegit
islemler sayesinde eklenebilir. Tekniklere baski,
iimek, kumas manipulasyonu, boncuk isi ve
susleme dahil edilebilir (Udale, 2014). Tasarimlar,

kumas wuzunlugu boyunca tekrarli bir gekilde
uygulanabilir ya da giysinin belli bir yerine
yerlestirilir. Tasarimin giysinin 6ninde ya da

arkasinda olma zorunlulugu yoktur. Tasarimin
beden Uzerindeki yerlesimi ilgi cekici olabilir ve
dikiglerin yerlesimi gibi diger tasarim o6gelerini de
etkiler (Sorger and Udale, 2013).
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2. MATERYAL VE YONTEM

Dokuma kumas yapilarinin olusturulmasinda hazir
giyimde yaygin kullanimi olan biyeden
yararlaniimistir. En genel tanimiyla biye; kenarlari
dekoratif hale getirmek ya da birlestirmek igin
kullanilan kumas ya da kurdela, olarak tanimlanir
(Jones,2009). Biye, giyside stus amagh veya giysinin
performans &zelliklerini korumak, dikigleri 6rtmek
veya giysinin ayri bir parcasi olarak da kullanilabilir
(Bilen, 2010).

Biyeden dokuma kumas ylzeyi elde etme
¢alismalarinin arastirimasinda, Donald A. Schon
tarafindan geligtirlen ve mimaride kullanilan,
tasarim surecindeki belirsizlik ve benzersizlikleri 6ne
¢ikaran, bilinen yollarla ¢6zime ulasmanin
gerceklesmedigi durumlarda yeni anlama bigimleri-
nin gelistirildigi “Yansitici Uygulamaci” yéntemine
basvurulmustur. Bu ydntemde tasarim slreci,
tasarimcinin daha oénceki tasarim-uygulama dene-
yimleriyle ilerlemekte, sonug¢ ve tasarilar birlikte
dusundlirken karar verme ve harekete gegme
devam eden ve bu sureci yansitan bir yolla yapilir.
Bu nedenle bilmek ve yapmak eszamanlh géz 6niine
alinmaktadir. Yansitici uygulama yodntemi, tasarim-
cinin kigisel deneyimlerinin 6ne ¢ikmasina, pratige
dayali arastirmaya ve genel anlamda sezgilerle
ilerleyen bir calismaya imkan vermektedir.
Tasarimci; dodaclamalara ve kendiliginden ortaya
¢cikan denemelere aciktir. Unutulmamasi gereken,
dogaclamalarin tekstil tasariminda yaraticihda katki
saglamasi icin tasarimcinin belirli bir teknik altyapi
ve kumas yapilari hakkinda bilgi birikimine sahip
olmasi gerekliligidir (Halageli, 2010).

Biyeden dokuma tekstil ylzeyi elde etmek icin basit
bir el dokuma tezgdhinda c¢esitli denemeler
yapilarak farkl ylzeyler elde edilmeye calisiimigtir.
Ardindan farkh gdériinime sahip oldugu dusunulen
yuzeyler boyutsal olarak daha blylk bir dokuma
tezgdhinda elle dokunmustur. Tim deneme ve
uygulama c¢alismalarinda moda tasarimcisinin
verece@i duyarliik da tasarim sirecinin pargasi
olmustur.

Dokuma ylzey uygulamalarinin olusturulmasinda
ana malzeme olarak ipekli buldan dokuma kumas
kullaniimigtir. Bu kumasin tercih edilmesinin nedeni
kumas ylzeyinin parlak olmasi, rahatlikla kumas
boyasiyla boyanabilmesi, Utu tutmasi ve kolay sekil
alabilmesi ve bdylece galismalarin daha net ortaya
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¢ikmasini saglamis olmasidir. Cézgu ipligi yéninde
kullanilan biyelerin genigligi 0.75 cm’dir. Atk
yonlinde kullanilan biye ve dider uygulamalarin
geniglikleri tasarimlara gore farkllik gostermistir.

Tasarimlarin temasinin belirlenmesi asamasinda,
moda ve kumas tasarimina yobnelik gorsel
incelemelerde bulunulmus ve moda tasarimi ile ilgili
yazil ve gorsel kaynak aragtirmasi yapilmigtir.
Aragtirmalar sonucu biye kullanilarak olusturulacak
kumas ylzeyinin verecegi goérintlinin vurgulana-
cagi tema, kadin bedeni olarak belirlenmigtir.
Belirlenen temanin dokuma tezgahinda kumasa
dénudstirdlmesi asamasinda; soyutlama, deneme-
yanilma, bezayagi ve dimi dokuma teknikleri,
spontan denemeler gibi farkli yaraticilik yontemleri
izlenmistir.

Gorinim agisindan farkli doku ylzeyleri elde
edebilmek icin atki ydninde kullanilacak tasarimla-
rin elde edilmesinde kumas kesim araci olarak
surfile makasi kullaniimistir. Béylece hem seritlere
farkli bir gériinim kazandiriimaya calisiimis hem de
hazirlanan firfir, fiyonk ve diger tasarimlarin dokuma
sirasinda slrtinmeden kaynakl iplik atmalarinin/
sokllmelerinin de o6nlne gegilmeye/azaltiimaya
calisilmistir.

Tasarimlarin ~ bir  fikirden  kumas formuna
dénudstirdlmesinde kumasin estetik bir goérinime
de sahip olmasi yaninda yapisal olarak bir bitinlik
saglamasi gerekliligi de (Knudson, 2005) g6z
oéndnde bulundurulmustur.

3. BULGULAR
3.1. Deneysel Galigmalar

Tasarimlarda ¢ézgu yonidnde kullanilan biyeler diiz
ya da renkli kumasglardan, kumasin tam verev
yoninde, 3 cm eninde kesilerek hazirlanmigtir.
Kesilen verev seritler, Gt0 ile katlanarak, bitmis
Olgusu 0.75 cm’ye indirilerek biye haline getirilmistir.
Olusturulmasi disinilen dokularin incelenmesi igin
6 adet farkhh deneysel uygulama c¢alismasi
yapilmistir. Elde edilen sonuglar, tasarimlarin temel
kadin bedenin neresinde ve ne sekilde kullanilacagi
(tdm beden uygulamasi/roba) konusunda kolaylik
saglamistir.
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Sekil 1. Deneysel Uygulama, 2014, Orijinal.
Tasarim boyutu: 20 cm x 20 cm
Kumas boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagi
Coézgli: 0.75 cm (bitmig biye)
Atki: 1.5 cm (bitmis serit)

Sekil 2. Deneysel Uygulama, 2014, Orijinal.
Tasarim boyutu: 20 cm x 20 cm
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi
Co6zgi: 0.75 cm (bitmis biye)
Atki: 1.5 cm (bitmis serit)
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Sekil 3. Deneysel Uygulama, 2014, Orijinal.
Tasarim boyutu: 20 cm x 20 cm
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Z/S yénlii dimi
Co6zgii: 0.75 cm (bitmis biye)
Atki: 1.5 cm (bitmis serit)

Sekil 4. Deneysel Uygulama, 2014, Orijinal.
Tasarim boyutu: 20 cm x 20 cm
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi
Cozgii: 0.75 cm (bitmis biye)
Atki: 1.5 cm (bitmis serit)
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Tasarim boyutu: 20 cm x 20 cm
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi
Coézgii: 0.75 cm (bitmig biye)
Atki: 3 cm (diiz bitmig gerit), 1.5 cm (renkli bitmig gerit)

Sekil 6. Deneysel Uygulama, 2014, Orijinal.
Tasarim boyutu: 20 cm x 20 cm
Kumasg boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi
Coézgii: 0.75 cm (bitmig biye)
Atki: 2.5 cm (renkli bitmis serit)
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Deneysel uygulamalarinin sonuglari sunlardir;

a. Seritlerin sirfile makasi ile kesilmesi kisa iplik
uclarinin  olugsmasini  sagladigi ve dusunulenin
aksine yuzeyin goruntisind hareketlendirdigi, (Sekil
lve 4)

b. Fiyonk seritlerin ¢dzgulerin arasindan atilirken
¢ozilmemesine dikkat edilmesi gerektigi ve
digumlerden bazilarinin ¢dzgulerin altinda kalarak
doku kalinhgini bazi kisimlarda arttirdigi, (Sekil 2)

c. Birbirleri ile kesisen Z/S yonli dimi dokunun
birlikte kullaniimasinin kumas parlakligini arttirdigi
ancak atlamalar arasindaki mesafe arttikga seritlerin
ust uste bindigi, (Sekil 3)

d. Boy olarak kisa hazirlanan dokuma tezgahinin
atki atimi sirasinda buzgulerin acilmasina ve
asimetrik bir dagiima sebep oldugu goézlenmistir.
Bu durumdan dolay! dokuma tezgahi boyunun uzun
hazirlanmasi gerekliligi ile makine ayarinin ¢ok iyi
yapilarak seritlerin birlestirme dikisinde alt ipligin
Ustten gdzikmemesi gerektigi, (Sekil 5),

e. Dilimler dikildikten sonra seritlere Gtu yapilama-
yacagi, seritlerin dl¢tlendiriimesine dikkat edilmesi-
nin dnemli oldugu, (Sekil 6) elde edilen sonuglardir.

3.2. Tasarimlar

Tasarim 3 harig, digerlerinde bezayadi dokuma
kullaniimis olup atki yéninde kullanilan tasarimlar
farkllastirlmaya calisilmigtir. Tasarim 3’te, S ve Z
yonlu dimi birbirine bakacak sekilde dokunmus olup
¢6zgu yoninde de atki ydoninde kullanilan seritlerin
aynisi kullaniimigtir.

Olusturulan tasarimlar temel kadin bedeninin ya
tamaminda ya da roba seklinde kullaniimis olup
bedenlerin yaka, kol ve etek ucu gevresi biye ile
temizlenmigtir.

Arka bedende, arka ortasina gizli fermuar dikilmis
ve bedenin bollugunu azaltmak icin pens
cahsiimistir.

Tasarim 1’de atki y6ninde kullanilan seritler diz
renk kumastan, diz boy iplik ydninde, 4 cm eninde
kesilerek hazirlanmistir (Sekil 7). Kesilen seritler
ikiye katlanarak tam ortasindan diz makine dikisi
yapilmistir. Bu islem tamamlandiktan sonra siirfile
makasi kullanilarak seritlerin agik kenari kesilmis,
bitmis 6l¢list 1.5 cm’ye indirilmistir.
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i)

Sekil 7. Tasarim 1, 2014, Orijinal.
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm

Dokuma teknigi: Bezayagdi

Tasarim 2'de atki yoninde kullanilan seritler
Tasarim 1'de kullanilan seritler seklinde hazirlan-
mistir (Sekil 8). Seritlerin hazirlik sireci tamamlan-
diktan sonra 2.5 cm araliklarla duagimler, 5 cm
araliklarla fiyonk seklinde baglamalar yapilmigtir.

Sekil 8. Tasarim 2, 2014, Orijinal.

Kumas boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi

Tasarim 3'te atki ydninde kullanilan seritler
Tasarim 1 de kullanilan seritler seklinde hazirlan-
mistir. Tasarimda Z ve S yonlu dimi, dokunun orta
noktasinda birlestirilmis ve baliksirti gérintlsu elde
edilmeye calisiimistir.
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Sekil 9. Tasarim 3, 2014, Orijinal.
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Z/S yénlii dimi

Tasarim 4'de atki yoninde kullanilan seritler diz
renk kumastan, diz boy iplik ydninde, 2 cm eninde
kesilerek hazirlanmistir (Sekil 10). Kesilen seritler iki
kat haline getirilmis, tam ortasindan makine dikisi
yapilarak birlestiriimis bodylece seritlerin dokuma
sirasinda kaymasi 6nlenmistir. Bu islem tamamlan-
diktan sonra sirfile makasi kullanilarak seritlerin her
iki kenari kesilerek bitmis Odlcisi 1.5 cm’ye
indirilmistir.

Sekil 10. Tasarim 4, 2014, Orijinal.
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi

Tasarim 5'de atki yéninde kullanilan seritler iki
farkli ende ve renkte hazirlanmistir (Sekil 11). Dz
renk serit; tam verev yoninde, 4 cm eninde
kesilerek hazirlanmistir. Renkli serit ise yine tam
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verev yOninde, 2.5 <cm eninde Kkesilerek
hazirlanmistir. Seritlerin kumasin verev yéniinde
kesilmesinin nedeni, blizgl ile elde edilecek firfirin
kenarlarinin daha iyi dalgalanacagi ve iplik
ucuntularinin daha serbest ve kolay olusacagi
dusuncesidir.

TUm seritlerin kesim iglemi tamamlandiktan sonra
surfile makas! kullanilarak diiz renk seritin eni 3
cm’ye, renkli seritin eni 1.5 cm’ye indirilmistir. Daha
sonra kesilen seritler simetrik sekilde (altta diz,
Ustte renkli) Ust Uste yerlestiriimistir. Dikis
makinesine de bluzgu ayagi takilarak seritlerin hem
birlikte dikilmesi hem de bizilmesi saglanarak firfir
elde edilmistir.

Sekil 11. Tasarim 5, 2014, Orijinal.
Kumag boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi

Tasarim 6’da atki yonu renkli kumastan, diz boy
iplik yoninde, 3.5 cm eninde kesilerek hazirlan-
mistir. Kesim islemi tamamlandiktan sonra surfile
makasi kullanilarak seritlerin her iki kenari kesilerek,
bitmis dlgclsu 2.5 cm’ye indirilmigtir (Sekil 12).

Hazirlanan seritlerin Uzerinde iki farkli boyda dilim
hazirlanmistir. Birinci dilim igin seritler Uzerinde 6
cm Olgu alinmig, bu 6lgh ikiye katlanarak makine
dikisi ile baglanmistir. Bdylece dilim boyu yuksekligi
3 cm’ye inmistir. ikinci dilim boyu ise 4 cm
Uzerinden hazirlanmig, dilim yuksekligi 2 cm’ye
indirilmistir. iki farkli dilim arasindaki mesafe ise 3
cm olarak belirlenmisgtir.



Arslan

Sekil 12. Tasarim 6, 2014, Orijinal.
Kumas boyutu:100 cm x 100 cm
Dokuma teknigi: Bezayagdi

4. SONUGCLAR

Kumas vylzeyi tasariminda kenar temizleme
amaciyla kullanilan biyenin uygunlugunun arastiril-
digr bu calismada deneysel uygulamalarin ve
tasarim silrecinde spontan denemelerin esas
alindid1 yansitici uygulama yéntemine bagvurulmus-
tur. Temas! kadin olan ve temel beden Uzerine
uygulanan tasarimlarin beden Uzerinde kullanimi,
giysiye estetik acidan ayirt edici bir nitelik
kazandirmigtir.

Tezgaha ¢6zgl yoninde biyeler yerlestirilirken biye
Uzerindeki dikislerin ayni ydéne bakmasi g6z 6éninde
bulundurulmasi gereken hususlardan birisidir.
Tasarimlarin bedene uygun sekle getirilebilmesi
icin, olusturulan ylzeyin tezgahtan cikarilmadan
once mutlaka kenarlarindan teyelle birbirlerine
baglanarak tutturulmasi gerekmektedir. Ayrica,
dokunun kalin olmasi nedeniyle ikiye katlanamadi-
gindan, beden kalibinin ylizey lzerine yerlestirildi-
ginde duz boy iplik yéninin kaymamasina dikkat
edilmeli ve beden kumas uzerine tim beden olarak
ucan kalemle cizilmelidir.

Bedenin kesim igslemi yapilirken omuz ve yanlardaki
dikis paylari mimkin oldugunca fazla tutulmali, 6n
beden arka bedenle birlestirildikten sonra paylar
overlok ¢ekilerek azaltiimalidir.

Biye kullanimi ile olusturulan tekstil ylzeyleri
gorinim acisindan olumlu sonuglar vermis ancak
biyelerin hazirlanmasi oldukga fazla zaman almistir.
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Gozgu yonunde kullanilan biyeler siki ve tok bir
yuzey elde edilmesini saglamis, bu durum da yeni
tekstil ylzeylerinin tusesini ve dékimund olumsuz
etkilemistir. Giysi Uretiminde ise temel kadin 6n
bedeni lzerinde bulunan penslerin dikimini engelle-
mistir. Uygulama sonuglari farkh tekstil ylizeylerinin
tasarlanarak Uretilmesinde ve giysi tasarimlarinda
kullanilabilirligi agisindan dnem tasimaktadir.
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