Endiistri Mirasi Onarim Onerisi:

Isparta/Yalvac Birlik ve Fil Tugla-
Kiremit Fabrika Bacalari

oz

20. yiizyilin ikinci yarisindaki sanayilesme hareketleri, Isparta ili dolayist ile de Yal-
vag ilcesini dogrudan etkilemis olup, 1960 ve 70’li yillar arasinda ilgeye birden fazla
fabrika yapisi insasi ile bélgedeki iiretim ve ticari faaliyetleri hizlandirmistir. Insa
edilen bu fabrikalarin arasinda; tugla, kiremit ve deri fabrikalar1 bulunmaktadir.
Bolgenin toprak kalitesinin iyi olmasi sebebi ile ilcede 5 adet tugla/kiremit fabri-
kalar1 kurulmus ve stirec icerisinde ekonomik, hammadde ve ulasim gibi sorunlar
nedeni ile kapatilmislardir.

Calismaya konu olan Fil ve Birlik kiremit fabrikalari ilgenin Kasasagi Mahallesinde
1966-1967 yillarda insa edilmis olup, yaklasik 17 yil faaliyet gostermislerdir. Fabri-
kalarin atil duruma diigsmesi ile birlikte fabrika ana mekanlar1 yikilmis olup, ginii-
miizde fabrika yapilarindan geriye tugla malzeme kullanilarak, yigma sistemle insa
edilmis baca yapilar1 kalmaistir. Siireg icerisinde baca yapilar1 da dogal sebepler ve
bayindirlik etkileri ile yipranmis ve onarima ihtiya¢ duyulmustur. Yalva¢ Belediye-
si'nce yapilan talep lizerine gerceklestirilen calisma kapsaminda, baca yapilarinin
rolove, restitiisyon ve restorasyon c¢alisma ve projeleri raporlari ile birlikte Antalya
Kiltir Varliklarini Koruma Boélge Kuruluna iletilmis, degerlendirilen ¢alismalar
kurul tarafindan 22.08.2018 tarihinde onaylanmuistir. Birlik ve Fil fabrika yapilari
ilce icin donemin ekonomik yapisini belirleyen 6énemli faktorlerden olup, giini-
miizde ayakta kalan baca yapilarinin korunmasi kent belleginin korunmasi agi-
sindan 6nem tasimaktadir. S6z konusu ¢alismada, bu yapilarin tarihsel siirecin
surekliligini saglayabilmeleri icin gereken ilk adim olan, fiziksel korumanin bo-
liimleri aktarilmistir. Tespit edilen bozulmalar, bozulma sebepleri, gerekli analizler
ve mevcut sorunlar icin getirilen ¢6ziim 6nerileri aktarilmistir.
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Industrial Heritage Repair Proposal:
Isparta / Yalvacg Birlik And Fil Brick-
Roof Tile Factory Chimneys

ABSTRACT

The industrialization movements in the second half of the 20th century directly
affected Isparta province with Yalvac district and that accelerated the production
and commercial activities in the region with the construction of more than one
factory structure between 1960 and 70s. Among these built factories; brick/roof tile
and leather factories. Because the good soil quality of the region, 5 brick/roof tile
factories were established in the district and these factories were closed down due
to economic, raw material and transportation problems.

Fil and Birlik brick/roof tile factories, which are the subject of the study, were built
in the district of Kasasagi neighbourhood in 1966-1967 and acted the act for 17 ye-
ars. As the factories became idle, the main spaces of the factory were demolished,
and today, the chimney structures constructed with masonry system using brick
material remained from the factory buildings. During the process, the chimney
structures were worn off due to natural causes and the effects of public works and
they needed repair. Within the scope of the work carried out by the request of
Yalva¢ Municipality, the survey, restitution and restoration works and projects re-
ports of the chimney structures were submitted to the Regional Board of Antalya
Conservation of Cultural Heritage and the studies evaluated were approved by the
board on 22.08.2018. Fil and Birlik factory buildings are important factors determi-
ning the economic structure of the period for the district and the protection of the
surviving chimney structures is important for the preservation of urban memory.
In this study, parts of physical protection, which is the first step needed for these
structures to ensure the continuity of the historical process, are explained. Distur-
bances detected in chimney structures, causes of deterioration, necessary analyses
and solution suggestions for current problems are presented.

Keywords: Industrial Heritage, Restoration/Repair, Isparta/Yalvag, Brick/Roof tile
factory, Chimney



1. GIRIS

Enduistri miras1 kavrami, “.. endiistri ktiltiirtintin tarihsel, teknolojik, toplumsal,
mimari ya da bilimsel degeri bulunan kalintilarindan olusur. Bu kalintilar, bi-
nalari ve makineleri, atolyeleri, imalathaneleri ve fabrikalari, madenleri ve isleme
ve aritma alanlarini, ambarlart ve depolari, enerjinin tretildigi, iletildigi ve kul-
lanildigi yerleri, tasimaciligi ve tiim altyapisini, ayrica ikamet, ibadet ve egitim
gibi endtistri ile iliskili toplumsal etkinlikler icin kullanilan yerleri icerir” seklinde
tanimlanmistir ICOMOS ve TICCIH, 2011).

Enddstri yapilarinin korunmasina yonelik ilk ¢alismalar Britanya'da yapilmis olup,
bu kapsamda yapilarin arastirilmasi, ortaya ¢ikarilmasi ve kayit altina alinmasi is-
lemleri “endiistri arkeolojisi”, bu yapilar “endistri yapilar1” olarak adlandirilmaistir.
Farkli 6l¢eklerde korunacak unsurlar mevcuttur. Bunlar; tek yap1 6lgegi, yap1 grup-
lar1 ve tesislerin timiiniin korunmasi gerekliligi ile “endiistri siti” olarak belirlen-
mistir. Endtistri miras1 kavrami, endiistri yapilarinin korunmasi ve bunlarin ulus-
lararasi bir deger kazanmasi ile glindeme gelmis, bu yap1 gruplarinin ulusal degil
uluslararasi bir miras oldugu diisiincesi hakim olmustur (Saner, 2012).

Diinyada endistri mirasinin korunmasi icin giniimizde ICOMOS, TICCIH, UNES-
CO, Avrupa Konseyi, E-FAITH (Avrupa Endiistri ve Teknik Miras1 Dernekleri Fe-
derasyonu) ve DOCOMOMO gibi kuruluslar ¢alismalar yapmakta ve bu ¢alismalar
kapsaminda cesitli bildirgeler yayimlamakta, arsivler olusturulmaktadir.

19. yiizyi1lda Osmanli Devleti'nde Endiistri Devrimi'nin etkileri gériilse de gelenek-
sel Giretim devam etmistir. Devlet kendi biinyesinde fabrikalarini acarken kisi ve ku-
rumlar da baska fabrika isletmeleri kurmuslardir. Devletin baskenti olan istanbul
ve cevresinde sanayilesme hareketleri iilkenin diger bolgelerine gore oldukga hizli
ilerlemistir. Biitiin gelisme ve girisimlere ragmen yeterince kalifiye elamana ve ye-
terli techizata sahip olmayan fabrikalar kisa stireler icerisinde kapanmak zorunda
kalmis, Osmanli Devleti, Endistri Devrimi'ni diger Avrupa devletleri kadar uzun
soluklu yasayamamuistir (Koksal, 2005).

20. ytizyilin ikinci yarisindan sonra biiytk bir hizla devam eden endiistrilesme ha-
reketi ile Tiirkiye’'nin bir¢ok yerinde farkl: islevlerde fabrikalar kurulmus, kurulan
bu fabrikalar bolgeye ve cevresine hizmet etmistir. Stireg igerisinde teknoloji agisin-
dan zamana ayak uyduramayan ya da imal ettigi tirtinlerin giincelligini yitirmesi se-
bebi ile bu fabrikalar kapanmuis, fabrika yapilari atil duruma dismustiir. 1970’lerin
sonunda endiistri acisindan gelismis olan tilkelerde ortaya ¢ikan “Endistri Mirast”
kavrami, 1990’11 yillarda Tiirkiye'de 6nemli bir kavram haline gelmistir. Bu kavram
kapsaminda tiretim islevini yitirmis olan yapilar endiistri mirasi kapsaminda ko-
ruma altina alinmislardir.

1980’li yillarin sonunda Istanbul'da Bogaz ve Hali¢ kiyilarinda yer alan endiist-
ri yapilart atil duruma diismesi nedeni ile yapilarin yikilmalar1 giindeme gelmis,
sonrasinda yapilarin tescillenmesi ile yikimlar durdurulmustur. Yikimlarin dur-
durulmast ile yapilarin yeniden kullanimlari konusunda ¢alismalar yapilmis ve ilk
islevlendirilen yapilar arasinda Hali¢ kiyisindaki Siitliice Mezbahasi kiiltiir merkezi
olarak kullanilistir. Endiistri miras1 kavrami Tiirkiye'de Istanbul Yedikule ve Anka-
ra Maltepe hava gazi fabrikalarinin simgesel hale gelmesi ve sivil toplum oOrgiitleri-
nin koruma kampanyalari baslatmasi ile yayilmaya baslamistir (Saner, 2012).
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Biiytik sehirlerin yani sira kiicik 6l¢ekli Anadolu kentlerinde de yasanan sanayi-
lesme donemlerine ait tarihsel ve fiziksel gelisim siirecleri yasanmistir. Calisma-
nin érneklem alani olan Isparta ili icin sanayi kavraminin gelisimi, Cumhuriyet
Doénemi 6ncesi ve sonrast olmak tizere iki doneme ayrilabilir. Cumhuriyet Donemi
oncesinde tarima ve hayvanciliga dayanan ekonomik ortamda, tarimsal faaliyet-
lerde kenevir, pamuk ve hashas, hayvancilik faaliyetlerinde ise yiin, kil ve deri gibi
hammaddeler kullanilmistir. Bu hammaddelerin kullanimi ile Isparta’da el sanat-
lar1 oldukea gelismistir. Cumhuriyet’in ilk yillarinda Isparta’da sanayi faaliyetle-
ri oldukea diisiik olmakla birlikte tiretim ev ve kiiciik atolyelerde devam etmistir.
1930’1lu yillarda gerceklesen sanayi hareketlenmeleri ile Isparta’da giil yag: fabri-
kasi, Kegiborlu'da kiikiirt fabrikas: kurulmustur. Gelisen sanayi faaliyetleri ile Is-
parta ve ilgelerinde un fabrikalari, giil yag: fabrikalari, dokuma fabrikalari, elektrik
fabrikasi, kereste fabrikalari, deri fabrikasi ve tugla/kiremit farikalar: kurulmustur
(Temurcin, 2004).

Sanayilesme faaliyetlerinin artmasi sonucunda bolgede farkli amaclarla bir¢ok fab-
rika yapisi insa edilmistir. Giniimiizde Isparta genelinde merkez ilcede giil yag:
fabrikalarindan kalma 4 adet fabrika bacasi, Yalvac Ilcesinde bir adet deri fabrikast,
3 adet tugla/kiremit fabrika bacasi olmak tizere endiistri mirasi olma 6zelligi tasi-
yan 8 adet yapi, 2007 ve 2008 yillarinda, Antalya Kiltir Varliklarini Koruma Bélge
Kurulu Mudurligi tarafindan tescillenmistir.

Calisma kapsaminda, s6z konusu yapilardan, giinimiizde Endistri mirasi olarak
kabul edilebilecek, bir donemi sembol eden, 1960’11 yillarda Isparta’nin Yalvag ilge-
sinde insa edilen 80’li yillara kadar faaliyetini stirdiiren, Birlik ve Fil tugla/kiremit
fabrikalar1 ele alinmistir. Yapilarin giintimiize ulagsmay1 basaran birimleri olan baca
yapilarinin onarim kararlarinin belirlenmesi kapsaminda gerceklestirilen calisma-
lar ve stire¢ aktarilmistir.

Yalvac Ilcesi sosyo-ekonomik gelisimine biiyiik katkilar sagladig1 bilinen isletmele-
rin kapatilmalar1 sonucunda, ana fabrika yapilar: atil duruma dismis, siire¢ ice-
risinde ana iretim mekanlar1 tamamen kaybolmustur. Glintimiize kadar ulasmay1
basaran baca yapilari dogal etkiler, bakimsizlik ve insan faktéri nedenleri ile striik-
tiirel ve malzeme bozulmalarina maruz kalmistir.

Calisma kapsaminda baca yapilarinin rélove calismalar: hazirlanmis, bu calismalar
ile yapilarin mevcut durumu ve yapilarda meydana gelen bozulmalar tespit edilmis-
tir. Rolove calismalarinin yardimi ile yapilarin restorasyon ve restitiisyon projeleri
hazirlanmistir. Restitiisyon projeleri kapsaminda, fabrikanin giiniimiize ulasama-
yan Uretim alanlari/mekanlar1 ve firin yapilarinin yerleri sézIi kaynaklara, yapilan
literatlir calismalarina ve uydu fotograflarina gore tespit edilmeye calisilmis, res-
torasyon projesinde yapilarin onarimlari icin gereken miidahaleler aktarilmistir.

2. YALVAC KONUMU VE EKONOMIK YAPISI

2.1. Yalva¢’in Konumu

Isparta il'inin en biiyiik ilcesi olan Yalvag, Akdeniz Bolgesinin batisinda, Goller
Yoresinin en kuzeyinde yer almakta ve ilcede 46.823 kisi yasamaktadir (Sekil 1).
Isparta il merkezine uzakligi 107 km olan Yalva¢'in, Konya iI'inin Aksehir ilcesi-
ne uzakligr 50 km'dir. Ilge yaklasik 1.100 m rakimda ve ilgenin yiiz élciimii 1.415
km?dir (Kuter & Erdogan , 2006).
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2.2. Yalva¢’in Sosyo-Ekonomik Yapisi

Yalvag ilgesi Isparta merkez ilgeden sonra en kalabalik ilgedir. 1935 yilindaki ntfus
sayimindan 2014 yilina kadar siirecte ilge niifusu 8.347 kisiden 48.803 kisiye ¢ik-
mustir. flcenin niifusu disariya gé¢ vermesi ve iceriye gé¢ almasi nedeni ile zaman
zaman degisiklik gostermektedir (Celik Ates, Sarica ve Ergelebi).

Yalvac Ilcesi'nde halkin gecim kaynagi genellikle tarim ve hayvanciliktir. Tarim fa-
aliyetlerinden en énemlisi elma yetistiriciligidir. lcede hayvancilik ile ilgili olarak
koyun besiciligi yapilmaktadir. Bununla baglantili olarak, Yalvag flcesindeki tabak-
hanelerde yakin zamana kadar geleneksel usullerle yapilan deri ve kosele isleme-
ciligi hitkim siirmiis, sanayilesme ile yavas yavas bitme noktasina gelmistir (Web 1,
2018).

Cumbhuriyetin ilan1 ve sanayilesme hareketlerinden Yalvac Ilgesi dogrudan et-
kilenmistir. Ticaret ve sanayinin 6niini agmak i¢in 1926 yilinda “Sanayii Tesvik
Kanunu” ¢ikarilmis, bu dénemde Yalvag¢’'ta bir deri fabrikasi kurulmustur. Fakat
yurdun geri kalaninda yasanan bir takim olaylar sebebiyle, fabrika isletilememistir.
Sanayilesme ¢abalar1 1950 yillarinda da devam etmistir. Tekstil alaninda bir fabrika
kurulmus ve yaklasik olarak 10 yil isletilmistir (Karaman, 1991). 1940’11 yillarda bez/
kumas dokuma ve 1970’li yillarda hali dokuma imalathaneleri mevcuttur. Ayrica
1970’li yillarda ilgcede 6 adet tugla/kiremit fabrikalar1 aktif durumdadir (Glrsal,
2009). Bu isletmeler, isletme sorunlari, ekonomik sebepler gibi nedenlerle giini-
miizde aktif durumda degildir.

Calisma kapsaminda incelenmis olan tugla ve kiremit fabrikalar: aktif olarak ¢a-
listig1 donemlerde trettigi yap: malzemeleri ile il ve ¢evresindeki yapilasmay1 katki
saglamakla birlikte, yerlesimin sosyo-ekonomik kosullarinda da, istihdam basta
olmak tizere 6nemli degisimler meydana getirmistir.

Yalvac Ilcesinde giiniimiizde tescilli ve endiistri mirasi olarak degerlendirilen 4
adet yapi tespit edilmistir. Bu yapilar; Eski Deri Fabrikasi, Birlik Fabrika Bacasi, Fil

sekil 1. Isparta ili, Yalvag ilgesinin
Konumu

Kaynak: Web 2. (2018, 05 27). Laf
Sézlik: https.//www.lafsozluk.

com/2012/01/burdur-ilinin-turkiye-

haritasindaki-yeri.html adresinden

alinmistir.
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Fabrika Bacasi ve Giiven Fabrika Bacasidir. Tespit edilen bu endiistri mirasi yapila-
rinin giniimiiz haritasi tizerindeki yerleri Sekil. 2de verilmistir.
Ea ] N

Sekil 2. Yalvag ilgesindeki endiistri
miirasi yapilarinin konumlari

Kaynak: Google Earth, 2019

3. TUGLA VE KIiREMIT FABRIKALARI
3.1. Yalvag ilcesinde Kiremit ve Tugla Fabrikalari

Yalvag ilcesinin ekonomik faaliyetlerini 1970 ve 80’li yillarda dogrudan etkileyen
unsur kiremit fabrikalaridir. ilcenin toprak yapisinin pismis toprak malzeme iire-
tilmesine uygun olmasi sonucunda Fil, Birlik, Tas, Gliven ve Altin bes adet kiremit/
tugla fabrikas: kurulmustur. Yalvag ilcesinde toprak malzeme kaynaginin mevcut
olmasi sebebi ile ¢omlek, desti, kiip, kiremit vb. tirtinlerin imal edilebildigi bilin-
mektedir. Kum’a gore (Kum, 2012), ilcedeki yakacak ham madde kisitlilig1 tugla ve
kiremit imalatini sinirlandirmakta oldugunu, ancak komiir madeninin temini ile
kiremit ve tugla fabrikalarinin kurulabilecegini belirtmistir.

Tablo 1. Yalva¢ kiremit/tugla . Yapinin Sath Yapinin
Fabrika bulundus Kurulus Tarihi Oldugu K
fabrikalarina ait bilgiler ismi ulundugu urulus Tarihi Yapi mevcut urucusu
mevkii .. . durumu
Birimleri
Osman Kapei,

) ) Ana Uretim Hayri Destici,

Fil Fabrika - Mekant, Sadece Abdurrahman
Kasassag.l 1966-67 Pigirme Baca Kapg1, Durmus
Mahallesi Yapist .
— Firinlari, Meveut Haseki,
Birlik Baca Abdurrahman
Fabrika Bulgurcu
Tas Kasassagt - Tamamen
Fabrikasi Mabhallesi 1970°1i yrllar ) Yikilmis )
Sadece

Giiven Abacilar - Baca

Kiremit Mahallesi 1970°1i yillar ) Yapist )
Mevcut

Altin Abacilar - Tamamen

Kiremit Mahallesi | 1270 i yllar ) Yikilmis )




Yalva¢’ta sanayilesme faaliyetleri olarak ikinci sirada yer alan tugla fabrikalar1 Aba-
cilar ve Kasasagi Mahallesi (Sekil 2) mevkilerinde konumlandirilmislardir. 1970’1
yillara kadar 8-10 yil siire ile Yalva¢ ekonomisine katkida bulunmuslardir. Sadece
yaz mevsiminde calisan bu 4 fabrikadan bir tanesi hari¢ digerleri teknolojik ba-
kimdan yetersiz kalmis, ulasim ve hammadde sorununda yasanmasi ile fabrikalar
zaman i¢inde kapatilmistir (Karaman, 1991). Birlik ve Fil kiremit ve tugla fabrika-
lar1 1966-1967 yillara arasinda Yalvag ilgesi Kasasagi Mahallesi'nde Osman KAPCI,
Hayri DESTICI, Abdurrahman KAPCI, Durmus HASEKI, Abdurrahman BULGURCU
tarafindan kurulmuslardir. Ayn1 dénemde ilgcede Tas, Giiven ve Altin Kiremit fabri-
kalari faaliyete ge¢mistir.

Fabrikalarin kuruldugu donemde tugla ve kiremitler el presi ile tiretilirken daha
sonraki donemde makine ile tiretime gecilmistir. Ham maddesini ilceden saglan-
makta olan fabrikalarin, bu malzemeleri pisirmek icin kullanilan yakitlar: ilk do6-
nemde komiir, sonraki donemlerde ise odun olmustur. Yalva¢’ta mevcut olan tugla/
kiremit fabrikalarinin acildigr donemden kapandigi déneme kadar gecen 17 yillik
stirecte fabrikalar ¢agin teknolojik gelismelerine ayak uyduramamuis, fabrikalarda
dretilen tugla/kiremitleri pisirmek icin kullanilan odun/kémiir hammaddelerin
azlig1 ve pahaliligi neden ile 1983-1984 yillarinda fabrikalar kapatilmak zorunda
kalinmistir. (Osman Kapgi ile yapilan kisisel goriisme 2017). Ancak Yalvag'ta bir
donem aktif bir sekilde ¢alisan ve giniimiize 5 fabrikadan sadece 3'nlin baca yapisi
giliniimiize ulasabilen tugla/kiremit fabrikalar1 yapilari, Yalvac Ilcesi’nde yasayan in-
sanlarin kentsel hafizasinda 6nemli rol oynamaktadir. Yapilan alan ¢alismalari ve
kisiler goriiseler sirasinda fabrikalarda ¢alisanlarin anilarinda yerlerinin oldugu-
nun, bolgede yasayan insanlarin fabrika yapilarini 6nemsedikleri tespit edilmistir.
Bu baglamda, Ringas vd. (2011), kenti, toplumsal bellegin olusturdugu fiziksel diiz-
lem, kentleri gecmisteki olaylarin yasandigi ve farkli deneyimlerin farkli bigimde
ifade edildigi yerler olarak belirtmektedirler. Kentlerde yasanan farkli deneyimler
bireylerin, yasadiklar1 kente dair bir bellek olusturmasina, bu bellegin ise o kenti
Ozdeslestirmesi ve bunun sonucu olarak kimligini belirlemesini saglamaktadir (Te-
keli, 1991). Bu baglamda, ilcede baska benzerleri bulunmayan, endiistri mirasi ola-
rak kabul edilebilecek olan bu birimlerin belgelenmesi, onarilmasi ve korunmasi
biyiik 6nem tasimaktadair.

3.2. Kiremit Fabrika Yapilarinin Karsilastirmali Mekansal Analizleri

Yalvag Fil ve Birlik kiremit fabrikasi baca yapilarinin restitiisyon kararlarinin verile-
bilmesi i¢in glinimiizde fabrikalardan higbir ize rastlanmasa da 6zgiin ana kiitleye
dair bilgi edinilmesi gerektigi goriisi ile, ayn1 donemlerde insa edilmis olan kire-
mit fabrika yapilar1 6rnekler izerinden incelenmis, mekansal analizler yapilmistir.
Mekansal benzerlik ve ayrismalarin diizgiin tespit edilebilmesi i¢in degerlendir-
mek {izere, fabrika yerleskesi anlaminda doku olusturan ve yapilarda yogunluklu
olarak kullanilan Marsilya tipi kiremit tireten fabrika 6rnekleri secilmistir.

1927 yilina kadar Marsilya tipi kiremit yurt disindan ithal edilmekteyken, bu tarih-
ten sonra Eskisehir'de de iiretilmeye baslanmistir. Eskisehirde insa edilen Kurt
Kiremit (1928), Cift Kurt Kiremit (1933), Aslan Kiremit (1938), Fil Kiremit (1942),
Kartal Kiremit (1944), Giines Kiremit (1948), Dogan Kiremit (1948), Kilicoglu Tugla
ve 40 Kiremit (1953) fabrikalarinin tiretime baslamalari ile Eskisehir toprak sanayi
sektoriinde 6nemli bir bolge olmustur. Kurt Kiremit, Cift Kurt Kiremit ve Dogan
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Sekil 3. Kiremit ve tugla
fabrikalarinin liretim semasi

Sekil 4. Yalvag ilgesinde bulunan
tugla fabrikasindan kiremit Gretimi
asamasi

Kaynak: Anhonim

Kiremit Fabrikasi alaninda tugla firini I, tugla firini II, tugla deposu, iki adet baca ve
bunlarin batisinda fabrika ana binalari, Kartal Kiremit Fabrikas: alaninda kiremit
firini, kiremit firini, 2 adet baca yapis1 mevcuttur (Cayir, 2011). Yapilarin tespitinde
kiitle yerlesimleri ve 6zelliklerinin yani sira iirtin ve tiretim sekli de gbz 6ntinde bu-
lundurulmustur. Farkli safhalardan gecerek tiretilen triinlerde malzemenin niteli-
&i ne olursa olsun, Gretim asagidaki dort ana safhada gerceklesmektedir (Sekil 4).

i. Camurun hazirlanmasi (hazirlama)
ii. Camurun sekillendirilmesi (sekillendirme)
iii. Camurun kurutulmasi (kurutma)

iv. Camurun pisirilmesi (pisirme) (Cayir, 2011).

@‘*%‘*. g :%-1

Pargalama ve Ogiitme Eleme Sekillendirme ve
Depolama Kesme

K
Tugla/kiremit tretiminde fabrikasyon tiretim asamalarinin olusturdugu tretim
stirecine “Uretim treni” olarak adlandirilmaktadir. Birlik ve Fil fabrika yapilarina
iligkin restitiisyon kararlar1 alinirken de tiretim treni bilgileri, yazili, s6zel kaynak-
lar ve gorsellerden edinilen bilgiler ile ortiistiiriilerek mekansal 6zellikler ortaya ¢i-
karilmaya calisilmis ancak yerlesim plani yapilabilmistir. Fabrikalarin icerisinden
elde edilebilen tek gorsel kaynakta pres ile tugla yapimi yapildigina dair ¢ikarimlar
yapilabilmektedir (Sekil 3-4). Literatiir arastirmalar1 sonucunda Tas, Altin ve Gliven
fabrikalar1 hakkinda yeterli biliye ulasilamamis yerlesim, plan, kesit ve cephe 6zel-
likleri tespit edilememistir.




Birlik ve Fil kiremit/tugla fabrikalarinin benzer donemde baska illerde insa edilmis
olan fabrika yapilari ile tiretim semast olarak benzerlik gosterdigi ancak mimari
ozellikleri baglaminda ayni benzerligi tasimadiklar1 gériillmustiir. Fabrikalara dair
sadece yerlesim plani bilgilerinin edinilmesi nedeni ile diger bulunan 6rnekler ile
kiyaslanmalari oldukga giigtiir.

4. FiL VE BiRLiK FABRIKALARI BACA YAPILARININ ANALITiK ROLOVESI
VE MiMARI OZELLIKLERI

Birlik ve Fil fabrika yapilar: Yalvag lcesinin Kasaasagi mahallesinde 1966-67 yilla-
rinda insa edilmistir. Insa edildikten sonra 17 yil siire boyunca sadece yaz aylarinda
calisan fabrika yapilari 1984 yilinda yakacak hammadde, teknolojik agidan geri kal-
mas1 ve ekonomik sebepler nedeni ile kapatilmak zorunda kalinmistir. 2008 yilin-
da endustri mirasi olarak tescillenen baca yapilari, siire¢ icerisinde baca yapilarin
malzemesinde doga olaylar1 ve insan kaynakli bozulmalar yasamis ve miidahale
gerekliligi ortaya ¢ikmistir. Tim bu sorunlar bacalarin gelecek kusaklara aktarila-
bilmesi i¢in baca yapilarinda rolove calismalar: yapilmis ve restorasyon projeleri
hazirlanmistir.

4.1. Mevcut Yerlesim Durumlari

Fil ve Birlik fabrika baca yapilar1 Kasasagi Mahallesi'ndedir. Bu iki baca birimi ana
fabrika yapilarinin yakin kurulmasi nedeniyle birbirine oldukca yakin mesafede
konumlandirilmislardir (Sekil 5). Fil Fabrikasina ait oldugu bilinen baca i¢inde bu-
lundugu parselde tek yapidir. Fakat komsu parsellerde yapilasma mevcuttur. Baca-
nin dogu yontinde konumlandirilmis olan konut yapisi fabrika yapisindan énce
insa edildigi bilinmektedir. Birlik Fabrikas1 bacasi etrafinda mevcut olan yapilasma
yapinin ¢ok yakinindadir. Baca yapisina yaklasik 3 metre mesafede insa edilen trafo
yapisi, 2 metre yakinina insa edilen yurt yapisinin bahge duvari ve yurt yapisi baca
yapisinin gorsel algis1 bozmaktadir (Sekil 6). Oysaki tasinamaz kialtir varliklilari-
nin yakin parsellere insa edilen yapilar i¢in insa edilmeden 6nce Anitlar Kurulu
tarafindan onay alinmasi gerekmektedir. Fabrika yapilarinin diger bolumleri ile
ilgili yapilan arazi ¢alismasinda arazi tizerinde yapilara dair herhangi bir ize rast-

lanmamustir.

Sekil 5. Birlik ve Fil fabrikalari
konumu

Kaynak: Google Earth, 2019
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Sekil 6. Fil ve Birlik fabrika bacalari

vaziyet rolove planlari ve siliietleri

S Birlik Bacasi
©
880 Ada
1 Parsel
VAZIYET PLANI
N N
Fil Kiremit Fabrikas Birlik Kiremit Fabrikasi
Baca Yapisi Baca Yapisi
SILUET

4.2. Malzeme ve Yapim Sistemleri

Fil ve Birlik fabrika baca yapilarinin insasinda i¢i tamamen dolu 5.5x10x23 c¢m
ebatlarinda pismis toprak malzeme kullanilmistir. Baca yapilari bu tugla malzeme
ve cimento esasli har¢ malzeme kullanilarak yigma sistemle insa edilmistir. Bu
tugla malzemeler 5.5x10 cm olan yiizeyi cepheye gelerek ve aralarinda yaklasik 2
cm har¢ malzeme kullanilarak bir yiizey olusturmustur (Sekil 7). Bacay1 olusturan
ilk tugla diizeni disardan goriilebilmekte iken cidar kalinligin tamamini olusturan
tugla diizeni hakkinda net bir veriye ulasilamamaistir.

Sekil 7. Baca yapilarini olusturan

tugla formu (a) ve cephe

goriiniimleri (b)
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4.3. Mimari Ozellikler

Fil ve Birlik Tugla Kiremit fabrikalarindan giinimize kadar sadece baca yapilari
ulasmuistir. Alan ¢calismalarinda fabrikalarin ana tiretim mekanlari ve diger yapilara
ait hicbir iz tespit edilememistir. Yapilan kisisel goriismelerden elde edilen bilgiler
ve eski fotograflar tizerinden yerlesime dair birtakim fikirler edinilebilmistir.



4.3.1. Plan

Baca yapilarinin plan yapilar1 ve mimari formalar1 benzerlik gostermektedir. Ya-
pilarin planlari incelendiginde dairesel formda olduklar: gortiliir. En alt ve en st
kotundaki plan kesitleri form olarak benzese de malzeme kalinlig1 ve caplari farkli-
dir. Baca yapilar1 zeminden st kota gittik¢e daralan bir yapiya sahiptir. Fil Fabrika
bacasinin zeminde ¢ap1 2.55 m, i¢ boslugunun ¢ap1 1.45 m’dir. Zeminde cidar ka-
linlig1 55 cm’dir. Bu baca en st kotta 1.45 m ¢apa sahip iken, i¢ boslugu 80 cm’'dir
(Tablo 2-a). Birlik Fabrika bacasi zeminde ¢ap1 2.72 m, i¢ boslugunun ¢ap1 1.62 m'dir.
Zeminde cidar kalinligi 55 cm’dir. En st kotta 1.37 m ¢apa sahip iken, i¢ boslugu
91 cm/dir (Tablo 2-b).

Fabrika Yapinin Yapimin A-A

isimleri Yapinin konumu Yapinin plam Gorseli Kesiti

a) Fil
Fabrika
bacasi

b) Birlik
Fabrika
bacasi

4.1.2. Kesit ve Cephe Ozellikleri

Fil ve birlik fabrikalar1 baca yapilarinin kesit 6zellikleri birbirine benzemektedir.
Yukseklikleri farli olan bacalarin zeminden yukar: dogru gidildikge kesitleri daral-
maktadir (Sekil 9, 10). Bu daralma yapilarin cidarlarinda da tespit edilmistir. Yapi-
lan arastirma kazilari sonucunda, baca yapilarinin kesit 6zellikleri incelendiginde,
benzer yapi malzemeleri ile insa edildigi ve yapilarin temellerinin toprak altinda
oldugu, fakat temelinin hangi kotta kadar indigi tespit edilememistir. Calismalar-
da Fil fabrika bacasi ile pisirme firinlarinin arasinda olan tiinelin baca ile birlestigi
yerden baca yapisinin i¢ine ulasilmistir. Baca i¢i zemin kotu yaklasik ylizeyden 1.00
m asagidadir (Sekil 8). Birlik Fabrikasi baca i¢ zeminine ulasilamamistir.

Tablo 2. Fil ve Birlik fabrikalari

baca yapilar
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Sekil 8. Fil Fabrikasi bacasinda kazi

sonucunda tespit edilen galeri

Yapilarin fabrika bacasi olmasi nedeni ile cepheleri benzer 6zellik gostermektedir.
Baca yapilar1 asagidan yukariya dogru daralan silindirik bir diizendedir. Baca yapi-
larinin yiikseklikleri birbirinden farlidir. Birlik Fabrika bacasi 29.23 metre, Fil Fab-
rika bacasi 25.41 metre yiiksekligindedir. Baca yapilarinin insasinda benzer 6zel-
likte iki farkli renkte dolu tugla kullanilmistir. S6z1i kaynaklardan alinan bilgilere
gore bu tuglalardan acik renkte olanin Konya'da, koyu renkte olaninin Yalvag¢’'ta
tiretildigi tespit edilmistir (Mehmet SESLI ile yapilan goriisme, 2018). Fil Fabrika
bacasinda 0.00 metre kotundan 15.75 kotuna kadar koyu renkli, bu kottan 25.41
metre kotuna kadar acik renkli tugla kullanilmistir. Bu bacanin 14.91 metre kotu
ile 15.75 metre kotu arasinda iki farkli renkli tugla kullanilarak desen olusturul-
mustur. Bacanin dogu cephesinde 2.76 metre kotunda baslayan, 45 cm araliklarla
en st kota kadar devam eden metal malzemeden tiretilmis basamaklar mevcuttur
(Tablo 3.a).

Birlik Fabrika Bacasinin 0.00 metre kotundan 17.45 metre kotuna kadar acik renk-
li, bu kottan 29.23 metre kotuna kadar koyu renkli tugla kullanilmistir. Bu bacanin
dogu cephesi tizerinde metal malzemeden iiretilmis metal basamaklar mevcuttur.
Bu basamaklar 3.14 metre kotundan baslayip 50’ser cm araliklarla en st kota ka-
dar devam etmektedir. Birlik Fabrika bacasi tizerinde zamanla olusan hasara karsi
striiktiirel anlamda yapinin saglamlasmasini saglamak amaci ile gerceklestirilen
onarimda, 10 cm eninde metal kusaklar/kemerler uygulanmistir ( Tablo 3.b).
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4.2. Malzeme Bozulmalari

Birlik ve Fil fabrika baca yapilarinin yapim sistemi ve yapilarda kullanilan malze-
me benzer 6zelliktedir. Her iki baca yapis1 dolu tugla malzemenin arasina ¢imento
esasli har¢ malzemesi kullanilarak insa edilmistir. Baca yapilarinda malzeme ola-
rak tespit edilen bozulmalar 6zellikle yapilarin zemini ve tist kota yakin bolimle-
rinde gerceklesmistir. Zeminde tespit edilen malzeme bozulmalari, zemin suyu ve
kar yagist1 ile olusan nemin malzemeye siirec icerisinde niifuz etmesi ile gercekles-
mistir. Siire¢ icerisinde nem ile malzemelerin baglayici 6zelligi kaybolmus olup,
bunun sonucu olarak tugla malzemede yiizey kaybi, ¢atlaklar ve renk degisimi,
cimento esasli malzemede de har¢ malzemenin baglayacaginin azalmas: ve derz
kayb1 olmustur (Sekil 9).

Tablo 3. Fil ve Birlik fabrikalari

baca yapilari gériiniis ve kesitleri

Sekil 9. Birlik Fabrika bacasinda
zemin kotuna yakin malzemede
tespit edilen malzeme

bozulmamalari
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Sekil 10. Fil Fabrikasi bacasinda
tepe noktasinda tespit edilen

¢imento esasl kaplama

Sekil 11. Birlik Fabrika bacasinda
yildirim diismesi sonucunda

meydana gelen bozulma

Fil Fabrikasi baca yapisinin en tepe noktasinda, derzleri ve tugla malzemeyi koruma
amacli olarak ¢cimento esasli malzeme ile 5-6 cm kalinliginda bir siva islemi uygu-
landigi tespit edilmistir (Sekil 10). Birlik bacasinda bu malzeme tespit edilememis,
zamanla bozulmaya ugrayarak baca iizerinden distiigii tahmin edilmektedir. Bu
yapinin galeri mekani hakkinda herhangi bir gozlem yapilamadigi icin siire igeri-
sinde kazi istenmis ve kazi sonucunda hasar ve mekansal tespitler (ebat-form) ger-
ceklestirilmis, bu verilerin degerlendirmeleri restitiisyon ve restorasyon projeleri
hazirlanma asamalarinda kullanilmistir.

4.3. Striiktiir Bozulmalari

Birlik Fabrika bacasina yildirim diismesi sonucu baca {izerinde cesitli tahribatlar
meydana gelmis olup, bacada striiktiirel catlaklar saptanmustir (Sekil 11). Ozellikle
baca yapisinin kuzey cephesinin +7,50 metre kotu ile +9,00 metre kotu arasinda
yildirim diismesi nedeni ile 10 cm ile 50 cm genisliginde cephe yiizeyinde mevcut
olan 1 sira tugla malzeme kaybu tespit edilmistir. Bu cephede tespit edilen malzeme
kaybina ek olarak zeminden baslayip +16,00 metre kotuna kadar catlak olustugu
goriilmektedir. Baca yapisinda tespit edilen bu bozulmalara daha 6nce miidahale
edilmis, tespit edilen striktiirel ¢catlagin tizeri muhdes ¢imento esasli siva harci ile
kapatilmis, catlaklarin genislemesi 6nlemek icin metal malzemeden imal edilmis
kemerle/kusaklarla baca ¢evresi sarilmistir. Kalinligi 10 cm olan bu metal kemerler
+9,50 metre kotu ile +16,60 metre kotu arasinda 5 adet kullanilmistir. Bu metal
malzemelerde korozyon tespit edilmistir (Sekil 11).




Yapinin firin mekanlarindan gelen duman ve 1sinin aktarilmasi ile insa edilen ga-
leri mekani hakkinda herhangi bir gozlem yapilamadig icin siire igerisinde kazi
istenmis fakat yapinin etrafina insa edilmis trafo yapisi ve komsu parselde bulunan
bahce duvari nedeni ile baca yapisinin galeri mekanin tespiti icin boyle bir ¢alisma
yapilamamuistir

5. RESTITUSYON PROJE ONERILERI

Birlik ve Fil Fabrikalarinin restitiisyon kararlar1 i¢in ilcede, Yalvag Belediyesi'nin de
katkilari ile yap1 sahibi, ¢calisanlari vb. ilgili kisilerle yapilan goriismeler ve elde edi-
len eski gorsel belgeler tizerinden mekan okumalari yapilmaya calisilmistir. Alan
ve bacalarin etrafinda yapilan zemin tespit calismalarinda Fil ve Birlik Kiremit fab-
rikalarinin iretim mekanlari, firin yapilari ve hazirlik mekanlarina dair hig¢ bir
yapisal ize rastlanamamistir.

Fil Fabrikas1 bacasi i¢in yapilan arastirmalar sonucunda séz1ii kaynaklardan edini-
len bilgilere gore, halen ayakta olan 1 adet baca, su an ayakta olmayan 1ana kurutma
ve paketleme binasi ve 3 adet tonozlu firininin oldugu sonucuna varilmistir (Zeke-
riya Fenerli ile yapilan kisisel goriisme, 2017). Ayrica 2006 yilina ait uydu fotografla-
rinda fabrika yapilarinin ana tiretim mekanlarinin beden duvarlarinin izleri tespit
edilmistir (Sekil 13).

Mehmet Sesli ile yapilan goriismelerde (2017) fabrika ana binasina ait bir takim
fikirler edinilmistir. Proje alaninda yapilan goériisme sirasinda elde edilen yaklasik
bilgilere gore; ana binanin plan diizleminde boyunun 70 metre ila 100 metre ara-
sinda, eninin ise, 15 metre ile 30 metre arasinda degistigi bilgileri ortaya ¢ikaril-
mistir. Yapinin gabarisinin ise yaklasik 7 metreyi oldugu dile getirilmistir. Yapinin
ast ortiistiniin kirma cat1 formunda ve marsilya kiremit ile ortiili oldugu 6grenil-
mistir. Kurutulan kiremitlerin paketlenme ve disar1 ¢ikis isleminin kolay olmasi
amaciyla yapinin uzun cephesi tizerine 2 metre araliklarla kapilarin konumlandi-
rildigindan s6z edilmistir (Mehmet Sesli ile yapilan kisisel goriisme, 2017).

Yalvac il¢esindeki bagka bir fabrikanin elde edilmis olan eski goriintiisii dogrultu-
sunda pencere bosluklarinin da olabilecegi kanisina varilmistir. Fakat yerleri, say1-

lar1 ve boyutlar1 hakkinda bilgi sahibi olunamamuistir (Sekil 12).

sekil 12. Yalvag ilgesinde oldugu
bilinen bir fabrikadan eski bir
gorsel

Kaynak: Anonim
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Sekil 13. Fil ve Birlik Fabrikalari
2006 yili uydu gériintiisiindeki yapi

izleri

Kaynak: Google Earth, 2006

Sekil 14. Fil ve Birlik fabrikalari
restitlisyon projeleri vaziyet

planlari ve sillietleri
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5.1. Yalvag Fil Kiremit Fabrikasi Bacalari Restitiisyon Kararlari

Sozlu kaynaklardan edinilen bilgiler dogrultusunda, Fil Fabrikasi'nin 3 adet ocak

yapist oldugu bilinmektedir. Bu ocaklarin mevcut baca yapisi ve yikilmis olan ana

fabrika binasi arasinda konumlandirildig1 séylenmektedir (Mehmet Sesli ile yapi-

lan kisisel gortisme, 2017).

Ocaklarin yapisal ozellikleri hakkinda Zekeriya Fenerli'den bir takim bilgiler edi-

nilmistir. Bu bilgilere gore ocaklar plan diizleminde yaklasik olarak 10 metre x4

metre boyutlarinda insa edilmislerdir. Catilar1 tonoz seklinde yapilmis ve yapinin

kisa cephelerinden birer adet, uzun cephelerinden ticer adet giris oldugu tespit

edilmistir (Sekil 2). Edinilen bu bilgiler 1s1g1nda net 6lgiilerde olmamak tizere asa-



g1da ki gibi bir vaziyet plani semasi ortaya ¢ikmistir (Sekil 14).

Yapinin cephelerine dair edinilen bilgilerin mekansal ¢6ziimleme anlaminda ye-
tersiz olmasindan dolay: 3 boyutta herhangi bir cephe ve kesit caligmasi yapilama-
mistir. Kullanilan malzeme degerlendirildiginde, belirli bir kotun tizerinde ayni
ebatlara sahip ancak farkli renk tonunda tugla kullanildigi goriilmustiir. Yapilan
gorismeler sonucunda bu farkliligin kullanilan malzemenin fabrikasinin degisik
olmasindan kaynaklandigi, insa doneminde degisiklik olmadigi dolayisi ile her-
hangi bir donem farkini ya da onarimi isaret etmedigi tespit edilmistir. Baca yapi-
sinin genel formu insa edildigi giinden bugiine kadar ayn1 sekilde korunmus olup
yapl tamamen 0zgliindir.

5.2. Yalvag Birlik Kiremit Fabrikasi Bacasi Restitiisyon Kararlari

Birlik bacasi i¢in yapilan arastirmalar sonucunda s6z1i kaynaklardan edinilen bil-
gilere gore, halen ayakta olan 1 adet bacanin yani sira 6zgiin halinde yapida, glinii-
miizde ayakta olmayan 1 ana kurutma ve paketleme binasi ve 3 adet tonozlu firini-
nin oldugu sonucuna varilmistir (Zekeriya Fenerli ile yapilan kisisel goriisme, 2017).
Bu ocaklari, baca yapist ve yikilmis olan ana fabrika binasi arasinda konumlanmis
oldugu soylenmektedir (Mehmet Sesli ile yapilan kisisel goriisme, 2017).

Ocaklarin yapisal 6zellikleri hakkinda Zekeriya Fenerli ‘den bir takim bilgiler edi-
nilmistir. Bu bilgilere gore ocaklar plan diizleminde yaklasik olarak 10x4 metre
seklinde insa edilmislerdir. Catilar1 tonoz seklinde yapilmis ve yapinin kisa cephe-
lerinden birer adet giris uzun cephelerinden tigcer adet giris oldugu tespit edilmis-
tir (Sekil 5-3). Edinilen bu bilgiler 1s1¢1nda net 6l¢iilerde olmamak tizere asagida ki
gibi bir vaziyet plani semasi ortaya ¢ikmistir.

Yapinin cephelerine dair edinilen bilgilerin mekansal ¢6ziimleme anlaminda ye-
tersiz olmasindan dolay1 3 boyutta herhangi bir cephe ve kesit calismasi yapila-
mamistir. Kullanilan malzeme degerlendirildiginde belirli bir kotun tizerinde ayni
ebatlara sahip ancak farkli renk tonunda tugla kullanildigi goriilmustiir. Yapilan
goriigsmeler sonucunda bu farkliligin diger bacada oldugu gibi herhangi bir donem
yansitmadigi tespit edilmistir.

6. BiRLiK VE FiL FABRIKA BACALARI iCiN KORUMA VE ONARIM ONERI-
LERI

Restitiisyon projesinde ortaya koyulan tarihsel, mekansal ve yapisal bilgiler dogrul-
tusunda, yapinin icinde bulundugu parsel, yakin g¢evresi ve onarima ihtiyaci olan
baca yapilarina yonelik tespit edilen hasarlar ve onlara yonelik miidahaleler sunul-
mustur. Restitiisyon kararlari i¢in ilcede, Yalvag Belediyesi'nin de katkilar1 ile yap1
sahibi, calisanlar1 vb. ilgili kisilerle yapilan goriismeler ve elde edilen eski gorsel
belgeler izerinden mekan okumalar1 yapilmaya calisilmistir. Fil ve Birlik kiremit
fabrikalarinin ana binalari, firin yapilari ve hazirlik mekanlarina dair hig bir yapi-
sal iz bulunamamasi, giinimtiz kosullarinda 6zgin islevin degerlendirilmesi, ya-
pilarin konumlarinin degerlendirilmesi vb. nedenler ile herhangi bir rekonstriik-
siyona gidilmeden yalnizca gliniimiize ulasmis olan baca yapilarinin onarimina
yonelik mtidahale kararlar1 alinmistir.
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6.1. Yapilara Uygulanmasi Gereken Oncelikli islemler

S6z konusu yapilara dair ilk alan ¢aligsmasi gerceklestirildiginde bacalarin fabrika
ocak yapilari ile iligki kuran ve bir anlamda baca yapisinin temelini olusturan gale-
ri mekaninin algilanmasi ve basta; yapilarin temelleri ile ilgili bir problemin olup
olmadiginin ortaya ¢ikarilmasi kaygisi olmak tizere, asagidaki gerekceler dogrultu-
sunda;

Gergeklestirilecek olan onarim ve giiclendirme 6ncesinde; 6nerilecek olan
miidahale kararlarinin daha gercgekgei olabilmesi,

Baca yapilarinin temellerinin dairesel ya da kare olmasi durumunun statik
degerleri degistirir durum olusturmasi,

Baca yapilarinin ana fabrika yapilarina baglandiklar: galerilerin buyuklugi-
niin, baglant1 seklinin, derinliginin ve kapladigi alanin tespit edilebilmesi ge-
rekliligi,

Baca yapilarina onerilecek miidahale c¢esidi ve yonteminin belirlenebilmesi
icin yapilarin duvar kalinliklarinin, kesitlerinin belirlenebilmesi gerekliligi,

Baca yapilarinin kesitlerinin dogrusal ya da egimli olup olmadiginin belirlen-
mesi gerekliligi,

Kesit ve kalinlik belirlenmesi i¢in yapilacak olan kazi sonrasi galeri girisinden
baca icine girilerek tespitlerin yapilmasi gerekliligi dolayisi ile Yalvag Miize
Midirligl ve Yalvag Belediyesi esliginde 6n kazinin yapilmasi 6nerilmistir.

Yukarida aciklanan gerekgelerden dolay1 yapilara, yapi temeline ve galerilere ait
yeterli bilgi ve olctilerin elde edilebilmesi icin; 3 metre genisliginde, 2 metre de-
rinliginde kazilarin kazi 6nerilmis ancak istenilen sonug¢ alindigi i¢in daha kiiciik
Olciilerde kazi yapilmis ve gerekli bilgilere ulasiimistir (Sekil 4-4).
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Restorasyon Projesinde Onerilen Genel Miidahaleler
A. Zeminde bulunan kot farki sebebi ile toprak dolgu ile tesviye islemi dnerilmistir.
B. Mevcut durumda bulunan tretuvarin, yalitim malzemesi kullanilarak yeniden yapilmasi 6nerilmistir.
C. Tretuvarlarin ¢evresinin ¢imlendirilmesi 6nerilmistir.
D. Baca ¢evresindeki tretuvar iizerine aydinlatma elemanlarmim yerlestirilmesi ile yapmmn giiniin her
saatinde algilanmasi hedeflenmistir.
E. Nemin olumsuz etkisini azaltmak i¢in kutu profillerle (5*5%0.5/20) taginan temperli cam eleman

Onerilmisgtir.
F. Temele kadar agilarak su yalitimi i¢in mantolama yapilmasi 6nerilmistir.

G. Yapinin yildirimdan etkilenmemesi i¢in paratoner 6nerilmistir.

Tablo 4. Fil ve Birlik fabrikalari
baca yapilari plan, gériiniis

ve kesitleri izerindeki genel

restorasyon miidahaleleri
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Sekil 15. Baca yapisinda meydana

gelen striiktiirel ¢catlaklar

6.2 Yerlesimi Ve Plan Diizeni Kapsaminda Yapilmasi Onerilen Miidahaleler

S6z konusu yapilarin ana binalari ile birlikte restitiisyon projeleri i¢in calismalar
yapilmis elde edilen sonuclar 1s1g1nda giintimiize kadar ulasmis olan baca yapilari-
nin onarilmasi karari alinmistir. Birlik Fabrikasi bacasinin hemen yakininda insa
edilmis olan yurt binasi ve trafo binasi dolayisi ile yakin ¢evresinde kiigiik 6l¢ekli
bir peyzaj calismasi 6nerilmis, yapinin 1siklandirilmasi planlanmistir (Sekil 6-2).
Ayni uygulamalarin Fil Fabrika bacasi etrafina yapilmasi uygun goriilmiistir.

Baca yapilarinin ana binalari ile birlikte restitiisyon projeleri hazirlanmis olup,
plan kurgusunda herhangi bir degisiklik olmadig1 kararina varilmistir. Dolayist ile
0zgiin olan bu durumun aynen korunmasi karari alinmistir. Dairesel forma sahip
olan baca yapilarinda gerceklestirilecek olan mudahaleler form olarak yapilarda
hicbir etkide bulunmayacaktir (Tablo 4).

6.3. Striiktiir Sistemler Ve Yapi Elemanlari Kapsaminda Oneriler

Calisma kapsaminda ele alinan Birlik ve Fil fabrika baca yapilarinin striktiir sis-
temine iliskin problemler alan ¢alismasi sirasinda ve sonrasinda yapilan deger-
lendirmeler sonucunda tespit edilmis, daha sonra onarim 6nerileri sunulmustur.
Yapilan analizler sonucunda baca yapilarinin her ikisinde de ana striktiir proble-
minin yildirim diismesinden kaynaklandigi saptanmis bu nedenle tist 6lgekte “sag-
lamlastirma” 6nerilmistir. Baca yapilarinin hasar alan boélgelerinde genis agiklikl
catlaklar ve malzeme kayiplar1 meydana gelmistir (Sekil 15).
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Miidahale Onerileri

Baca yapilari tizerinde tespit edilen striiktiirel bozulmalarin onarimi i¢in ha-
sar alan bolgelerde saglam olan malzemeye ulasana kadar ¢iiriitme isleminin
gerceklestirilmesi, sonrasinda hasar ve ¢lriitme sonucu olusan boslukta 6z-
giin boyutlarda 6zel tiretim pismis toprak malzemenin kullanilmasi ile onarim
Onerilmistir.

Saglamlastirma isleminde yap1 yiizeylerinde biiyiik boyutlu ve derin bozulma-
larin oldugu bolimlerde (6zellikle beden duvarlarinin zemine yakin bolimleri)
clriitme yontemiyle bozuk kisimlar ¢ikarilmaly, tugla ytizeyinde saglam do-
kuya ulasincaya kadar devam edilmelidir. Hasarli malzemeler temizlendikten
sonra ylizey su ile yikanip tozlardan arindirilarak yerine konacak pismis top-
rak malzeme i¢in uygun zeminin hazirlanmasi saglanmalidir.

Baca yapilarinda meydana gelen ve pismis toprak malzemenin derzlerinden
ayrildig: kiictik 6lcekli catlak hasarlarinda “enjeksiyon yontemi” kullanilarak
hasarin onarilmasi 6nerilmistir. Baca yapilarinda meydana gelen bozulmalara
karsi yapilar ile ilgili hazirlanmis olan proje ve raporlarda gesitli 6l¢eklerde
gerekli olan miidahale 6nerileri getirilmistir. Bu miidahalelerin disinda, yapi-
larin en ¢ok su ile temas ettigi yap1 temellerinin ¢evresel etmenlerden daha az
etkilenmesi ve 6zgiin haliyle ayakta kalma siliresinin uzatilabilmesi i¢in zemi-
ninde “su izolasyonunu saglayan bir mantolama 6nerisi"nde bulunulmustur
(Sekil 6-3).
Tretuvar Detayi

T AYATAYATAYAVAVAVVAVAVAVAYAVAYAVAVAVAVAVAVAVAVAVATAVA]
‘ |

L— Cimento Esasl Kaplama Malzemesi

10.8 cm
— Su Yaltimi 0.2 cm

[ DUzeltme Betonu 3 cm

— Blokaj 5 cm

Sikistinimis Toprak 1 cm
Calisma kapsaminda baca yapilarinin daha ¢ok ve siklikla riizgar kuvvetine
maruz kaldig1 ve kalabilecegi diisiintilerek, statik hesaplar1 ve kesit tahkikleri
buna gore yapilmistir. Ulkemizde tarihi yapilarin stabilite problemlerini, sta-
tik hesaplarini ve buna bagli olarak tasiyic1 sistemin iyilestirilmesi esaslarini
iceren yonetmelik ve sartnameler mevcut olmamasi nedeni ile halen yirir-

e

litkkte bulunan “2007-Deprem Yonetmeligi” tarihi yapilari kapsamamaktadir.
Bu yonetmelik esaslari dikkate alinarak bacalarin statik hesaplarini ve kesit
tahkiklerini yapmak gercekei bir yaklasim olamaz. Bu nedenle bina veya bina
tlird olmayan tarihi yapilarin statik hesaplar1 ve kesit tahkikleri; maruz kal-
diklar1 tabiat olaylarinin yapiya uyguladiklari dis kuvvetler dikkate alinarak,
glinimiizde gecerli olan hipotezler yardimiyla yapilir. Her iki baca kesitlerinde
meydana gelen max sbas, scek ve tkay gerilmelerinin yukarida verilen emniyet
gerilmelerin altinda kaldigy; her iki bacanin riizgar hizinin VR = 120 km/saat’
in altinda kalmasi halinde riizgar kuvvetleri altinda giivende olacagi sonucuna

varilmaistir.

Sekil 16. Baca yapilari igin
restorasyonda onerilen tretuvar ve

temel yalitim detaylari
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Sekil 17. Baca yapilarinin

goriiniisleri ve malzeme o6zellikleri

Sekil 18. Baca yapilarinda bulunan

malzeme lejanti

6.4. Yapi Malzemesi Kapsaminda Tespit Edilen Bozulmalar ve &nerilen Mii-
dahaleler

Baca yapilarinda kullanilan malzemeler irdelendiginde toprak-pismis toprak, me-
tal ve cimento esasli malzeme olmak iizere 3 ana basliktan soz edilebilir. Yapila-
rin beden duvarlarinin 6riillmesinde kullanilan pismis toprak malzemenin belli
bir kottan sonra tiretim yeri farkli olan baska bir malzeme ile insa edilmis olmasi
durumunun cepheye yansimasindan dolayr bu malzeme iki ayr1 malzeme kutusu
ile islenmistir (Sekil 18).
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Malzeme Lejanh

Malzemelerde meydana gelen bozulma cesitleri ve 6neriler degerlendirildiginde
ise, her malzeme i¢in farkli bir 6neri sunulmustur. Baca yapilarinin ana yap: mal-
zemesi olan ve duvar 6rgiistinde kullanilan tugla (pismis toprak malzeme) malze-
menin ylzeyinde kii¢lik 6l¢ekli (1 cm’lik 6l¢ti derinligini ge¢gmeyen) malzeme kaybi-
na rastlanmistir. Ana duvarlarin insasinda pismis toprak malzemeleri birbirlerine
baglayan ¢cimento esasli malzemede “derz kayb1” meydana gelmistir. Yine ¢imento
esasli malzeme kullanilarak insa edilen baca yapilarinin en st kotundaki koruyu-
cu elemanda da ¢evresel etmenler nedeniyle catlamalar ve malzeme kayb1 olusmus-
tur. Yapilarin insa edilmesi ve gerekli durumlarda onarimi i¢in metal malzemeden



imal edilen basamaklarda nemden kaynaklanan korozyon meydana gelmistir.

Bozulma Lejanh ' Striiktiirel Gatlak
| Pismis Toprak Malzeme Metal Malzemede Bozulmg
Kaybi (Yiizey Kaybr) (1cm) (Korozyon/Giiriime)
Cimento Esasli Malzeme [ | Muhdes Metal Mimari
Kaybi (Derz) (1cm) ____ Eleman Kullanimi
Muhdes Cimento Striiktirel Catlak ve
Esasli Siva Malzeme Kaybi

Miidahale Onerileri

Baca yapilarinda malzeme kaybina ugrayan derzlerin yapinin 6zgiin malzeme
ve formunun korunarak onariminin yapilabilmesi i¢in gii¢clendirilmesi gerek-
tigi gérisiine varilmistir. Bu nedenle ¢imento esasli malzemenin 4-5 cm de-
rinligine kadar temizlenmesi ve yerine benzer malzeme ile “dolgu uygulamas1”
nin yapilmasi 6nerilmistir (Sekil 20).

Baca yapilarinda metal merdiven ve Birlik Fabrikasi bacasinda yapiy1 striiktii-
rel destekleme amacli kullanilan metal kemerlerde meydana gelen neme baglh
korozyon hasarlarinda ise bu tabakanin kimyasal yontemlerle temizlenmesi ve
tekrar olusmamasi i¢in koruyucu 6zellige sahip olan boya malzemesi ile boyan-
masi 6nerilmistir.

Cimento esaslt malzeme kullanilarak insa edilen tist koruyucunun yenilen-

mesidir.
Midahale LejCIan Korozyonun Temizlenmesi ve
Boyanmasi
Disik Dozlu Kum Plskirtme ile Muhdes Metal Mimari Elemanin
Temizlik Uygulamasi Kaldirimasi

Derzin (4cm derinliginde)

Temizlenmesi ve Yeni Dolgu Muhdes Cimento Esasli Sivanin

Raspa Edilmesi

_ Uygulamasi ) — ..
__ Enjeksiyon Yéntemi ile Ozgiine Yakin Renkte Ozel Uretim
. . Doldurulmast Pismis Toprak Malzeme ile Onarilmasi

6.5. Tesisat yenilemesi kapsaminda yapilmasi 6nerilen miidahaleler

Baca yapilarinda tesisat anlaminda 3 ana durumdan soz edilebilir: Birincisi; mev-
cut durumda yapilarda var olan galeri ile ocak iliskisinin kuruldugu 1s1 ve is tah-
liye kanallar1: Baca yapilarinin 6zgiin islevi tekrar onerilmedigi icin bu kanallarin
belirli bir uzakliktan sonraki boéliimiinde temizlenmesine ve onarilmasina gerek
duyulmamustir. Ikinci ve iiciincii durum ise yeni énerilen tesisatlardir. Bunlardan
bir tanesi yapinin aydinlatilmasi i¢in Onerilen elektrik tesisati digeri ise yildirim
diismesinin engellenebilmesi i¢in 6nerilen paratonerdir.

6.6. Yeniden islevlendirme 6nerisi kararlari

Kiremit fabrikalarinda giinimiize kadar ulasabilen tek yapinin baca yapilarinin
olmas1 nedeniyle baca yapilarina herhangi bir yeni islev 6nerilmemis 6zglin du-
rumlarinin korunmasi saglanmis ve kent bellegi ve toplumsal bellek i¢cin énemli
olan bu yapinin aydinlatilmalari ile bir sergi elemanti, bir endiistri mirasi anitina
donustirialmesi hedeflenmistir (Sekil 21).

Sekil 19. Baca yapilarinda
meydana gelen malzeme

bozulmalan

Sekil 20. Baca yapisl i¢in énerilen

miidahale gesitleri lejanti
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Sekil 21. Restorasyon sonrasinda
izmir Hava Gazi Fabrika binasi baca
yapisi

Kaynak: Web 3. (2006). 03 12, 2018
Tarihinde Tmmob Mimarlar Odasi:
http;//www.mimarlarodasiankara.
org/dosya/dosya3.pdf adresinden

alind.

7. SONUG VE DEGERLENDIRME

Calisma kapsaminda ele alinmis olan Birlik ve Fil fabrikalar1 Yalvag il¢esi'nin sos-
yo-kiiltiirel ve sosyo-ekonomik yapisini dogrudan etkilemistir. Fabrikalarin calisti-
g1 yillarda ilge halkinin fabrikalarda ¢alismis olmasi, Yalva¢ Kent kullanicilarinin
kisisel ve toplumsal bellegi acisindan 6nem arz etmektedir. Yapilan alan ¢alismala-
rindaki kisisel goriismelerde fabrika yapilarinin Yalvag icin 6nemi daha ¢ok ortaya
cikmistir. Calismada baca yapilarinin rélove ¢alismasi yapilmis, rolove calismast
kapsaminda baca yapilarinin malzeme, bozulma ve korunmus analizleri hazirlan-
mistir. Analizler sonucunda baca yapilarinda kullanilan dolu tugla malzemelerde
ylizey kayiplarinin, tugla malzeme arasinda kullanilan ¢imento derzlerde derz bo-
salmalarinin ve striiktiirel ¢catlaklarin bozulmalarin benzer oldugu tespit edilmis-
tir. Bu bozulmalara yapilan 6neriler; derzlerin ¢imento esasli malzeme ile yenilen-
mesi ve striiktiirel ¢atlaklarin enjeksiyon yontemi ile doldurulmasidir.

Analizler ve roléve calismalarinin dogrultusunda baca yapilarinin restitiisyon ve
restorasyon projesi hazirlanmistir. Restitiisyon projesinde yapilan kisisel goriis-
melerden yararlanilarak fabrika yapilarinin sadece vaziyet tizerinde yerlesimi ya-
pilabilmistir. Restitiisyon projelerinde her iki fabrika yapisinin tiretim mekanlari
dogu-bati yoniinde konumlandirilmis, dikdortgen planli, kirma c¢atilidir. Fabrika
yapilarinin kiremit/tugla firinlar: Giretim mekanlar: ile paralel yerlesmis ve ticer
adettir. Firin mekanlarinin {izeri tonoz elamanzi ile ortiiliidir. Baca yapilar: bii-
yuk ol¢lide 6zgiinliigiini korudugu icin restitiisyon Onerileri ile mevcut durumla-
r1 biiytk 6l¢ctide benzerdir. Hazirlanan restorasyon projeleri kapsaminda yapilar-
da tespit edilen bozulmalara yapilacak miidahalelerde, bacalarin aydinlatilmasi
ve yildirim diismelerine karsi paratoner ve yagislara karsi baca yapilarinin en st
seviyelerine temperli cam &nerilmistir. Tleriki siirelerde, arazi miilkiyet sorunlari
¢oziildiiglinde; yapilacak olan peyzaj ¢alismalar ile bacalarin cevresinde etkinlik
alanlar olusturulabilir.

Calismaya konu olan Yalva¢ Kasasagi Bolgesi'nde bulunan ve biiyiik bir alani kapsa-
yan kiremit/tugla fabrikalari, bir arada bulunmalari ve tiretim yontemlerinin belge-
si niteligini tasimalar: sebebi ile yerlesim kimligi baglaminda énemsenmelidirler.
Ana fabrika yapisina dair yeterli detaya ve mekansal ¢6ziimlemeye ulasilamayan
yapilardan giinimiize kadar ulasabilen bacalarin onarimlarina dair 6ziimler su-



nulmustur. Yapilar, yerlesim girisinde olmasi nedeniyle konumu itibariyle dikkat
cekici olmalar1 ve bulundugu alanlarin yiiksekligi agisindan da sagladiklar: biyiik
gorsel etkileri ile de korunmaya deger kiiltiirel varliklardir. Baca yapilarinin ona-
rimina dair gerekli projeler hazirlanmistir. Bu projelerin onerildigi sekilde uygu-
lanmasi sosyo-kiltiirel anlamda kent bellegi ve kimliginin stirdiiriilmesi agisindan
yapisal anlamda da somut kiltiirel mirasimizin korunmasi ve gelecek nesillere ak-

tarilmasi agisindan 6nem tasimaktadir.
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