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Ozet: Bu calismanin amaci, Olivin ocaklarinda ve hazirlama tesislerinde is
giivenligi acisindan ortaya cikabilecek tehlike ve riskleri analiz ederek kabul
edilebilir seviyelerde tutabilmek i¢in alinmasi gereken énlemleri belirtmektir.
Uygulama alam olarak; Siiriiciioglu Madencilik Turizm Insaat San. ve Tic. Ltd.
Sti.'ne bagh Tavas Bahg¢ekoy Olivin Ocag segilmistir. Olivin ocagindaki tehlike ve
riskler L Tipi Matris yontemi ile degerlendirilmistir. Tespit edilen tehlikeler;
personele egitim verilmemesi, ocak sahasinda personelin kisisel koruyucu
donanim kullanmamasi, eski ekipmanlarla ¢alisilmasi, ¢alisma esnasinda giiriiltd,
toz, titresim olusmasi ve sahaya yabanci kimselerin girmesidir. Riskler ise is
kazalari, meslek hastaliklari, yaralanma, sakat kalma, mali kayiplar ve islerin
aksamasidir. Kabul edilebilir seviyelerin tizerinde kalan riskler ise titresim, giirtiltii
ve toz Ol¢iimiiniin yaptirilmamasi ve kisisel koruyucu donanimlarin koruyuculuk
seviyesinin tespit edilememesidir.

Risk Analysis of Occupational Safety in Tavas Bah¢ek6y Olivine Production Plant
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Olivine Mining,
Risk Management,
L Type Matrix

Abstract: The purpose of this study is to determine the necessary precautions to
keep the hazards and risks at acceptable levels which can be occurred in term of
occupational safety in olivine quarry by analyzing these dangers and risks.

The application field has been chosen Tavas/Bahc¢ekdy Olivine Quarry which is
belongs to the Siiriiciioglu Mining Tourism Construction Industry and Trade
Limited Company. The hazards and risks in the Olivine plant were evaluated by the
L Type Matrix method. Hazards identified; noise, dust, vibration during the work
and foreign people enter the field. Risks are occupational accidents, occupational
diseases, injuries, disability, financial losses and disruptions. Risks above
acceptable levels include failure to measure vibration, noise and dust, and failure
to determine the level of protection of personal protective equipment. These risks
have been minimized with the studies and measures taken.

1. Giris

Olivin madenciligi, madencilik alaninda diger
minerallere baktigimizda oldukca yeni sayilmaktadir.

Madencilik insanoglunun varolusu kadar eskiye
dayanan bir meslek olarak insanlarin yasamsal
faaliyetlerini siirdiirebilmeleri icin tarim ile birlikte
ilk ugraslarindan olmustur. insanoglu ilk zamanlarda
ara¢ gere¢ ve silah yapimi i¢in yerkiireyi kazmaya
ihtiyag duymustur. Bu baglamda bilinen ilk
madencilik faaliyeti kesin bir tarih olmamakla birlikte
M.0. 300.000’li yillara dayanan silah ve ara¢ gereg
yapiminda kullanilan sileks, cakmaktasi ve
obsidiyenin ¢ikarilmasidir [1].

10.35354/tbed.638207

Olivin, Avrupa ve Japonya’da celik, dokiim, asindirici,
refrakter sanayinde biiyliik boyutlarda kullanimina
bagh olarak stratejik bir mineral haline gelme
yolundadir. Cin'in de c¢elik iretiminin Avrupa
standartlarina ulasabilecegi diistiniildiigiinde bu
onemin daha da artacagi siliphesizdir. Olivinin
kullanim alanlar1 asagidaki sekildedir;

e Demir-Celik Sanayii
Refrakter Sanayi
Dokiim Sanayi
Asindirial olarak kullanimi
Elektrikli Isitic1 (Radyator) olarak kullanim
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e Ballast (Denge) Malzemesi olarak kullanimi

Gerekliligi ve 6nemi hayatin dogal akisi ile birlikte
kendini gosteren madencilik, glinlimiizde de
insanoglu acisindan bir olmazsa olmaz olarak
modern diinyanin en 6nemli sektorlerinden biridir.
Bu sebeple gerek madencilik tarihi gerekse
madenciligin ge¢misini de kapsayan giiniimiiz sartlari
ile degerlendirilebilecek meslegin kendine 6zgl
yanlar1 detayl bir sekilde, siirekli olarak ve uzman
kisiler tarafindan degerlendirilmeli, boylelikle de
aksakliklarin 6ntine gecilmeye ¢alisiimalidir [2].

Risk, tehlikeli bir durumda olumsuz bir olayin
meydana gelmesi olasiligidir. Tehlike ise belirli bir
kisi icin olmaktan ¢ok genel bir kavram olarak
algilanir. Cevrede bulunan cesitli faktorler “tehlike”
yaratabilir, ancak bu faktorlerle karsilasma
durumunda bu tehlikeli durumun belirli bir olasilik
dahilinde meydana gelmesi s6z konusu olur. Bu
durumda riskten s6z edilir. Ortamda bulunan
faktorlerin degerlendirilmesi anlamina gelen risk
degerlendirilmesi bir dizi teknik calismay1 gerektirir.
Oncelikle igyeri ortaminda hangi tiir risk faktérlerinin
var oldugu belirlenmeli, daha sonra bu faktdrlerin
diizeyi saptanmali ve bu faktérlerin isyerinde kimleri
etkiledigi konular1 degerlendirilmelidir [3].

Arama, hazirlik, iiretim, nakliyat ve cevher hazirlama
evrelerinin her birinde ayr1 riskler barindiran
madencilik sektorid, bu risklerin 6nlenememesi
neticesinde olduk¢a fazla is kazasinin meydana
geldigi en tehlikeli ¢alisma kollarindan birisidir.
Kazalar, onceden planlanmamis ve istenmeyen
olaylar olup, vukuunda, 6liimlere, yaralanmalara ve
maddi kayiplara neden olmaktadir [4]. Madencilik
gibi risklerin yaygin oldugu sektorlerde bu riskleri
yonetmek ve kontrol tedbirleriyle kabul edilebilir
seviyeye  indirmek amacyla yapilan  risk
degerlendirmesi calismalarn biiyiik 6nem
tasimaktadir [5]. Konu ile ilgili yapilan bazi ¢alismalar
sunlardir:

Safak vd. (2018), "Ag¢ik ocak isletmelerinde is
giivenligi uygulamasi: Ornek ocak calismasi” adh
calismasinda, Manyezit Anonim Sirketine (Eskisehir)
bagh ac¢ik ocak isletmesinde yapilan madencilik
calismalarim1  Ceklist Metodu ve L Tipi Risk
Degerlendirme Metodu ile irdelenmis, risk teskil eden
durumlarin kabul edilebilir seviyeye indirilebilmesi
icin alinmas1 gereken Onlemleri belirlemistir.
Calismasinin sonucunda, Manyezit Anonim Sirketi
isletmesine uygulanan risk degerlendirme calismalari
sonucunda alinmasi gereken tedbirlere dikkat
cekilmeye cahgilmistir. isletme de maddi kazang
saglama durumunun sonraki planlara atildig, ¢alisan
saghgina 6nem verildigi, is giivenligi yoniine titizlikle
yaklasildigi, alinmasi gerekli oOnlemlerin ve
tedbirlerin, yeri ve zamaninda gergeklestirildigi
gozlenmistir [6].
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Yasar vd. (2015), tarafindan yapilan "Tirkiye' de
meydana gelen maden kazalarinin istatistiksel olarak
incelemesi" adli ¢alismasinda madencilik sektdriiniin
en tehlikeli is kollar1 arasinda yer aldigim
vurgulamistir. Bunun en biiyiilk sebebinin ise
madenciligin kendisine has zorluklarinin olmasi,
bilinmezliklerin 6n c¢alismalara ragmen diger
sektorlere gore daha fazla olmasi ve tliretimin siirekli
devam etmesi nedeniyle ocak ¢alisma sartlarinin
strekli degismesi oldugunu belirtmistir.
Calismalarinda  iilkemizdeki 2007-2012 yillan
arasinda meydana gelen is kazalarim incelemistir.
Ayrica madencilik sektoriinde meydana gelen is
kazalary, faaliyet alanina goére incelenmistir.
Calismasinda sonug¢ olarak asagidaki istatistiksel
verilere ulasilmistir [7];

e 2007-2012 willar1 arasindaki kazalardaki
Olim  sayllarinin  ortalamasina  gore,
iilkemizdeki o6limlii kazalarda madencilik
(%7), insaat sektoriiniin (%32,4) ardindan
en yiiksek kayiplarin yasandigi sektordiir.
Ancak sektorlerin toplam ¢alisan sayilar ele
alinarak 6lim oranlari degerlendirildiginde,
madencilikteki ~ 6lim  oranlar1  insaat
sektoriinii gecmektedir.

e Madencilik faaliyetleri istatistiksel olarak
kendi i¢inde ayrica incelendiginde sektordeki
kazalarin %280,7’ sinin komiir
madenciliginde, %14,7’ sinin kdmiir ve metal
olmayan madencilik faaliyetleri ile tas
ocaklar1 madenciliginde, %3,7° si metal
madenciliginde ve geri kalan kisminin ise
madencilikle temas halindeki sektérlerde
gerceklestigi  tespit edilmistir. Ilaveten
sektordeki olimlii kazalarda ise oliimlerin
%47,5 i komiir madenciliginde, %40,4’ i

diger madencilik faaliyetleri ve tas
ocaklarinda ve %11,3’ {niin ise metal
madenciliginde meydana geldigi
gorilmiistiir.

Eskikaya (2015), "Maden kazalarini en aza indirmek
icin ¢oziim Onerileri" isimli calismasinda madencilik
sektoriindeki kazalar azaltmak icin ¢6ziim 6nerileri
sunmustur. Calismasinda sonu¢ olarak, madencilik
calismalarinda is saghg ve gilivenligine Kkatki
saglamas1 gereken devlet kurumlarinin hangileri
olduguna, bu kurumlarin goérevlerine ve énemlerine
deginilmistir [8].

Irgat vd. (2015), tarafindan yapilan "Acik Isletme
Yontemiyle Cahsilan Kémiir Ocaklarinda s
Giivenligine Bakis" adli ¢alismada ise acik isletme
yontemiyle calisilan komiir ocaklarinda is giivenligine
yonelik bilgiler verilmistir. Acik isletme maden
ocaklarinda ne gibi riskler oldugu, bu risklerin is
saghigl ve giivenligi acisindan nasil 6nlem alinmasi
gerektigi fikirleri anlatilmistir. Sonug olarak, kazalar
olusmadan oOnlenmesine yonelik bilgiler verilerek
kazalarin 6nlenmesi amaclanmistir. Agik komir ocak
isletmelerinde sigorta eksperlerinin nelere dikkat
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etmesi gerektigi hususlarinda genel bilgiler verilmeye
calisiimistir [9].

Kaza nedenlerinin is kazalarinin ortaya ¢ikmasindaki
agirlk oranlart konusunda farkli arastirmalara
dayanan degisik goriislerin bulundugu tespit
edilmistir. Buna ragmen, genellikle is kazalarinin
%80’ inin insanlara, %18’ inin fiziki ve mekanik ¢cevre
kosullarina, %2’ sinin ise umulmadik olaylara bagh
olarak olustugu belirtilmistir. Bu genelleme, is
kazalarinin yaklasik olarak %98’ i iizerinde 6nleyici
yaklasimlarin yapilabilecegini ortaya koymaktadir
[10].

Bu ¢alismada, agik ocak maden isletmeleri ve cevher
hazirlama tesislerinde is kazasi riskini en aza
indirmek icin is glvenligi acisindan ortaya
¢ikabilecek tehlike ve riskleri analiz ederek, kabul
edilebilir seviyelerde tutabilmek adina alinmasi
gereken  Onlemleri  belirlemek, is gilivenligi
uygulamasi alaninda gereken tedbirlerin alinmasina
dikkat c¢ekebilmek icin risk degerlendirmesi
yapimistir.

Risk degerlendirmesi yapilirken, tespit edilen
tehlikelerin her biri ayr1 ayri 6neme alinarak bu
tehlikelerden dogabilecek risklerin hangi siklikta
meydana gelebilecegi ile bu risklerden kimlerin,
nelerin, ne sekilde ve hangi siddette zarar
gorebilecegi saptanmstir.

2. Materyal ve Metot

Uygulama alani olarak Striictioglu Madencilik Turizm
Insaat Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi' ne ait Denizli
ili Acipayam ilgesi Bahg¢ekdy mevkiinde bulunan
olivin ocag1 ve kirma - eleme tesisi se¢ilmistir. Olivin
ocag1 ve kirma- eleme tesisindeki tehlike ve riskler,
risk degerlendirme karar matrisi olan ve sebep-sonug
iliskisine gore degerlendirilen L tipi Matris (5 x 5
Matris Diyagrami) yontemi ile degerlendirilmis,
kontrol 6nlemleri ile risk seviyeleri kabul edilebilir
seviyelere gelebilmesi icin gerekli o6nlemler
belirlenmistir.

Siiriiciioglu Madencilik Turizm Ingaat San. ve Tic. Ltd.
Sti. yaklastk 16 yildir Denizli ilinde hizmet
vermektedir. Sirket krom ve olivin madenciligi
alaninda c¢alismalarin1  siirdiirmektedir. =~ Sirketin
Olivin ocag ve tesisi Denizli ili Tavas ilcesi Bahcekoy
mevkiinde bulunmaktadir. Sirket bu alandaki
¢alismalarini ocak ve tesis olmak lizere 2 asamada
yapmaktadir. Ocak kisminda madenin araziden
kazanim safhasi gergeklesmektedir. Bu islem acik
ocak madencilik isletim sistemi ile
gerceklestirilmektedir. Tesis kisminda ise ocaktan
kazanilan madenin, istenilen boyutlarda ufalama
islemleri yapilarak satisa hazir hale getirilme islemi
yapilmaktadir.
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Olivin ocaginda ve kirma eleme tesisinde toplamda
10 isci ¢alismaktadir. Risk analizi ¢alismasi yapilan
yer Bahc¢ekoy Olivin ocagi ve kirma eleme tesisidir.

Risk analizi calisma oncesi, isletmenin her g¢alisma
bolgesinden bilgi ve veriler toplanmistir. Toplanan
bilgi ve veriler 15181nda belirlenen riskler en yaygin
olarak tercih edilen L tipi Matris yo6ntemi,
kullanilarak analiz edilmistir.

L Tipi Matris yontemi sebep-sonug iligkilerinin
degerlendirilmesinde kullanilir. Bir olayin
gerceklesme ihtimali olayin ortaya ¢ikma sikligina
gore belirlenmektedir. Risk degerlendirmesi yapilan
isletmelerde bir kaza olayinin ger¢eklesme ihtimalini
gostermek icin verilen ihtimal skalasina gore ihtimal
basamak derecesi belirlenmektedir. Bu degerin hesap
islemi ise denklem 1' de verilmistir
R=0xS§ (1)
R=Risk
0= Olasilik
S=Siddet ( zararin derecesi) olarak ifade edilmistir.

Denklem 1' e gore, risk skoru katlanilamaz ya da
onemli riskler kategorisinde bulunuyorsa bu risklerin
kabul edilebilir diizeye indirilebilmesi i¢in gerekli
tedbirlerin alinmasi gerekmektedir. Risk matrisleri,
tehlike kaynaklarini veya risk diizeyi dogrultusunda
risk miidahalelerini derecelendirmek i¢in kullanilir.
Bircok risk saptandiginda, séz konusu riskler
arasinda eleme araci olarak sonug/analiz matrisinden

faydalanilabilir. Sekil 1’de sonuglarin
degerlendirilmesi matrisi verilmistir.
DERECE / SIDDET
COK HAFIF | HAFIF | ORTA cippi | cok cippi
1 2 3 4 5
COK . . . .
o ANLAMSIZ | DUSUK (| DUSUK | DUSUK | DUSUK
KUGCUK
1 1 2 3 4 5
KOCUK | DUSUK DUSUK |DUSUK | ORTA | ORTA
2 2 4 10
ORTA DUSTK DUSTK
3 3 6
YUKSEK | DUSOK ORTA
4 4 8
COK DUSUK ORTA
YUKSEK |5 10
5

Sekil 1. Sonuclarin degerlendirilmesi matrisi
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Onlem almaya ve Kkayit tutmaya
gerek yok.

. Ek kontrol gerekmiyor.

. Dikkat ek bir maliyet yuki
getirmeyecek daha etkin ¢oziimlere
veya iyilestirmelere yapilmall.

. Mevcut  kontrollerin  uygulanip
uygulanmadiginin takibi gerekir.

. Riski azaltmak i¢in ¢aba sarf
edilmeli.
n Incelemenin maliyeti dikkatle

ol¢iilmeli ve siniflandirilmall.

Orta dereceli

n Risk azaltma onlemleri belirlenmis
zaman periyotlarinda
uygulanmalidir.

risk

8-12

. Ciddiyet derecesinin yiiksek oldugu,
orta dereceli risklerin bulundugu

yerler icin daha ileri
degerlendirmeler gerekli olabilir.

. Risk azaltilmadan calismaya
baslanilmaz.

. Risk kaynaklar1 daha az riskli

yontemlerle degistirilmelidir.

. Bu riskle isin acil devam etmesi
halinde acil 6nlem paketleri devreye
sokulmaldir.

. Risk  tolere edilebilir dizeye
getirilene kadar ise baslanmaz.

. Smirsiz  kaynaklar kullanilmasina
ragmen riski azaltmak mumkiin
olmuyorsa is yasaklanmalidir.

Sekil 2. Risk degerine gore belirtilen faaliyetler
Ciddiyet derecesi derecelendirme
basamaklarr:

1. Yaralanmasiz basit kaza ya da olay

2. llkyardim gerektiren hafif yaralanma

3. Enaz g giin istirahat gerektiren yaralanma

4. Major yaralanma, uzuv kaybi

5. Birden ¢ok dliimlii ya da 6liimlii olay

icin

Ortaya cikma olasilig:
basamaklarr:
1. Yilda bir ( ¢ok diisiik ihtimal)
2. Ucayda bir (uzak ihtimal)
3. Ayda bir (miimkiin)
4. Haftada bir ( kuvvetle muhtemel)
5. Her giin (¢ok yiiksek ihtimal)

icin derecelendirme

Risk degerinin hesaplanmasi:

Risk: Denklem 1 deki formil ile hesaplanir. Elde
edilen degerler Sekil 2' deki gibi yorumlanmali ve
¢ikan risk degerine gore belirtilen faaliyetler
uygulanmaldir.
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3. Bulgular

Siirtictioglu Madencilik sirketinde incelenen raporlar
ve belgeler dogrultusunda 2003-2019 yillar1 arasinda
herhangi bir is kazasi olayina rastlanilmamustir.
Isletmede yapilan is giivenligi calismalar1 asagida
belirtilmistir.

Ayrica isletme genelinde yapilan risk degerlendirme
raporu cizelge olusturularak incelenmistir.
Olusturulan cizelgelerde her risk grubu i¢in ayr1 ayri
tehlike kaynagi, tehlike tanimi belirtilmistir. Belirtilen
durumlarin neticesinde olusacak risk degeri
hesaplanmistir. Cikan sonu¢ neticesinde alinacak
onlemler her risk tanimi i¢in agiklanmigtir.

3.1. isletmede yapilan arastirma ve analizler

Siiriiciioglu insaat Maden ve Tic. Ltd. Sti’de yapilan
incelemeler neticesindeki arastirma bulgularn is
kanunu, yonetmelik ve yonergelerin 6n gordigi
hiikiimler cercevesinde irdelenmistir. 6331 Sayili Is
Saghg ve Is Giivenligi Kanunu ve 4857 Sayih Is
Kanunu hiikiimlerince belirtilen maddeler geregi
isletmenin tiim c¢alisma alanlarinda diizenlemeler
yapimistir.

3.2. Uretim makinelerinin emniyetli ¢alisma
kosullari ile ilgili tespitler

Uretimde kullanilan makine ve ekipmanlarin mevcut
durumu analiz edilerek olasi riskleri en aza indirmek
icin isci saghg ve is giivenligi kurallar ¢ercevesinde
makine kullanim ve bakim talimatlari
olusturulmalidir.  Isletmede yapilan ¢aligmalar
sonucunda paletli ekskavatdr, kamyonlar ve lastikli
yukleyiciler ile ilgili genel kurallar belirlenmis ve
uygulandig1 gozlemlenmistir.

3.3. Kirma eleme tesisinde emniyetli calisma
kosullar:

Isletmenin kirma eleme tesisinde bulunmakta olan
tiim tehlike kaynaklari tespit edilmis ve bunlarla ilgili
gerekli  tedbirler alinmistir.  Baslica tehlike
kaynaklari; elektrik panosu, tesiste faaliyet gosteren
ekipmanlar, toz, girilti, titresimdir. Bu belirtilen
tehlike kaynaklar ile alakali gerekli tedbirler alinip
uygulandig1 gozlemlenmistir.

3.4. Stok sahasi emniyetli calisma kosullar

Tesiste boyutlandirilmis malzeme stok sahasina
getirilerek burada sevkiyata hazir hale getirilir. Stok
sahas1 icinde bulunan tehlikeler de incelenmistir.
Yapilan tespitler sonucunda; malzemenin ¢uvallanip
istifleme islemi sirasinda devrilmemesi i¢in, siralarin
ylksekliklerinin lastikli kepce kolu yiiksekligini
gecmemesi gerekmektedir. Ayrica malzemenin stok
sahasinda sevkiyati sirasinda kamyonlara yiiklemesi
yapilirken araclarin geri manevra sirasinda 1sikli ve
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sesli uyar1 sinyalleri siirekli olarak g¢alisir durumda
3.5.Risk degerlendirme sonuglari

isletme biinyesinde yapilan ¢alismalar ve analizler
sonucu bir risk degerlendirme raporu hazirlanmistir.
Hazirlanan risk degerlendirme raporu metod
kisminda belirtilen L tipi matris yontemiyle
olusturulmustur. isletmenin her alaninda bunlar;
ocak, tesis, atolye olmak iizere calisma olan tiim
alanlarda tehlike kaynaklar1 belirlenmis, yapilan
analizler sonucu ortaya cikabilecek risk degerleri
hesaplanmistir.  Cikan risk  degerleri  kabul
edilebilirlik seviyesine gore degerlendirilip ytiksek
degerde olan risk gruplar igin ¢6zim Onerileri
belirtilmis ve yiiksek olan bu degerler kabul edilebilir
seviyeye indirilmistir. Bu ¢alismalarin tamami risk
degerlendirme raporu baglig altinda cizelge lizerinde
belirtilmistir. Sekil 3 ve Sekil 4' de risk degerlendirme
raporunda belirtilen kabul edilemez risk grubuna
giren tehlikeler ve bu tehlikelerden meydana gelen
risk  seviyelerinin  kabul edilebilir seviyeye
indirgemek icin alinan 6nlemler gosterilmistir.

Risk Aliacak Onlemler
Puani
Kademe yiikseklikleri kanunun
gi?lfseg]deiklerinin ongordigi yiikseklikte olmal
fazla olmasi ve ocak icerisinde c¢alisan is
makinasinin bom yiiksekligini
gecmemelidir.
Ters 1skarpa Is makinalar1 ile yapilan
olusma durumlari kademe ¢alismalarinda
kesinlikle ters 1skarpa
olusturulmamalidir.
Basamak Basamak genisliklerinin
genisliklerinin dar kanunun o6ngordigi Olgiilerde
olmasi olmali iki aracin manevra
yapabilecegi mesafede
yapilmaldir.
Sevler ve sev Calisanlar1 bu konuda gerekli
ustlerinden disme uyarilar yapilmalidir.
sonucu  olusacak
kazalar
Sev  stabilitesinin Kayma veya ¢okme tehlikesi
saglanamamasi ve bulunan yollar ivedilikle trafige
kaymalar kapatilmaldir. Yollar giivenli
hale gelinceye kadar kullanima
acilmamalidir.
Ocak icerisinde Ocak icerisinde yollar, trafik
trafigin uyaricl ve yasaklayic1 tabelalar
diizenlenememis yardimiyla diizenlenmelidir.
olmasi
Araglarin Araglarin periyodik kontrolleri
periyodik yapilmalidir ve bakim
kontrollerinin kartlarina islenmelidir.
yapllmamis olmasi
Calisan is Calisan is makinalarina ve
makinalarina  ve araglara 25 m den az mesafede
araglara yakin yaklagilmamalidir.
mesafede
yaklasilmasi

Sekil 3. Risk degerlendirme raporu
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olmaktadir.
Risk Puani
Makinalarin Makinay1
- - operatorlerin

yetkisiz kisiler disinda bir

tarafindan makine kimsenin
kullanmasi tehlikeli

kullanimi
ve yasaktir.

Sesli ve 1s1kl1 uyari is makinalarinda ve
diger araglarda

sistemlerinin -
sesli ve 151kl yari

sinyallerinin
mutlaka bulunmasi

bulunmamasi veya

devre dis1 kalmasi

gerekmekte ve
stirekli olarak
kontrollerinin
yapilmasi

gerekmektedir.

Kirma eleme Tas  diismelerine
. karsi ara

tesisinde tas Korkuluklar

diismesi yapilmahdir.  Tas
diismesi
kaynagindan  yok
edilmelidir.

Kirma eleme Diisme tehlikesi

tesisinde diisme bulunan alanlar
korkuluklar ile

tehlikesi kapatilmalidir.

Calisanlarin tozdan Calisanlara toz ile

miicadele i¢in KKD

etkilenmesi malzemesi (maske)
verilmelidir ve
kullanip

kullanilmadigi
kontrol edilmelidir.

Sekil 4. Risk degerlendirme raporu devami
4. Tartisma ve Sonug¢

Tavas/Bahc¢ekdy olivin isletmesi tim ¢alisma yerleri
ayr1 ayr1 incelenerek tehlikeler tespit edilmis ve daha

sonra bu tehlikelerin olusturabilecegi riskler
belirlenmistir. Belirlenen riskler ve bu riskler
neticesinde alinacak oOnlemler cizelge {izerinde
gosterilmistir. Isletmenin ayr1 ayr1 alanlarinda
yapilan calismalar sonucunda;

e Kademe ve basamaklarda

e Ocakigi yollarda

e Araclar ve makinalarda

e Kirma ve eleme tesisinde
kabul edilemez seviyede riskler belirlenmistir.

Risklerin ortaya cikma olasiligi ve siddetine bagh
degerlerin islemi sonucunda belirlenen risk puani ise
yukarida belirtilen alanlarda 20 ve 16 puan
degerlerinde ¢cikmistir. Elde edilen bu degerler bir
isletme i¢in birinci dereceden risk tasimaktadir. Bu
risklerin degerlerini en az indirgemek icin her risk
grubuna oOnlemler alinmistir. Bu alinan odnlemler
cizelgede raporlar halinde verilmistir. Alinan
onlemler neticesinde kabul edilemez seviyede riske
sahip olan bu ¢alisma alanlarinda risk degerleri 3, 4, 5
ve 6 puan degerlerine indirgenmistir. Ortaya yeni
tolere edilebilir risk puanlari ¢cikmistir.
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Ayrica toz ve giriilti ile ilgili yapilan ¢alismalarda
olusabilecek riskler tespit edilmis, 16 risk puani
degerinde hesaplanmistir. Bu puan degeri de
digerleri gibi kabul edilemez risk puani kriterinde yer
aldigindan bunlarla alakali 6nlem g¢alismalari
yapilmistir. Alinacak Onlemler belirtildikten sonra
risk puani 3 -4 degerlerine indigi gézlemlenmistir.

Hazirlanan risk degerlendirme raporunda, isletmenin
bazi alanlarinda risk puani degerlerinin orta seviyede
oldugu gorilmistiir. Bu degerlerin orta seviyede
olmasina ragmen bu riskler icin ayrica alinacak
onlemler belirtilmistir. Belirtilen 6nlemler ile risk
puan degeri kabul edilebilir seviyelere indirilmistir.
Sonu¢ olarak hazirlanan risk degerlendirme
raporunda isletmenin faaliyette olan her alani i¢in
meydana gelebilecek riskler belirlenmistir. Tehlike
kaynag1 tespit edilmis, tehlikenin tanmimi ayrintili
olarak verildikten sonra bir risk puan degeri
hesaplanmistir. Cikan degerlerin kabul edilemez veya
orta seviyede olmasi halinde alinacak onlemler
belirtilmistir. Bu 6énlemlerin sonucunda ayni ¢alisma
alanlar icin risk puan degerlerinin tolere edilebilir
seviyelere indirgemeye calisiimistir.

Calisma sonucunda elde edilen verilere gore sahada
alinan 6nlemler sunlardir;
e Ocak sahasinda c¢alisan personeller isci
saghigi ve is glivenligi konusunda egitilmistir.
e Is makinelerinin bozulan aksamlarinin
degistirilmesi icin yedek parca servisine,
isveren tarafindan talimat verilmistir.

Ayrica isletme genelinde;

e Ocak sahasinda kisisel koruyucu donanimlar
kullanilmakta fakat toz Olcliimii
yapilmadigindan kullanilan toz maskelerinin
uygunlugu tespit edilememistir.

e Ocak sahasi ve kirma- eleme tesisinde Kisisel
koruyucu donanim olarak kulak tikaci
kullanilmaktadir. Ancak girilti 6lcimi
yaptirilmamistir.

e Personellere gerekli is gilivenligi egitimi
verilmektedir. Ancak isletmeye disaridan
malzeme satin almaya gelen c¢alisanlara
sahada is giivenligi konusunda uyulmasi
gereken kurallarla ilgili bilgilendirme
yapilamamaktadir.

e Sahada c¢alisma sirasinda olusan titresim
6lciimi yapilmamustir.

5. Oneriler

Genel olarak olivin ocaklarinda;

e Malzemenin yiiklenmesi ve bosaltimi
sirasinda yaya olarak sahada dolasan
personellerin kazaya ugrayabilecekleri tespit
edilmistir. Bunu 6nlemek amaci ile kisilere
yeterli diizeyde bilgilendirme yapilmasi ve
kisisel koruyucu donanimlarini kullanma
konusunda uyar1 yapilmasi gerekmektedir.
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e Kirma-eleme

e QOcak sahasi igerisinde ve disinda uyulmasi

gereken davranis, glivenlik ve saglik kurallari
ile ilgili uyar1 levhalar1 goriilebilir yerlere
asilmaldir.

tesisinden kaynaklanan
guriltl, toz ve titresim Olgtimleri yapilmal
ve gerekli onlemler alinmali, tesis linitesini
olusturan ekipmanlarin diizenli olarak
bakimi yapilarak eskimis ekipmanlarin
olusturabilecegi riskleri ortadan kaldirmak
gerekmektedir.

e (Calisma sahasinda kullanilan is ¢cizmelerinin

kaymaz tabanl ve ¢elik u¢lu olmasina dnem
gosterilmelidir.

e Agir ve tehlikeli islerde c¢alisabilir raporu

istenmeli ve kesinlikle bu rapor olmadan ise
baslatilmamalidir.

e Bulasicl hastaliklardan korunmak amaci ile

calisanlarin  rutin  bir sekilde saghk
taramasindan gecirilmesi gerekmektedir. Bu
saghk taramasinda kan vb. testlerden
gecirilerek hepatit gibi bulasici
hastaliklardan korunma saglanabilir.

e (Calisanlara tetanos asilar1 diizenli olarak

yaptirilmahdir.

e Tozlu ortamlarda ¢alismalardan kaynaklanan

meslek hastalig1 riskini kontrol altina almak
amaci ile 6 ayda bir gogiis filmleri ¢cekilmeli
ve uzman doktor tarafindan incelenerek
meslek hastaligl siiphesi olan personeller
derhal tedavi altina alinmalidir.
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