
HAYYAh[SAt
aa a

T]RETIM

SAYI : 15 - 16, TEMMUZ l9B0



(HAYVANSAL ÜRETİM) DE YAYINLANACAK YAZILAR

1- _ Yazlar, derginin amaclna uygun olarak, daha çok u3'.gulamaya

yönelik olmalı ve yetiştir,iciye bir bilgi demeti sunabilmelidir.

2- Yazı|ar kolay anlaşıhr bir dille yazıimalı ve yabancı kökenli söz-

cüklerden elden geldiğince kaçınılmasına özen gösterilmelidir.

3- Yaanın tamamr şekil, grafik ve resimlerle birlikte 5 daktilo say-

fasını geçmemelid,ir.

4- Yazı7at normal daktilo kağıtlarına 2 aralıklı c,larak yazılmalı;

solda 4 cm., üstte ve altta 3 cm., sağca ise 2 cm. boşluk bıra-

kılmalıd ır.

5- Yazıbaşlrğı, yazrnln içeriğine uygun, mümkün olduğu kadar kısa

ve açık anlamlı olmalı; aralıklarla birlikte 52 daktilo vuruşunu

geçmemelidir.

6- Yazarın adı ve soyadı başlığın sağ altına yazılmalı, birden çok
yazar olduğunda isimler yanyana. yazı|arak aralanna virgül ko-

nuimalıdır.

7- Yazarların çalıştığı kurumun adı ve yeri ismin altında belirtil-
melidir.

8- Şekil ve grafikler çini mürekkebi ile aydınger köğıdına çizilerek
yaa içeriğine uygun şekilde numaralanmalı, şekil altları ayrıca
yazılmalıdır.

9- Yazı içindeki bazı noktaların dip notu şeklinde açıklanması
müınkün olduğu kadar kısa fakat anlaşılır olmalıdır. Bir sayfada

birden çok dipnot açıklanması olduğunda açıklamalat numar&
landırılmalıdır.

L0- Yazı sahiplerine, yazı yayın|andığında, Zootekni Dernes Yöne-
tim kurulunca saptanacak belirli bir ücret verilecektiı.

Yazı Kurulu

Prof. Dr. Reşit Sönmez, Prof. Dr. Kahraman Özkan,

Doç. Dr. Çetin Koçak, Dr. Mustafa Kaymakcı



TAVUKLARDA KÖTÜ .ALIşKANI.IKLAR vE ÖNLENMESİ

Doç. Ilr. Çeün KOÇAK

E.iJ. Zitaat Fakültesi

Tavukçulukta kArlılığın düşmesine neden olan kimi alış-
kanlıklar Vardlr. Bunlar'dan en önemlileri yurnurtlama d,önemin-
de ortaya çrkan <Yumurta yeme alrşkanlığı>> Ve hemen her dö-
nemde görülebilen <Kanibalizm>> yani gagalama yada tüy yeme
alışkanlığıdır. Yetiştirici, istenmeyen bu a\şkanlıklarrn neden-
Ierini bilmeli ve gerekli önlemleri alma]rdrr.

Yumurta yeme alrşkanlığr

Kafes iavukçuluğunda büyük bir sorun olarak görülmeyen
bu alışkanlrk, yer koşullarında yumurta üretimi yapan işletme-
ler için üzerinde önemle durulması. gereken bir konudur. Ta-
vuklar bu kötü alışkanlığı daha çok birbirlerinden görerek edin-
dikleri için, 'sürüde ilk görüldüğü zarnanr izleyen çok kısa süre
içinde önemli ölçüde yayılır. Başlamasınrn en önemli nedeni ka-
za ile bir yumurtanın kirrlmasrdrr. Yemde kalsiyum düzeyinin
düşükiüğü, bu alışkanlrğın kazanrlmas'rna uygun bir ortam oluş-
turur. Ayrıca, protein yetersizliği de önemli nedenler arasında
sayılır.

Yumurta yemeyi engellemek için aşağıdaki önlemlerin
alınmasr önerilebilir:

1. Yumurtaların koiayca kirılmasrnr önlemek için rasyorıda ye_
ter düzeyde kalsiyum bulunmalıdır. Çünkü zayıf kabuklu
yurnurtalar daha kolay krrılrr. İstiridye kabuğu, mermer
tozu gibi kalsiyum kaynağı kimi maddelerin yeme sonradan
ayrlca katılmasında yarar var:rlrr. :.



2. Tavuklara verilen yumurta yemi, yeter düzeyde protein
içermelidir, Böylece tavu]<larln proteine duydukları gerek_
sinmeyi yumurta yoiuyla karşıiama istekleri giderilmiş olur.

3. Kırık yumurta oranlnl azaltrnal< için yumurtaların sık slk
toplanmasr gerekir. Günde en iyisi 5 kez, enaz 3 kez topla_
ma yapılmalıdır.

4. Yerde barındırma uygulanan kümeslerde, folluk clışına yu_

mu_rtlanan yumurialar, görülür göriilmez alınmalıdır.

5. Tünekli kümesierde, tünek altlna düşen yumurtaların ta-
vuklar tarafindan yenilmesini önlemek için tünek üstii ve
yanlarr tel ile kapatılmalıdır.

6. Yumurta yiyen tavuk]ar saptanarak, bu alışkaniığl diğerle_
rinin ğğrennresine Zaman blrakmadan, ayıklanmalıdır.

7. Yer kümeslerinde yeter sa.yıda ve öIçüleri uygun folluk bu_
lundurrılmah, foiiuk içlerine bol miktarda yumuşak yatak_
lik serilmelidir.'

B. Kafes kümeslerinde, kafes ta,banincla kuilanıian telin kalın_
1ığr, ızgara aralıkiarı \,e tabanın eğimi uygun ölçülerde ol_
ma1ıdır.

Gagalaııra atrışkanlığr (Kanilıalizm) :

Geri gagalama, trrnak gagalama ve triy yeme gibi alışkan-
lıkları içeren <Kanibalizm>> sözcüğii, tavukçularrn çoğu tarafin-
dan bilinmek'te ve lçullanıimakt;tdıl. Bu alışkanliğa yatkınlık
yönünden ırklar ve soylar arasrnda farkhlık vardrr. Ancak en
önemli nedenleri, barındırma, besleme ve sağiık korumada be_
]iren aksaklıklardır.

Yerleşim sıklığrnın fazia oluşu, ;zani belirti bir alanda nor-
malden daha çok sayıda hayvan bulundurulmasi hareketin aza]_
maslna yol_açar ki bu kanilıalizmin en başta geien nedenlerinrlen
biridir. Kü_mesie göz ka"maştırıcr rşık ve yetersiz havalandırma
Ve aşrrr 'rsltma da kanibalizmin çıkması Ve yayglnlaşınası içirı
uygun ortamlardır, Yumurtlama döneminde ışık y,oğuniuğunun
fazla olması, kanibalizme yol açan etmenlerden biridir. Bu, özel-
]ikie kafesi tavukçuluğunda önemli bir sorundur. üç katiı
kafeslerde kanibalizm claüıa çok üst.katlarda görülür.
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Besleme ile ilgiii o'larak, rasyondaki enerji düzeyinin yük_
sek; selüloz, protein ve tuz düzeyinin ise düşük oluşu kanibaiiz-
min önemli nedenleri arasrnda yer alır. Ayrrca, yemin fiziksel
yapüSl (pelet-toz), yemleme srklığı, yemlik ve suluk yetersizliği
de kanibalizme yol açar.

Sağhk koruma önlemierinin yeterince alınmadığr durumlar-
da bit-pire gibi dış parazitlerin türernesi tüy gagalarna Veya ye-
meye neden o].ur ki bu da giderek yaygınlaşabilir, yani kolayca
kanibalizme dönüşebilir. Belirtilen bütün bu nedenler giderilirse
sürüde kanibalizmin çıkması da önlenmiş o1ur.

Bu amaçla alınacak önlemler aşağıda açıklanmıştır:

Barınıİırma önlenılcri

1. Kümeste birim alana düşen hayvan saylsl normal düzeyde
tutulmalıdır. Değişik barln,dı.rma biçimi ve yaş dönemlerine gö-
re önerilen yerleşim sıklrk]arı aşağıda betirtilmiştir.

Hayvanın tipi ve barındırına biçimi
Dönem Yerleşimsıklığı
(Hafta) (rn2'ye adet)

Civciv (Ana Makinası) 0-4
Civciv (Yerde) b-B
Piliç (.Yerde) 8_14
Piliç (Yerde) 15,-22
Yumurta tavuğu (Tünekli Kümes) 22-72
Yumurta tavuğu (Izgaralı Kümes) 22-72
Yumurta tavuğu (Kaliforniya tipi kafes) 22-72
Yumurta tavuğu (Apartman tipi kafes) 22-72

2. Yemlik ve suluk çevrelerind.e aşırı sıkışma Varsa, yemlik ve
suluk sayısı artrrrlmalrdır

3. Yerde barrndrrmada tünekler temiz tutulmali, kümes taba-
nına bol yataklık serilmelidir.

4. Kümes sıcaklığı denetim altında tutulmalıdır. özetlikl,e bü_
yütme döneminde yüksek sıcaklıktan kaçınmak gerekir. Tavuk
kümeslerinde gerekirse ibik ve sakalların donmasrnr önliyecek
düzeyde bir rsrtma sağlanmaLıdlr.

150-200

13- 15

B- 10

7-B
4-5
7-8

I0- 72

22- 24
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5. Kümeste havalandrrma ve rşıklandrrmanin yeterli Ve uygun

olup o,lmad_ığı clenetlenmelidir. Göz kamaştrrrcr aşrrr lşıktan ka-

çınmak gerekir. Gün ışığına ek aydınlatma yapılmak istenirse,

30-60 Watlık kırmızr ampuI kuilanılması önerilir'

6. Pencere ca.mlarrnrn kırmrzr tonundan bir renkle boyanması
yada krrmızı kağıtla kapatıImasr da kanrbaiizmin önlenrnesinde

etkin bir rol oynar.

Besleme önlemleri

1. Rasyondakitız oranr yükseltilmelidir: En azından 7o Z'ye

çıkarılmasr önerilir.

2. KullanıIan yemin yaplsl sürekli denetlenmeii; enerji düze-

yi yüksek ve sel].üloz clüzeyi düşiik yemler kullanılmamalıdrr.

3. Yem, yeterli düzeyde hayvansalprotein içermeli'dir. Normal
olarak gereksinirn duyuian proteinin enaz /o 20-25'i hayvansal
kaynakiı o].masr önerilir.

4. Düzenli yemleme uygulanmalıdır. Yemliklerde sürekli ola-

rak yem bulunmasr gerekir. Çünkü yemliklerin uzun süre boş

kalmasr sakrncalıdrr.

Diğer önlemler

1. Sürüde elden geldiğince dövüşmeyi önleyici önlemler alrn-

malrdır. Dövüşken piliç yada tavuklarrn ayıklanmasrnda Yarar,
vardrr.

2. Sürü, bit-pire v.b. dış parazitler bakımından denetlenmeli,
varsa gerekli önlemler alrnmalrdır.

3. Ölü, hasta ve yaralı olanlar görülür görülrnez sürüden uzak_

laştrrılmalıdır.
4. Gagalanan yerlere kanibalizrne karşı piyasada bulunanilaç-

lar,dan sürülmelidir. Yetiştirici, tadr tavukların hoşuna gitme-
yen kreozot veya çam katranITıI zarats7z krrmızr boya ile karıştı_
rarak kendisi de bu ilacı yapabilir.

5. Gaga kesimi uygulanmalıdır. Tavukçulukta gaga kesimi, bü-
tün yaş dönemlerinde karşılaşılan kanibalizmin en önemli ön-
lemlerinden biridir (Ayrıntılı bilgi için bakınız Pfizer Tavukçrı-
luk Bülteni, 1978 sayı 36 sayfa 12, ,rÇ. Koçak, Tavukçulukta gaga
lçesme uygulaması>).
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EGE BÖLGESİNDE SAz.c.N yETİŞTiRME oLANAKLAR'I vE

HAYVANSAL ÜRETİM İÇİNDEKi yERi

Dr. Hikmet HoşsUcU

E.|J. zfua^t Fakültesi

Dünyad"aolduğugibiülkemizdedenüfusunartmas1vebi-
linçli bestrenmenin yaygmlaşmasi ile birlikte hayvansal ürünlere

karşr olan istem gi'derek artrnaktadrr. Kara hayvanlarr Saylslnl

arttırmanrn Slnrrh olrnası nedeni ile, balık ve diğer su canlrlarr

yetiştiriciliği giderek yaygınlaşmakta olup, bir çok ülkenin hay_

vansal besin açığını kapatabil-mek için yoğun çalışmalar yaptığı

bir hayvansal üretim kolu olmuştur.

ÜIkemizde özellikle kırsal kesimde günümüze kadar balık
yetiştiriciliği bir tarım kolu olarak düşünülmemiş ve ilgi görme-

miştir. Bu nedenle üretim avcrlrğa dayalı kalmış ve doğal sular-

dan yakalanan miktaria yetinilmiştir. oysa ki Batı ve Güney
böIgelerimiz iç su kaynakları bakrmrndan zengindir Ve uygun

ot'tam koşulları nedeni ile sazan yetiştirme olanakları oldukça

fa,zlad.ır. İç su kaynakların:n tümünde pul}u sazan doğa1 o}arak

yaşamakta ve ,olclukça iyi savılabilecek bir gelişme göstermek_

tedir. Ege böIgesinde iç sularda su sıcaklrğı Mayıs-Ekim arasın-
da 20-2B'C arasın'da değişmekte olup Nisan ayrnda ve Kasim
aylnln ilk yarisında 15.C ın altına düşmemektedir. Bu bakımdan
sazan balıkları için B aylık bir yem aima ve gelişme dönemi söz

konusudur. Bununla birlikte, değişik ortam koşullarına koIay

uyum sağlaması, yüksek su .sıcaklrğı ve düşük oksijen içeriğine
karşı dayanrklıhğı, çok yönIü (bitkisei ve hayvansal) yemleri
iyi değerlenclirmesi, hızli geiişmesi ve üretiminin vcüZa sağlan-

masl sazan balığının iç sularda ko}ayca ele alınmasına olanak
vermektedir. Örneğin Gölmarmara'da pullu sazan balıkları 1.

yaz sonunda 300-500 gr,2. yazsonunda 1000_1500 gr ağlrlığa eriş-
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mektedir. oysa ki Avrupa'da doğal koşullarda bu ağırlığa 3-4
yılda ulaşılabilmektedir. Diğer yandan insan eli altında yetişti-
rilmeye alışkın bir kültür rrki olan Aynalı .Sazan (pulsuz sazan)
Ege böIgesi koşularında koJaylıkla vetiştirmeye allnabilir. Yap-
tiğımız denemelerle aynalı Sazanln iyi bir geiişme gösterdiği sap-
tanmrştrr. Toprak havuzlarda elden yemleme ile 1. yaz sonunda
250-350 gt, 2. yaz s,onunda 1200-i500 gr ağırlığa ulaştıkları gö-
riilmüştür. Yukarda sözü edilen B-B.5 ayiık süre iyi değerIendi_
rilebilir Ve uygun yemlerle besleme yapılabilir ise Ege koşulla"_
rrnda Aynalı sazanların ilk yaz döneminde 400-500 gr ve ikinci
yaz dönemi sonunda 1500-2000 gr ağırlığa ulaşmaları olanak c]a_

hilindedir. Bu tür bir yetiştiricilik ;ıapan çiftlikte 5-10 ton/hek_
tar üretim sağlanabilir ve yetiştiricilere küçiimsenemiyecek dü_
zeyde gelir sağlar.

Resim 1: Ege bölgesinde yetiştirilen 1 yazlık Aynalr.ı.e Pullu sazan balıklarr

Bölgede kuru'lacak işletmeierde akarsu1ard'an, sulama kanal_
larrndan, ıslah edilmiş küçük göletlerden yararlanma (su alma-)
olanaği vardrr. Diğer yanclan gö1 ve akarsularda ağ havuzlar
içinde iiretim yapılması da düşünüldbiiir ve yakın bir gelecekte
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uygulamaya konulabilir. Kimi )zer.lencle kuyu suyu, ar$ezyen,
ılık su kaynaklarr ve fabrika rlik su artıklarından 5ıara1linarak
ekonomik bir sazan'"iretimi )zapı]abilir ve bu yöntemler b|r çok
ü1kede uygulanmaktadır.

Resiın 2: Ege bölgesiııcie kuruimuş bir toprar sazan üretim

Sazan riretiminde yemleme oldukça kolaydrr ve yetiştirici-
iere büyük sorun]ar getirınemektedir. Sazan yemlernesinde çe_
şitli hububat kırmalarl ve artıkları, küspe ve posalar, baklagil-
ler, ekmek ve yemelr artrklarr, salça posasr, balık artıklarr ve
mezbaha artıklarr kolaylıkla kullanıiabilir. Bunun yanrncla ;.9-
ğun tiretim planlayan işletmeler % 20-22 ham protein i.çeren pi-
liç büyütme yemlerini başarılı olarak kui]anabilirler. Sözii edi_
len koşuilarda yapllacak yemleme jle 2.5- 3 kg yem karsilığında
1 kg canlı ağırlık sağlama ola_nağı vardrr. Aynı. zamanda toprak
havuzlarda gerekli zamanlarda gübreleme yoiu ile (organik ve
yapay gübı:elerle) plankton yoğuniuğu arttırılarak besleme5ze ve
verimliliğin artmaslna yardlmcı olunabilir.

Bölgede kurulma aşamasın'da bu].unan sazan yetiştirme çift-
Iiklerinin en önemli Sorunu yavru sağlanması oimaktad-ır. Çift_
likler 2 yazlık balıklar içinden iyi gelişen fertleri clamrzlık anaç
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olarak ayrrarak, Nisan ayl Sonu ve Mayrs ayı başlarında kakaban
yöntemi i1e işIetmenin gerek duyduğu yavruyu elde edebilirler.
Günümüz koşullarında bu en geçerli yoldur. Çiftliklerin teknik
bilgi ve olanakları arttığı ölçüd.e daha ileri yöntemlere (hipofi_

zasyon, sağım gibi) geçilebilir. Bunun yanrnda E.Ü. Ziraat tr'a_

kültesi Hayvan Yetiştirme ve Su Ürünleri Kürsüsü ve Su Ürün-
leri İzmir Bölge Müdürliiğü yavru sağlanmasr konus'unda yetiş-
tirici]ere yardrmcı olmakta ve gerekli girişimleri yapmaktadır.
Aynı zarnanda FaküItede geniş çapta yavru üretecek ve bölge
işletmelerinin gereksinimini karşılayabilecek bir birim l<urul-

maktadır.

Bölgede Sazan pazaılaması bakımrndan güçlükler oimamak_
tadır. Üreticiler aynal-r sazan balığını 75-100 TL/ks fiatına ko_

layiıkia satabilmektedirler ve iç kesim}erde istem her zaman
yüt<sek olmaktadır, Güniimüzde dana etinin 160-180 Tllkg ol-
duğunu Ve Sazan etinin orta yağiı dana etine eşdeğer oJduğunu
göz önüne alrrsak, Saza:n pazarlanma'sr 5zöniinden güçlükie kar-

şilaşılmayacağınr rahatlıkla söyleyebiliriz.

Diğer yandan sazan üretim işletmesi kurmak fazla bir ya''
trrrmr gerektirmemektedir. Elinde arazisi bulunan ve su sağlama
olanaği bulunan yetiştiriciJer kendi olanakları ile havuzları aç-
tırıp üretime geçebilirler. Kcınu ile ilgili kamu kuruluşları tek-
nik bilgi ve projelendirme yönünden yardlrıcr olmakta ve Zi-
raat bankası girişimcilere kredi sağlamaktad"ır. Üretimin artmasr
gerek bölgede ıcuz hayvansal besin tüketebilme olanakiarrnın
artmasr gerekse yetiştiricilere ek gelir sağlaması bakımrndan
küçümsenemiyecek katkılar getirecektir.
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K0YIJNLARDA DÖL VERİMİNİ ARTTIRMA YoLLARI

Dr. Mustafa KAYMAKCI

E.ü. Ziraat Fakültesi

Koyunlarda en önem]i Verim, diğer hayvan türIerinde o1-
duğu gibi döl verimidir. Ekonomik değer taşıyan diğer verimler
(,süt, et, yapağı vb.) döl Verimiyle elde ediien kuşaklarla sürdü-
rülebilir. Döl veriminin arttrrılmasr iki yönden yarar sağlar. Bi_
rincisi, döI verimi yüksek olan sürülerde daha srkı bir seçim
yapma olanağı Vardır (böylelikte gelecek kuşaklarda verim ar-
tışı daha hızlı oiur). Diğeri de çok sayıda elde edilen döllerden
damızlık fazlalarrnın satışıyla sağlanacak kazancrn yüksekliği-
dir. Bunların yanrnda, yurdumuz gibi koyunların sağıldıği üi-
kelerde, elde edilen sütie gelirin daha da arttırılması sağlanır.
Bir batında doğan kuzu sayrsrn:'n arttınlmasr, yılda birden fazla
kuzulatma, doğumların yıl içinde dağıtılmasryla süt üretirninde
devamlılığın sağlanması gibi döl verimi arttırrna çalrşmaları,
süt koyunu yetiştiriciliğinde de üzerinde durulan konulardrr.

Bitindiği gibi, koyunlarda döl veriminin kalıtım dereces.i dü_
şüktür. Şimdiye deöin yapılan araştirmalarda, kalltrm derecesi
olasılığı '% n-15 arasrnda değişim göstermektedir. Bu ned,enle,
değişimi daha çok çevre etki.leri altında olan döl veriminin arttı_
rrlmasrnda, çevresel koşulların iyileştirilmesi çalışmaları en baş_
ta düşünüIen bir yoldur. Ancak, bu çalışmalar kalıtsal yapmm
iyileştirilmesi ç alışmalarryla bir bütünlük kaz anabi lir. Y azımız-
da, bu yaklaşımla, döl verirni .arttrrmanrn iki ana yolu (I) çev-
resel koşulların iyileştirilmesi ve (II) kaiıtsal yaprnrn iyileştiril-
mesi çaiışmalarr kı,saca özetlenecek ve koyun yetiş,tiricile'ri için
geçerli olabilecek kimi öneriler yapılacaktır.
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I- çEVRESEL KoŞULLARIN İvİı,nşrİnİııvıpsİ

A.AşımDönernindeKoyrınlatıııEeşlenmesi(EkYeınleme=
Flushing)

Aşım dönemlerinde beslerne düzeyinin döl verimi üzerin_

de çok önemli etkileri vardrr. Özelikle koç katımından 2-3 hafta

önce başlayan ve koç katımında da devam eden olağandan daha

yüksekbirbesıeme(EkYem1erne_Flushing)döIverimini.art.
iırmaktadır. Bu arada diğer dönemlerde de koyunların vücut

ağırlıkları yüksek tutucu öniemlerin alınmasında yarar vardır.

Anaç koyunlarla- birlikte koçların da aynr düzeyde beslenmeleri
g"r"tııair. Ek bes1eme uygulaması, koyun yetiştiricisine kolay-

ırtı" ogtıtı"nebiiecek ve aktarıla,bilecek bir uygrılama olarak gö-

zükmektedir.

B. Koyunların Erken Damrzlrkta Kullanrlmaları 
';

Bakım-beslemenin niteliğini iyileştirerek ve erken geliş_

me özeiliği var olan koyun ırkları kullanarak, kuzuları.n 6-7 ay-

lık iken başarı ile çiftleştirilmeleri olanaklıdır. Koyunlarln er-

ken yaşta damızlrkta kullanılması başlıca iki amaca y'öneliktir.

Birincisi, birim koyundan yaşaml boyunca üretilecek kuzu sa-

yrslnı arttrrma, ikincisi ise damızlık yetiştirme kurumlarında
erkeklerin'denenmesi, bir başka deyişle Yavru denetimi (-_Pro-

geny Testing) yöntemiyie huşaklar arasl siirenin kısaltrlmasrna
yöneliktir. E'rken damızlıkta ku]lanma, ekonomik ve fizikselve-
rimlilik açrsından değerlendirilmelidir. Uygulama, yoğun bir
yeırıIemeyi zorunlu kılmaktadır. Bu neclenle yoğun koyunculuğa
yönelik işletmelerde önerilebilir.

C. Horınon Uygulama

Koyunlarda, döl verirninin arttırrlmasında hormon uygula_

manr.n başlıca iki amacı vardrr. Birincisi, olağan kuzulama dö_

nerninde bir koyundan elde edilen kuzu sayıslnın arttrrılmasl ve

doğumların toplulaştırılması ikincisi ise mevsim dışı kuzulat_

mantn sağlanmasıdrr. Mevsim dışı kuzulatma ile, kuzu ve koyun

sütü üretiminde süreklilik sağIanır. Hor'monal etkilerle kızgrniı-

ğın toplulaştırılmasr (_Senkronizasyon) da üzerinde durulan

konulardır.
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Koyunlarda döl veriminin arttrrılmasrnda Gebe Kısrak Se-
rumu (:Pr'egnant Mare Serum) ve kızgınlığın düzenlenrnesinde
ise progesieron Ve benzerı sentetik hormonlar kullanılmaktadır.
Bu horm'onIar ayrı yöntemlerle şekillerde koyunlara verilmekte-
dir. Uygulanan dozlar ve uygularna süresi bakrmrndan da ay-
rrmlar vardrr. Anrlan çalrşmalar, son yrllarda tarrmı ileri olan
ülkeierde uygulamaya aktarrlmıştır. Yurdumuzda ise konunun
uygularnaya aktarılması şimdili;k olası değildir. Bununla biriik-
te, hormonal etkilerle kızgınlığın düzenlenmesi, koyun yapay
tohurnlamasının teknik açrdan başarrsrnr arttıracak bir uygula-
ma olarak önem kazanmaktad_lr. Devlet eliyie uygulanacak ya_
py çalışmalarında, kızgınlığın toplulaştırılmasr durumunda ge-
rek yapay tııhumlama teknisyeninden en yüksek düzeyde yarar-
lanılabilecek, gerekse yönetimi daha kolay ve bir örnek kuzu
üretimi sağlanabilecektir.

D. Yılda Birden Fazla Kuzılatma Çalışmalarr
1. Bir yıld.a iki kuzulatma

Bir yılda iki kuzuiatma amaclna yönelik çalışmalar, hor-
monal etkilerden 5ıprarlanılarak ve iyi bir besleme ile yürütül-
mektedir. Karagül koyunlarında bu yöntemle kimi olumlu so-
nuçlara ulaşılmıştı,r

2. İki yılda üç kuzulatma

Kuzuların 2 yılda 3 kuzulattırllmaları çalışmalarında
değişiık yöntemler kullanılmaktadır. Birinci yöntemde koyun
kuzuladıktan 3 ay sonra koça aştırrlrr ve daha önceki doğumdan
8 ay sonra 2. kuznlaması sağlanrr. otlatma olanaklarr iyi olan
işIetmelerde, kuzülatmanın B'er aylık aralıklarla tasar]anmasr
olanaklıdır. Diğer bir yöntemle, koyunlar iki kümeye ayrılır. Bi-
rinci yılda, koyunlardan yarlsr iki defa Ve yarısl bir defa kuzu-
]attırilır. İkinci yıl, ilk yıl iki kuzulatmaya alrnan küme bir ku-
zıIamaya, bir kuzulamaya alrnan küme iki kuzulama uygulama_
sına alınlr, Bu çalışmalar koyunların salt kuzu ve yapağısı için
yetiştirildiği ülkeler de yapıiagelmektedir.

Koyun sütünün iyi gelir ge'tir'diği yurdumuzda yılda birden
fazla kıızalatma yetiştiricilerin yeterli ilgisini çekrniyebilir. Ko-
nu, gelir-giderle ilgilidir. Bununla birlikte özellikle 2 yılda 3
kuzulatnıa yurdumuzda bir uygulama olarak kimi yerlerde gö_
ruluT.
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E.DöllenmişYumurtaAktarrmı(ZigotTransplantasyonu)
Bu tel<nik ile üstün verim yetenekli koç ve koyunlar çift-

leştirildikten sonra, döllenmiş yurnurta, daha az ka]rtsal değeri

olan bir koyuna aktarrlmaktadır. Bu teknikle üstün verimli bir
koyundan bir yıl içinde çok fazla sayrda döl alınabilmektedir.
Koyun yetiştiriciliğinde bu uygulama güç ve pahalı olmasrna

karşın siğır yetiştiriciliğinde ticari amaçl)rla dö]lenmiş yumurta
aktarımr yapılmaktadır. Britanya'da yapıIan çalışmalarla bir şa_

roie ineğinden yılda 4-6 yavru üretilmekte ve bu iş için kazançlı
oiabilmektedir.

II- KALITSAL YAPININ (GENoTİP) İvİırşrİnİı,ıvınsİ

Koyunlarda döl veriminin kalıtsal yapmln iyileştirilmesine
yönelik çalışmalar, genel olarak iki sınıf aitında toplanabi'lir.
Bunlardan birincisi, döl verimi üstün rrklar ile melezleme, di-

ğeri ise varolan kalıtsal ayrrrndan yararlanılarak döI verimi le_

hine uygulanacak doiaylı ve doğrudan seçim ça1ışmalarıdır.

A. Melezlenıe

Döl verirninin melezleme yolu ile iyileştirilmesini ön gö_

ren ve bu amaç1a tasarlanan birçok melezleme çalışmasr vardır.
Bu melezleme çalışmaları;

].. Da,ha çok yavru Veren, ırka ileri melezleme (çevirme me_

lezlemesi)
2. Sonradan yeni bir ırk o]abilecek yeni bir koyun tipi elde

e'tme (Birleştir.me melezlemesi)
3. Devamiı olarak, lrklar yada kuşaklar arasr birinci melez-

leri elde etmek ve melez azmanlığından yararlanma (Kuilanma
melezlemesi).

Yurdumuzda da bu amaçlarla yapıIan birçok melezleme ça-
Iişmalarr vardır. Örneğin E.İJ. Ziraat Fakültesince yürütülege-
}en bir çalışmada D. Friz X Kıvırcık birleştirme melezlemesiyie
döl ve süt verimi yüksek bir koyun tipi olan Tahirova koyunu
geliştirilmiştir. Döl veriminin iyileştirilmesinde kullanılan, baş-
lıca rrklar ise, Doğu Friz, Sakı,z, Fin koyunu, Ramanov gibi ko_
yun ırklarıdır.

B. Seçim (=Seleksiyon)

Koyunlaı.cla döl veriminin seçimle iyileştirilmesine y,öne_

lik araştırmalarda, dolaylı ve doğrudan seçimden yararlanılır.
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Dolaylı seçim çalışmalarında genel olarak, koyunların' canlr
ağırlığı ve testis ölçüleri, hemoglobin tipleri ve özellikle yapağı
verim yönlü koyunlarda yizin yapağı ile örtülme derecesi gibi
özellikler üzerin'de durtrlmaktadır. Yapılan araştrrmalarcla canlr
ağırlığı yüksek olan koyunların damrzlıkta kullanılmaslyla ku_
zu veriminde artışların sağlanabileceği saptanmıştır. Bu arad'a
kimi araştırrcılar yizde çıplaklık artıtikça döi veriminin-Merinos
koyunlarında.yükseldiğini belirtmişlerdir. Son yıllarda, koyun-
larda erkeklerin testis ölçüleri Ve Sperma verirni gibi dölerme
etkinliğiyle dişi akra'baların dölerme etkinlikteri arasında yük-
sek düzeyde ilişkinin varlığı ortaya konı.ıImuştur. Bu durum,
yakln gelecokte döl veriminin arttrrılmasl amaclyla yapılacak
seçim çalışmalarında testis ölçülerine üstüntük verileceğini gös-
terınektedir.

Döl veriminin doğrudan seçimle iyil,eştirilebileceğini öneren
birçok araştırma vardrr. Bunların bir kesiminde, dö] verimine
(bir doğumda kuzu sayısı) özgü kalıtım derecesi' ve saptanan
parametreye göre seçimde başarı ölçüsü araştrrılmıştır. Kalıtım
derecesini düşük olarak h,esaplayan araştrrrcrlar, döl verimi ba-
kımından yapıLacak seçimin yavaş olacağını ileri sürmüşlerdir.
İkiz ye tek doğmuş koyunların belırıı bir yaştaki kuzu 

-verim-

ierini karşılaştırarak ikiz doğmuş dişiler lehine uygulanacak se-
çimle kuzu- veriminin arttınlabileceği k,onusunda da kimi araş-
tırmalar yapıImiştır. Bulgulard an ikiz doğmuş analarrn cİamızlı_
ğa ayrılmasr ile bir dereceye kadar olumlu sonuçların alındığ
anlaşılmaktadır.

Bu arada, koyunlarda döl veriminin yeni bir ölçütü olarak
Yumurtla,ma Sayısı (='ovulation rats) da ku]Ianılmaya başla-
nılmrştır. Krsaca, yumurtlama sırasrnda, yumurtalıktan bırakı-
lan yumurta hücresi saylsı olarak tanrmlanabiIir. Yumurtlama-
dan sonra, ya da kızginlığın 7. gününc{e karrn yarma işlemi
(=Laporo'scopy) yapılarak yumurtalıkdaki (sağ ve sot) tÇIam
Corpus luteum sayrlrr. Bu ötçütün kullanılmas' bı, dog.r-aa ı.u_
zu 'Sayrsr ölçütüne göre beiirgin itçi üstünlük sağlamaktadır. Bi-
r'incisi, kalıtım ve tekrar]anma rlerecesinin bir Joğumdaki kuzu
saylslna oran,la oldukça yiiksek olduğudur. İkıncısi ise öncelikle
ve erken yaşta saptana,bilmesidir. Kimi lroyun ırklarında yu-
murtlama Saylsı ile bir doğumdaki kuzu sayısı arasında önemli
düzeyde ilişkinin varlığı saptanmiştır.

r ---1
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süT sIĞIRCILIĞINDII BARINDIRMANIN GI]NEL İırpıpnİ

Doç. Dr. Salim MUTAF

E.Ü. ziraat Fakiiltesi

1. Barındırmanln Genel i]keleri

Süt sığırcılığından elde ediien gelirin ekonomik sınırlar için-
de arttırılmasl' çevresel etmenlerin uygun düzeylerde tutulma-
ları durumunda mümkün olabilir. Ülkemiz hayvancılığında gö-

rülen verim düşüklüğüntin başta gelen ne'denleri, çevresel et"
menlerin olumsuz etkilerini giderici önlemlerin yetersiz oluşla-
rıdır. Çevresel etmenler deyince kalıtım etmeni dışında kalan
BARINDIRMA, BESLEME ve SAĞLIK KoRUMA anlaşılı.r. Ba-
rrndrrma, teknik-ekonomik önlemlere göre düzeyi belirlenebilen
ve değiştirilebiien çevre olup, İxı.İıvısnı (sıcaklık, nem, hava
hızı, gazlat), YAPISAL (yemiik, durak, bağlama ayrıntıları) ve
SOSYAL (bakim, yönetim, davranım) etmenleri içerir.

1.1. İklimsel Etmenler:

Sığırlar homoterm yani srcak kanlr olup, vücut sıcaklıkları
geniş ölçüde çevre sıcaklığının etkisi dışındadir. Değişik çevre
sıca;klıklarında vücut sıcaklrklarrnı ayarlayan bir yapıya sahip-
tirler. Bu nedenledirki çevre sıcaklığı değiş,tiğinde kendi vücut
sıcaklıklaiını durağan tutabilirIer. Çevre sıcaklığı düştüğünde
vücuttaki ısı üretimi artmakta, vücuttan o,lan' rsr yayıml ise azal-
maktadır. Çevie sıcaklığı arttığında ı.sı üretirni azalmakta, bu-
na karşın buharlaşma ve solunumla olan lsr yaylntmı (ıslak yada
gizti) aftat Isı. üretimi ile isı yaylnlmtnln dengelendiği sıcaklık
srnrrlarr arasrn,daki ısı üretimi ise en düşük düzeyde olup opti-
mal sıcaklık srnırları oIa'rak tanrmlanrr.
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fuümsel e,tmenlbtin optimal srnrrların altında ya da üstünde
olmasr, süt sığırlartn'tn yaplsal özeilik]erine ve verimlerine olum-
suz yönde etki yapmaktadır. Örneğin sıcaklığın optimal srnrrla-
rın altınrİa ya da üstünde olması süt verimini olumsuz yönde et-

kilemektedir (Çizelge 1). Çizelgede görüldüğü gi;bi yüksek srcak_

lığln süt verimine olan olurnsuz etkisi düşük sıcaklığa oranla da-

ha çoktur. Düşük yada yüksek sicaklığın süt sığırları üzerindeki
olumsu'z etkisi oransal neme de bağlı olarak değişmektedir.

Çizelge 1. Süt veriminin hava sıcaklığına bağlı
olarak değişimi

Hava sıcaklığı
("c)

Süt verimi 96
(10'C'de % I00)

-15
-10

5

T0
+5
+10
+15
+20
+25
+30
+35

76

81

B6

91

35
100

95
91

B3

67
44

1.2. Yapısal Etmenier.

Yapısal etmenler barınağın iç c{onanrmrnı içermekte olup,
ü,eınlik, durak, bağlama ve sağrm yerleri ayrıntılarıclır. Süt sı_
ğırlarının barındırılmasrnda, işgücü gereksinimini azaltma,
emekten daha etkin yararlanma, işleri kolaylaştırma ve hayvan-
lara daha rahat yaşam koşullarını sağIama amacl ile araç-gereç
ku_llanma düzeyi hızla yükselmiştir. Brı nedenle günümü_zde da-
ha etkin donanım tekniklerinin geliştirilmesi üzerinde yoğun ça_
1ışmalar yapıImaktadır.
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ülkemizde süt sığırı ahırlarrnın donanımr konusundaki ça.-
lışmalara araştırma kesiminde bile nedense yıliardır başlanma_
mrştır. Bunun Sonucu olarakda günürrıüzde süt sığırı aLıırlarrnda
uygulanan teknikler çoğunluk bu konuda ileri gitmiş ülkeierde-
ki yöntemlerin bilinçsizce aktarılmasrndan öteye gidememiştir.
Bölge ve işletme koşullarına uyumlu teknikleri saptayıp bunları
geliştirmeye 5zönelik özgün araştrrmalar çok yetersizdir.

Süt sığrcıiığında toplam işgücü gereksiniminin büyük bir
kısmı süt elde etmek için, geri kalan ,kısmr da yemleme, yatak_
lık serme, gübr,enin temizlenmesi v.b. gibi işler için kullanıiır.
Ahırların içinde ve dışınd.a yapılması zorunlu olan çeşitli işlerin
toplam iş gücündeki yüzde payları barınak tipine, otomasyon
düzeyine bağlı olarak değişiklikler gösterir. otomasyon düzeyi
arttrkça, genelde toplam işgücü azalmakta, buna karşrn toplam
işgücü içindeki değişik işgücü gereksinimlerinin (süt elde etme,
gübre temizJ.eme, yemleme ve diğer işler) yüzde payları değiş-
mektedir. Süt sığırcılığında gerekli işgücünün 70 50-75,i süt elde
etme,To 10-30'u gü'bre temi'zleme, 70 10-l5'i yernleme ve /o 5-
10'u da diğer işler için kullanılmaktadır. Süt sığırcılığında oto_
masyon' ülkesel olanaklarrmızla uyumlu ve ekonomik olduğu
sürece geçerliiik kazanrr. Bunun için de benimsenecek otomas-
yon Ve donanım stratejisinin ülkesel olanak ve koşullarımızla
uyumlu olması gereklidir.

Süt sığırı ahır]arında otomasyon düzeyini artırarak işgücü
gereksinimini azaltırken, uygulanan tekniklerin hayvanların ya-
şamlarınr olumsuz yönde etkilernesinden kaçınılmalıdır. Bu ne_
deniedirki durak, yemlik ve bağlama sistern]erinin ayrıntıları,
hayvanların vücut ölçüleri ve hareket halindeki (YATIŞ, KAL_
KIŞ ve DIŞKILAMA HAREKETLERİ) alan gereksinimleri dik-
kate alınarak belirlenmeiidir. Böylece hayvantrar için daha ıahat
yaşam koşullarının sağlanmasına çalışılmalıdır .

Barınaklarda YEMLİK, DURAK ve BAĞLAMA ayrıntıla-
rının belirlenmesinde gerekli olan vücut ölçüleri, cidago yüksek-
liği, vücut uzı.rnluğu, boyun uzun"luğu ve sırt uzunluğudur.

Sığırlarda YATIŞ, KALKIŞ ve DIŞKILAMA hareketleri
(Şekil 1)'de gösterilmiş olup, ha5ıvan].arın bu hareket]erini ra-
hatlıkla yapabilmeleri ve durağın teniztutulabilmesi için yem-
lik, durak ve bağlama ayrıntılarının boyutları çok iyi seçilme-
lidir.

t,

|ı

16



H

Fi

)y

2

t

3

2 ffit"A
ü.

7 8

İ

ü Kjı
5)

9

10

siGıRı_LRııı l(ALKIŞ HAREKETLERl

I

ffi)
10

sıĞıRı-anoa yaTış ı'ıaRExEıırRi DlS}(lLAt4A rılnExeri

Şexii- ı , slĞıRı'nRoa YATIŞ KALKI9 VE DIŞKILAMA paRe xeııERi

Yemlik boyutlan, hayvanrn yemi yemlikten alabilme alanr-
na, yemlik tabanı yükseklikierine göre yemlikten yem alabilme
uzaklrklarına ve y,emiik tipine bağiı olarak değişmekte olup, 400-
1100 mm arasrndadrr (Şekil 2,3). Bağlı alıırlarda uygulanan de_
ğişik bağ]ama sistemlerinde hayvanların yemi yemlikten alabil-
me uzaklrkları da değişmektedir (Şekil 4). Hayvanlarrn yemlik_
ten rahat yem yiyebi]meleri için yemlik tabanı, durağın üst dfr-
zeyin'den en az 70-7a0 mm daha yüksek olmalıdır.
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TASMA iLE BAĞLAMA
AstlA ziNciR lLE BAĞLAMA
çERçEvELi BAĞLAMA

ŞEKiL a , FARKLl BAĞLAMA SiSTEMLERlNDE HAYVANlN
YEMLiKIEN YEM ALABlLME UZAKLIĞl

Bağlı ahırlarda durak boyutlarr, hayvanm canlr ağirlığı, vü-
cut uzun.luğu ve durak ayrıntısı esas alınarak belirlenir. Gübre-
nin ve idrarln giibre çukuru üzerine düşmesi için, hayvan ayakta
iken oturak yumrusu gübre çukuru üzerinde olmalıdır. Ya da
dışkılamahareketi srrasrnda sırtın kamburlaşmasını önlemek
için sırt iizerine düşük elektrik akımlı engeller konulmalrdrr.

Serbest duraklı ahırlarda da (Bokslu), serbest duraklar'ın
boyutları hayvanların canlı ağrrlrklarına ya da vücut ölçülerine
bağlı olup, uzunlukları 1700-2100 mm araslnda değişir. Serbest
dtırağa hayvanın ra,hatça gire,bilmesi ve içinde kendin,i rahat du-
yumsayabilmesi için ergin hayvan serbest duraklarında genişli-
ğin 1100 mm'nin altına düşürülmemesi gerekir. Yatış ve kalkış-
ların kolay olabilmesi ve başiarınr çarpmamaları için gerek du-
var dibindeki serbest,duraklar, gerekse ortadaki çift taraflı ser_
best duraklarrn ön kısımlarında hayvanların serbest dırrak içine
çok fazla girmelerini engeilemek amacryla 400-450 mm'lik en,-
gellerin yapilmasr gerekir. Serbest duraklarda yan bölmelerin
hayvanların yatış ve kalkışları anı.n,da yaralanmalarrna ned-en
olmamasr için de tabandan olan yükseklikleri 400-450mm olmalı-
dır (Şekil 5,6). Serbest durakların tist kısım]arrndan borularla
bölerek ve boruları ileri yada geriye alarak serbest durak boyu.
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nun hayvanın Vücut uzunluğuna göre a_yarlanmasi olanaklıdır.
Serbest durak]ı ahırlarda yem yolu-boyutiari da hayvanlara ye-terli hareket serbestisını vermeı< koşuiu ile gübrenin temizlen-
me yöntemine bağlı olarak değişir.

Süt sığırı ahır]arında fonksiyonel planlamanın sağlikIı yapı-]abilmesi için önceden barınak tipı, sıloıaa y"m d"poirrı, yemindağtıIma şekli, yemleme yöntemi, sağım şekli' gübrenin iemiz-lenme-yöntemi ve gübrelik şeklinin be"üirıenrnesilerekmektedir.
Barindrrma için gerekli.yatirrmrn düşürülmesi için de, ıcuz y.a-prlarrn yapılması ve birim barrnak taban a]anrndan en etkin bi-
çimde yararlanılabilmesi için fonksiyonel planlama ışletme ve
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bötge koşulları dikkate alınarak çok iyi yapılmalıdır. Fonksiyo-
nel planlama iyi yapildığın'da aynl zam.anda işgücü gereksini-
minde de azalma olacak, gereksiz yatırrmlar önlenmiş olacaktrr.

1.3. Sosyal Etmenler:

Süt sığırcılığında bakım ve sürü yönetim düzeyide iklimsel
ve yaprsal etrnenler gibi verimliliği ve doIayısıyle kArlılığı geniş
ölçüde etkiler. Bakım ve yönetimdeki başari' eldeki üretim ola-
naklarından gereği gibi yararlanmaya bağlıdır. Aynr zamanda
başarrlı olmak için, üretimin her kademesin,de eğitilmiş kalifiye
insan emeğinden yararlanmayı gerektirir. ülkemizde bakım ve
yönetirn konularında görülen uygulamalar, daha çok gelenek ve
göreneklerimize ya da üretim olanak ve koşullarr bizden ileri
olan ülkelerin izIedikleri yöntemlere bağlı kalmıştır. Yurdumuz_
da bakım-yönetim ve davlanrm konuIarında ülke koşuilarımızla
uyumlu yeni yöntemlerin geliştirilmesini amaçlayan araştrrma-
larda çok ihmaI edilmiştir. Ancak s,on yrllarda durum azda olsa
değişmiş ve bu konudaki araştırmalara yeni yeni başlanmlştrr.
Davranrm konus,rrnda ise hiç araştırma yapılrnamıştır.
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YARDIIwCI ARAç'- GEEEç İın sİıo yrıııİıvİN

BoşALTILMAsI

Doç. Dr. Asım KILIÇ
E.Ü. Ziraat Fakültesi

Son yıliarda geniş bir kuilanım alanr bulan yüzeysel siioiar-
da silo yeminin bir dizi yöntem ile boşaltılarak hayvanlara ve-
rilmesi her zaman olasrdrr. Bunlar temel olarak s.ilonun özellik-
le hayvanlarrn kendileri tarafindan boşaltımı (Self-servis yem-
leme) ve teknik olanaklardan yararlanılarak boşaltım gibi iki
ana yöntemden kaynaklanmrştrr. Teknik o]anaklardan yararla_
nıIarak boşaltımda da en yaygrn olan.ı silonun yardrmcı araç ve
gereçler ile boşaltılmasrdrr.

Yardımcr araç Ve gereç ile silo yeminin boşaltrlmasrnda ye_
min önced'en bir kesime tabi tutularak kabartılması zorunludur.
Böylece boşaltım işi de kolaylaşmış olur. öncelikle uzun yem
özdeğili ile pancar yaprağı için ön kesime mutiak zorunluk du_
yulur. Buna karşin parçalanarak silo edilmiş özdeğin ön kesime
tabi tutulmasında bu zorunluk duyulmayabitir.

Silo yeminin yardımcr araç - gereç ile bir ön kesime tabi
tutularak boşaitılmasında kullanılacak araç - gereçte kimi özel-
likler aranır. Bunlar sırasıyla :

1. Öncelikle kolay çalışma olanağı sağlamalr, çalışma sırasında
zorlanılmamalrdrr. Nitekim ön kesim sırasrnda gerçekten
önem]i bir vücut gücüne gereksinme duyulur. eu neaenıe
birim zamanda daha çok kesim yapabilen kesiciler yeğlen_
melidir.

2. Kesim derinliği boşaltım derinliğine (30 - 35 cm) uygun ol-
malıdır. Da,ha derin çalışılmak istendiğinde en iyısiiboşal-
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tım hareketi yapılmalıdır. Zita bir kezde 60 - 70 cm derin.
liğinde bir yem yığınının kaldrrllması olanak dışıdır.

3. Silo yemi çelik üz,erinde kuvvetli bir ko,rosif etkinliğe sa-
hiptir. Pasiı kesiciler kullanıldığında yeme bulaşan pas, ki_
mi zaman hayvan sağiığ açrslndan, Zararl7 olabilir. Brı ne_
denle paslanmaz çelikten yapılanları tercih edilmelidir.

4. Yüzey'sel silolar sağIam yapılı duvar ve zemin,e sahip ol-
malıdır. Ancak kesiciier bura]ara (cluvar ve zemine) kadar
zarar görmeksizin çalışabilmelidir.

5'İJzerı çatlJı yüzeysel 'siiolarda yem yığını üz,erindeki boşluk
çoğu zaman yetersizdir. Bu nedenle çatlnın söktilüp takıla_
bilir türden olmasr büyük bir koIaylık sağIar. Böyle ha]ler_
de kolay çalışan, fazla güç sarfina gereksinm,e duyulan ke-
siciler kullanılmalıcır.

6' Kesiciierden motorlu olanIarı varsa da bugün için oldrıkça
pa,halı yardımcı gereçlerdir.
Bugün için kullanim alanlbulmuş kesici düzenlerin hiç bi-

rinin b,u özelliklere aynı anda sahip oldukları savında bulunmak
olası değilclir. Silo edilen özdek ve işletmeler arasln'da aynr kesi_
cinin yeğlenmeli ;za da edilmemesinde çeşitli ne,denler rol oy_
nayabilir. Bu bakımdan burada en tanınmış olanları hakkında
klsa bilgiler verilmeye çalışllacaktır.

El araçları :

Yaplm şekillerine göre bir aylrlma tabi tutulabilirler. Bu
durumda ça'palar, beller, kesici kosalar ile ,bel-kesici kosa kom-
binasyonu bunlardan en çok kullanılanlarıdır (Şekil 1).

Şekil _ 1. Silo Boşaltrmında Kullanılan Yardımcı Araç _ Gereçler
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Çapalar:

Silo yeminin kesiminde ku]lanılan gereçlerden çoğu çapa
olarak tanrmlanmıştır. İnce ve kademeli dişli (Şekil 1-4 ve 5)
veya düz ağızlı (Şekil 1-ü) olarak yapılabilir. Kesim verimi bir
el gereci için yeteriidir. Kesim derinliği 40 cm kadar ulaşabilir.
Şeker pancall yaprağı ve su içeriği yüksek silo yemlerinde kul-
lanrmlarr, diğerlerine kıyasla, daha azdıt Bu bakımdan soIdu-
rul'muş özdek için özel kesici olarak daha iyi bir kullanım alanr-
na sahiptir. Bunlardan diz ağızlı olanı (Şekii 1-6) en eski kesi_
ciieı.den biridir. Kuruotların kesiminde de kullanılabilir. Bir e1

aleti için ke,sim verimi oldukça yüksektir. 15_17 cm lik bir kesim
derinliği otran bu kesici el ile siio yeminin boşaltımı için uygun
br araçtır.

Spatüller:

Soldurulmuş materyal ile çalıştırıldığında spatül kesicilerin
kullanimı daha uygundur (Şekil 1-7). Aksi haide kesirnde zor-
lukla karşılaşıIır. Şeker pancarr yaprağı Ve Su içeriği yüksek
olan silo yemi için d,e uygundur ve kesim verimi oldukça yük-
sektir. Kesi'm deriniiği 31-38 cm e kadar uiaşılabilir. Kama for-
mu kazandrrılmış olanlarr da vardrr (Şekil 1_B). Şeker pancarl
yaprağı silo yeminde kesim verimi oldukça yüksektir. Su içeriği
yüksek ve so]durulmuş siio yemlerinde de ,başarı ile kullanıia_
bilir. Kesicinin dikey değilbir miktar meyilli olarak yem yığı-
nına dalmasr nedeniyie daha çok yüzeysel çalışmaya uygundur.

Çapa ile spatülün bir kombinasyonu oiarak eide edilen bir
diğer kesici (Şekil L-9) ayak kuvveti ile silo yemi yığınr içersi_
ne daldığın,dan önemli bir çalışma kolay1ığı sağlar. Ancak diğer
spatüllerde olduğu gibi, kesim s]raslyem yığınından tam olarak
drşarr alın:maz aksine sağa-sola hareket ettirilir. Şeker pancarı
silo yemi için iyi bir kesim verimi vardır. Çayır silo yeminde ise
soldurma derecesine bağlı olarak kesim verimi fark]ı olabilir.

Bahçe Beli:

Çoğu zaman paslanmaz çelikten yapilır (Şekil 1-10). Şeker
pancart yaprağı Ve su içeriği yüksek silo yemleri için oidukça
doyurucu bir kesim verimi vardrr. Kesim derinliği 28-30 cm e
kadar inebi-].ir. Daha derine dek çalrşmasr olanak dahilinde ise
de en iyisi kademeli olarak çalışılmalrdır. Böylece hem iş kolay_
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laşır ve hem de yizey bakrmrndan artırım sağlanmış olur.,So1-
durulmuş materyalin kesiminde prensip olarak daha çok çapa
türünden ve ağız yaplsı düz değil aksine profil kazandıriImrş ke-
siciler ku]lanılır (Şekil 1-4 ve 5).

Iilotorlu Kesiciler :

Yapılan çalışmalar daha sonralarr insan güç sarfını en aZ

düzeye indirmek için bu kesicilerin motorlu olarak çalışanları.ni
yetiştiricinin yararlanmaslna sunmuştur. Burada da kuilanıIan
kesici bıçaklar hep ayni formdadır' Sadece gereksinme duyulan
gücü 4-5 PS lik bir motor sağlar. Böylece hem iş gücü ve Lıem
de zarnan sarfıncla artrrım sağlanmıştır. İş daha güvenl.i ve ka-
zasız y apı|ma olasılığına kavuşturulmuştur. Y alnız soldurulmuş
materyalin kesiminde büyük sorunlar ortaya koyabilir. DoIayı-
sıyla soldurulmuş materyal için önerilmemelidir. Bu tür motor-
lu kesiciler özellikle 200 m3 ten dalıa İazla hacimli siloya sahip
işletmelerde ekonomik bir kullanim aianı bulmuştur. Daha kü-

çük hacimli silolara sahip ya da silo yemi payınrn rasyonlarda
düşük tutulduğu ya da self-servis yemleme yönteminin kullanıi'
dığı işletmelerd,e el alet]eri ile doyuriıcu bir iş veriminin sağlan-
ması mümkündür.

Buraya dek verilen çeşitli silo yemi kesicilerinin yüzeysel
silolarda kullanımr ile sağlanabilen ortalama iş verimini aşağı-
daki tablodan kolaylrkla görmek mümkündür.

Bu yazım ile tanıtılmaya çalışılan kesicilerin iğ verimi yem
çeşiti, soldurma derecesi ve kullanim şekline göre önemli bii fark
gösterebilir. Bu dururn tablo 1 de karşılaştırr]malr o]arak veril-
miştir. Her bir kesicinin kesim derinliği farklr olduğundan, ke_
sim verimi en iyisi kesilen yem alanr olarak hesaplanmalıdır.
Örneğin dakikada 0.6 m2lik bir kesim alanı dikkate alrn,clığında
30 cm lik bir kesim derinliğinde, kesilen yerin uzunluğu 2.0 m
olarak hesaplanrr.

Burada en iyi Sonuç şeker pancarı vaprağr ile elde edilmiştir.
Çayır silo y,eminde verim takriben yarlya inmiştir. Tablodan ki-
mi aletIerin suca zengin ve kimilerinin' de soldurulmuş materyal
için daha uygun olduğu görülmektedir. Örneğin farklı ağız yapl-
li çapalar, şeker pancarı yapraği silo yeminde nisbeten daha dü-
şük bir verime sahip iken soldurulmuş materyalde en yüksek bir
kesim verimini sağlamışlardir. Motorlu olanlarda da kesirn ve_
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rimi pek fazla bir artış göstermemiştir. Ne varki burada insan
gücü yerine daha çok motor vibrasyon gücünden yararlanıl,mış-
tır.

Tablo - 1

Silo yemiııiıı boşaltıImasında kullanılan
çeşitli kesicilerin iş verimleri

Kııllanılan Pancar
kesici yaprağı Sy.
Şekil1 de 1000 kglm3
...numarah m2/dak cm

Çaylr silo yemi
%15-20 K.Mad.li

B00-900 k9/m'
m2/dak , "*

Çayır siio yemi
?/o30-50 K.Mad.li

500-600 kg/mı
m2/dak CıTı

El ger,eçleri

5

6

ı

B

I
10

0.47
1.10

1.58

1.73

0.79

0.94

34
16

34

30

29

33

30
3B

45

t7
3B
oo

35

30

32

0.39

0.61
0.51

0.42

0.28
0.56

0.45
1.61

0.40

36

15

31

28

35
.rn

0.44

0.81

0.28
0.45

0.28

Motorlu olanlar

1.68
30

31

39

0.41

0.91
0.38

1
I

3
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p.r.yl7, PEYNİBDE ışİtnıİı< SoRUNU

Dr. EroI ERGüLLü
E 'Ü. Ziraat Fakültesi

Beyaz peynir, yaplmlnrn kolay o]ması ve fiyatının diğer
peynirl'ere göre daLıa ucuz olması gibi nedenlerle ü]kemizde en
fazla üretilen Ve tüketilen bir peynir çeşidimizdir. Son istatis_
tik]ere göre Türkiye1de üretilen süt miktarı 5 milyon tonun üze-
rindedir ve süt üretiminde sür'ekli bir artış görülmektedir. üre-
tilen sütün /6 40 ı tereyağı, % 15 i yoğurt, o/o 5 i sit tozı, l/9 20 si
içme sütü ve 7o 20 si de peynir teknolojisinde kullanılmaktadır.
Buna göre yakiaşık 1milyon ton süt peynir yaprnrna ayrılmak_
tadır. Bu rakamlar kendi gereksinmeleri için peynir yaparı kü-
çük aile işletmeleri dahil değildir.

Peynir' yaprmında kullanıIan sütün en büyük kısmr beyaz
peynire işlenrnekte ve Milli Produktivite Merkezinin istatistiki
değer]erine göre Türkiye'de tüketilen peynirlerin yaklaşık ola_
ra.k a/o 60 rni beyaz peynir oluşturmaktadır.

B'eyaz peynir sadece ülkemizde değil, diğer bazı ülkelerde
de önemli yeri olan bir peynir çeşidimizdir. özellikte Balkan-
lar'da, Ğüney Avrupa ülkelerinde ve orta Doğu,da en yaygın
peynirlerden ;birini beyaz peynir oluşturur.

Beyaz peynir yaplml ülkemizde son ylllarda çok büyük artış
göstermiş ve devlete veya özel sektöre ait, özelitle beyaz pey-
T, y.?P1-fazla sayıda süt fabrikalarr ve mandıralar ,ğı-iştrr.
orneğin Türkiye Süt Endüstrisi Kurumuna ait, clüşük kapasite
ile dahi olsa çalışır durum,da olan 31 adet süt fabrikasınjan 25
tanesinde yalnız peynir ve tereyağı üretimi yapılmaktadır. Ay-
rıca yaprlan progra'ma göre bu kuruluşa ait 1982 yıIında 85 adet
süt fabrikası yapılmış olacaktır ve bunlar içerisinde peynir ya-
pan işletmeler en büyük slrayl alacaktır.
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Bundan başka öze1 sektöre ait halen 10 ad'et beyaz peynir

yapan fabrika çalrşır durumdadır. Ayrıca 34 firma süt fabrikası
i.,rrmrı. için teşvik belgesi almrş ve buniardan 13 tanesi fabrika-
srnr kurmuştur.

Diğer taraftan çoğu beyaz peynir yapan ve mandıra adını
verdiğimiz küçük çaptaki işIetmelerin Saylsr da artış göstermiş

ve 19i6 yıIrnda 3787 ye ulaşmıştır. Hatta- bunlardan ?3 ü Köy İş
leri Bakanlığınca desteklenmektedir.

Görüldüğü izere heyaz peynir üretimi için iilkemizde gerek

özel sektöre, gerekse devlete ati y,eni işletmeler açrlmakta ve

iiretimin arttrrılması için büyiik yatırıml'ar yapılmaktadır'

Beyaz peynir yaplml değişik sütlerin değerlendirilmesi açı_

srndan cla önemli olmaktadır. Zira süt teknolojisinin bütün dal-

larl büyük ölçüde inek sütiine gereksinme duydukIarr halde,

peynir yaprmıncla inek siitü ya.nrnda koyun, keçi ve hatta manda

sütlerini de değerlendirmek mümkün olmakta-dlr.

Her ne kaclar yeni fabrikalar ve işletmeler açılmakta, süt

üretiminin biiyük bir kısmr peynir yaplml için ayrı1makta ve

değişik siitleri değerlendirme olanağı ortaya çıkmakta ise de,

beyaz peynir yaplml ülkemiz için büyük bir sorundur ve bu so-

runun çözümlenebilmesi için şimdiye kadar kimi çalışmalar dr-

şında hiç bir şey yapılmamıştrr. Son yıIlarda ülkemizde diğer
teknoloji dal].arının hızla ilerleme göSterınesine karşın, süt tek-
nolojisindeki ilerleme yine belirli dallarcla oImuş, en zayrf iler-
leme ise maalesef peynir teknolojisinde görülmüştür. Gelişmiş
ülkelerde teknolojik gelişmeye paralel olarak süt teknolojisiniiı
bütün dalları ve bu arada peynir teknolojisi de büyük aşama

göstermiştir ve bugün için Avrup a pazarlarında 400-450 farklı
peynir çeşidi tüketimine sun,uima'i<tadlr. Bunun' sonucu olarak
en kaliteli mamuller fiyat bulabilmekte ve toplum ancak sağlı-

ğa uygun olarak üretilmiş ve paketlenmiş peynirieri yeğlemek-
tedir.

ülkemizcle ise diğer konularcla oiduğu gibi peynir teknolo_
jisinde de t-oplumun yararlna bir peynir rekabeti söz konusu de-
,ğiidir. Haien en düşük kaliteli peynirlerin bile, fiyatlarınr biraz
indirmek suretiyle satış olanağı bulmak mümkündür. Üretimin
yetersizliği rekabetin doğmasını önlemiş, belirli bir kaç fabrika-
nın ürettiği peynir milktarı dışında, bugün peynir üretimi sağlık
koşullarından yoksun' diğer ülkeler'de hayvanların dahi barın-
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drrrlmasina o]anak tanrmryacak yer ve koşullarda yapıimakta_
drr. Ne yazık ki devletçe de şimdiye kadar bir ön1em almak
mümkün olmamrştır ve bu şekilde devarrr ederse önlem almak
da söz konusu değildir. Ne bu konuyla ilgili faküIteler standart
kalitede beyaz peynir ya'ptni için bir reçete ortaya koyabilmiş-
ler, ne de üreticiier sorunlarln çöziimü için iş'birliğine yanaşmrş-

lardır. Dolayısıyle peynir yapıml tamamen peynir ustalarrnrn
elinde kalmış ve bu işlem yıIlar boyu ayni şekilcie devam et_

miştir. Ancak üreti'min arttırılması ve halkın kaliteii ürünü bu_

labilme olanağının sağlanmasr durumunda peynir teknolojisi
gerçek anlamda yerini bulacak ve ilerleme gösterecektir. Aksi
takdirde yağ, kuru madde ve tuzu standartlara uygun her türlü
pe1,nirin satıIabilmesi soruna çözüm sağlamıyacaktır.

Gerçi halkımızın kimi alışkanlrkları da peynir teknolojisinin
ierlemesine engel olmuş ve peynir yapan işletmeler aynı koşui_
larla çalişmaya zorlamışlır. Zıra içerisindeki kıl bulunmayan tu_

Ium peynirleri gerçek tuium peyniri olınadığı kansıyla isten-
memektedir.

Beyaz peynirin büyük ölçüce dışsatrm olanaklarrnin bulun-
masrna karşrn, kalitenin diişiik oluşu ve standart ürünün bulurı_
maylşl bu olanağı ortadan kaldırınaktadır.

Zira her işletmenin ve hatta ayni gün ayni işietmede yapı_
lan peynirler dahi farklılık gösterrnektedir' Bu nedenle beyaz
peynir ithal eden ülkeler bu ihtiyaçlarinr özellikle Bulgaristan,
Romanya, Macaristan ve diğer bazr Avrupa ülkelerinden sağia-
maktadırlar ve halen Avrupa pazarlarında en pahalr peynir ko-
yun peyniri olarak a,dlandırrlan beyaz peynirdir. En'yakın srnır
komşumuz İran bile beyaz peynir gereksinimini 4000 Klm uzak-
'ı.aki Danimarka'dan sağlamakta ve her hafLa |2 Tır kamyonu
240 ton beyaz peyniri İran1a taşı'maktadır.

Ancak son yıllarda birkaç modern işletme değişik peynir
yapırnlni gerçekleştirmişse de, bu durum bütün Türkiye için
hiçte umut verici bir gelişme değiidir ve kabul etmek gerekir ki
mandıralar daha yıllarca ilkel koşullarda peynir yapımrnr sür-
dürecekler ve bizl'erde ayni şekildeki peynirleri tüketmeye de-
vam edeceğiz.

Beyaz peynirin kalite ve özelliklerine çok büyük faktörlerin
etkisi bulunmaktadır. Bunlardan en önemlileri peynire işIene-
cek sütün bileşimi yanında, fazla sayıda mikroorganizma içer-
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mesi, işletme koşullarının hijyenik uygunlukta olrnamasr, sala-
mura havuzlarrnrn sık srk değiştiri]memesi, peynir yapırnında
kullanıla,n ekipmanların iyi şeki]de temizlenmemesidir. Peynir
yapımıyla meşgul kişiierin sorumluluk duygusu ve eğitim dü-
zeyi ise ayrı bir sorun olmaktadır.

Bu nedenle gerek sağlık açısrndan, gerekse ekonomik açrdan
ele alınrrsa bazı önlemlerin mutlaka a]ınmasr gereklidir. Bunları
kısaca şu şekilde sıralıyabiliriz.

1- Peynir işletrrıeleriiıi iyi bir denetime tutmak, açılmış veya
yeni açılacak mandıralarda sağlık koşulların yerine getirilme-
sini sağlamak,

2- Peynirlerin yalnız kuruma-dde, tıız ve yağ oranları açrs,n_
dan özelliklerini değil, aynl zamand.a bakteriyolo jik bazı özel-
lik]erinin de beiirtilmesini mtimkün kılmak; böylece peynir ya-
pan işletmelerin daha temiz koşu.llarda çalışmalarınr zorunlu du-
ruma getirmek.

3- Peynir yapan işletmelerdeki personelin eğitimini sağlamak
için bilgi kurumlar tarafindan kurslar düzenlemek.

4- Süt alı,mında yalnız yağ oranına değil, ayni zamand.asütün
mikrobiyolojik kalitesine göre de prim ödemek, bu şekil.de üre-
ticiyi daha temiz süt elde etmeye yöneltmek,

5- Peynir yapan işletmelerde kullanılan salamuraların srk sık
değiştirilmesini mümkün kılmak, bunun önemini üreticiye an_
latmak,

6- Peynir yapımında kullanılan araç-gereçlerin titizlikle te-
mizliğini gerçekleştirmek' bunu zorunlu durııma getirmek için
gerekli önlemleri almak.

7- Sütün kısa sürede veya soğutularak işletmeye gelişini sağ
Iamak.

B-... Peynir yaprmrnda saf küttür kullanımını gerçekleştirmek,
hatta aorunlu duruma getirmek. Ancak bu durumda iışa ba-
ğımlıliğı ortadan kaidıracak önlemler almak; ülkemizde saf kül-
tür üretimini hiç olmazsa yoğurt ve peynir teknolojisi için ger.
çekleşm'e'sini sağlamak. Bu konuda üreticilere saf ktlltürtır, ürr"-
mini belirtmek ve saf kültür kullanımınırı yaygınlaşmasını sağ_
lamak.

Bütün bu önlemlerin alınması ülke düzeyinde gerçekleştiril-
diğinde, sağlık açısından uygun' lezzetli ve nite]ikli peynır tıre-timi yapılabileceğinde kuşku yoktur.
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<<Hayvansal üretim> alıone ve

il6n koşulları

1__ Yıl]ık abone tutarı: 200.- TL.

2-_ Bir tam sayfalık ilAn
Yarim sayfaiık ilAn:

5000.- TL.
3000.- TL.

3._ Abone olmak ya da iiAn vermek isteyenlerin
gerekli parayl Türkiye İş Bankası Bornova Şu-
, esi 210 no.]ı_ı hesaba yatırmaları.

4- Abone ya da ilAn konusunda gerekli bilgiyi
Dergi Yazışma adresine vermeleri rica oiunur.

Yazı İşieri Yönetmeni



EHıR YE[/! sAt{AYİı A.AK

Kalitesi tartrşrlmaz

Akyemin yemini kullanan üretici

Yüksek verim ve k6r sağlar.

A.KYENII YENI SAN"A.Yİİ ,\.Ş"

AKŞErnfrR

Posta Kutusu 33 Tlf.: 1040





HAYVANSAL ÜRETİM
E.Ü. Zitaat Fakültesi

Zootekni Derneği Yayın organı
E-dİr

_ Üç ayda bir yayınlanır _
*-G

Sahibi :

Proİ. Dr. Reşit SöNMEZ
TF{

Yazı işleri Yönetmeni :

Doç. Dr. Çetin KOÇAK
EıH4

* Yazıların sorumlulukları
yazarlarına aittir.

* Gönderilen yazılar geri verilmez

* Sayısı 50 liradır.

* Dergideki yazı ve resim-

ler kaynak gösterilmeksizın
yayınlanamaz.

fEfiq
Yazışma adresi :

' Doç. Dr. Çetin KOçAK
E.Ü. Ziraat Fakültesi

Hayvan Yetiştirme
ve Su Ürünleri Kürsüıü

Bornova - İzııİn
llı€t

Kapak düzenl :

Dr. Ercan KIZILAY
Ie€q

Basıldığ yer :

Bilgehan Matbaası _ BORNOVA
Tel.: 1607?2

İçİNourİınn

SaYfa

Tavuklarda Kötü Alışkan1ık]ar ve Ön-
'Ienmesi

Doç. Dr. Çetin KOÇAK

Ege Bölgesinde Sazan Yetiştirme ola-
nakları ve Hayvansal Üretiı'n İçindeki
Yeri

Dr. Hikınet HOşSUCU

Koyunlarda Döl Verimini Arttırma
Yo]ları

Mustafa KAYMAKCI 9

Süt Sığırcılığında Barındrrmanrn Ge-
nel İkeleri

Doç. Dr. Salim MUTAF

Yardrrhcı Araç - Gereç İie sıIo Yemi-
nin Boşaltıtrmasr

Doç. Dr. Asım KILIÇ t,

Beyaz Peynirde Nitelik Sorunu
Dr. Erol ERGüLLü 97
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